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விசைததறியில் உபயயாகபபடுததபபடும் 

கஞ்சியிட்ட பாவு உருசை தயாரிககப 

பயன்படும் பீம் வார்பிங இயந்திரம் (Beam 

Warping Machine) பற்றியும், பீம் பாவிற்கு 

கஞ்சியிடும் இயந்திரம் பற்றியும் அறிந்து 

நகாள்யவாம். யமைலும் கஞ்சியிட்ட பாவு 

நூ ல் க ச ை ,  த றி யி ல்  அ ச மை ப ப த ற் கு 

யமைற்நகாள்ைபபடும் அச்சுக யகார்ததல் 

மை ற் று ம்  ப ன் ச னை  ய க ா ர் த த ல் 

ந ை ய ல் மு ச ை க ள்  ப ற் றி யு ம்  ந த ரி ந் து 

நகாள்யவாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

விசைத்  தறிக்கான  பகாவு  உருசை 
தயகாரிககும்  சையல்முசையகானது ,  நூலின் 
செம்பர், பகாவின் நீைம் மற்றும் தறியின் வச் 

ஆகியவற்சைப் சபகாருத்து அசமகிைது. சபகாதுவகா் 
ைகாதகாரண விசைத்தறிககு கிசைமடை பகுதிப் 
பகாவு  பபகாடும்  இயந்திரத்தின்  மூலம்  பகாவு 
தயகாரிக்ப்படுகிைது. அதிபவ் விசைத்தறி்ளில் 
உபபயகா்ப்படுத்தப்படும் சமல்லிய தனி நூல் 
பகாவிற்கு ,  ்ஞ்சியிடுவதற்கு  ஏதுவகா்  பீம் 
வகார்ப்பிங் இயந்திரம் பயன்படுகிைது. கிசைமடை 
பகுதி  பகாவு  இயந்திரத்தில்  பகாவு  பபகாடும் 
சையல்முசை்சை பற்றி ெகாம் அறிந்திருககிபைகாம். 
இப்சபகாழுது பீம் வகார்பிங் இயந்திரத்தில் பகாவு 
தயகாரித்தல் பற்றியும், பிைகு பகாவிற்கு ்ஞ்சியிடடு 
தறியில் உபபயகாகிக் ஏதுவகா் ்ஞ்சியிடை தறி 
பகாவு உருசை தயகாரித்தல் பற்றியும் இப்பகாைத்தில் 
அறிந்து ச்காளபவகாம்.

பீம் வகார்ப்பிங் இயந்திரத்சதப் பற்றி 
சதரிந்து ச்காளவதற்கு முன் பீம் வகார்ப்பிங் 
இயந்திரத்திற்கும் கிசைமடை பகுதி பகாவு பபகாடும் 
இய ந் தி ர த் தி ற் கு ம்  இச ை ப ய  உளை 
பவறுபகாடு்சை பற்றி முதலில் அறிபவகாம்.

பாவு தயாரிததல்

(Warp Preparation)

2.1.1  பாவு இயந்திரஙகள் ஒப்பீடு  

கிடைமடை பகுதி பாவு நபாடும் இயந்திரததிறகும் அதிநேக பீம் ோர்பிங 

இயந்திரததிறகும் இடைநய உள்்ள நேறுபாடுகள்

கிடைமடை பகுதி பாவு நபாடும் இயந்திரம் அதிநேக பீம் ோர்ப்பிங இயந்திரம் 

முறுககு நூல் பாவு யபாட பயன்படுகிைது தனி நூல் பாவு யபாட பயன்படுகிைது

ப் நிைஙகசை நகாணட பாவு 

தயாரிகக்ாம்

ஒரு நிைம் நகாணட பாவு தயாரிகக்ாம்

தயாரிககபபடும் பாவின் நீைம் குசைவு பாவின் நீைம் அதிகம்

உற்பததி குசைவு உற்பததி அதிகம்

தாஙகிகளின் நகாள்திைன் குசைவு தாஙகிகளின் நகாள்திைன் அதிகம்

2.1
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்ஞ்சியிடடு,அசனத்து இசை்சையும் ஒன்று 
பைர்த்து, தறி பகாவு உருசைசய தயகார் சையய 
பவண்டும்.

பீம் ோர்ப்பிங இயந்திரததில் நூல் செல்லும் 

பாடத

தாஙகி (Creel)

நகாம்ப்

ேழி�ைததும் உருட்ள

ோர்ப்பர்ஸ் பீம்

தாஙகி (Creel)

இயந்திரத்தின் அசமப்பிற்கு ஏற்ைவகாறு 
சைவவ் வடிவ தகாங்கிபயகா (அல்லது) V வடிவ 
தகாங்கிபயகா பயன்படுத்தப்படுகிைது. இத்தகாங்கியில் 
400 முதல் 600 ப்கான்்ள சபகாறுத்தப்படடு 
அ தி லி ரு ந் து  நூ ல் ் ள  அ ச ன த் து ம் 
எடுக்ப்படடு,ப்காம்ப் வழிபய வகார்ப்பர்ஸ் 
பீசம  அசைகிைது .  இத்தகாங்கியிபலபய 
சபகாருத்தப்படடுளை மின் நிறுத்தும் அசமப்பு 
(E le c t r i c a l  Stop  Mot ion) ,  அழுத்தம் 
சைலுத்தும்  அசமப்பில்  நூல்  அறுந்து 
பபகானகால்,இயந்திரம் நிற்கும் படி சையகிைது. 

கிடைமடை பகுதி பாவு நபாடும் இயந்திரம் அதிநேக பீம் ோர்ப்பிங இயந்திரம் 

முதலில் பாவு பாவாச்யில் சுற்ைபபட்டு 

பிைகு பாவு உருசையில் சுற்ைபபடுகிைது.

பீம் வார்பபிங இயந்திரம் மூ்ம் 

தயாரிககபபட்ட பாவு உருசை கஞ்சி யபாடும் 

இயந்திரததிற்கு எடுததுச் நைல்்பபட்டு 

கஞ்சியிட்ட தறிபபாவு உருசையாக 

மைாற்ைபபடுகிைது.

2.1.2  பீம் ோர்ப்பிங இயந்திரததில் பாவு 

சுறறுதல்

பாவு நபாடும் செயல் முட்றகள்

பீம் ோர்ப்பிங இயந்திரம்

ோர்ப்பர்ஸ் பீம் தயாரிததல்

கஞ்சியிடும் இயந்திரததில்  

பாவு கஞ்சியிடுதல்

தறிப்பாவு உருட்ள  

(Weaver’s Beam) தயாரிததல்

முதலில்  தறிப்பகாவு  உருசையில் 
பவண்டிய பகாவு நூல்்ளின் எண்ணிகச்ககு 
ஏற்ைவகாறு வகார்ப்பர்ஸ் பீமில் சுற்ை பவண்டிய 
பகாவு நூல்்ளின் எண்ணிகச்சயயும், வகார்ப்பிங் 
பீம்்ளின் எண்ணிகச்சயயும் நிர்ணயித்துக 
ச்காளளுதல் பவண்டும்.

உதகாரணமகா் ,  2000 பகாவு  நூல்்ள 
ச்காண்ை தறி பகாவு உருசை தயகார் சையய 
பவண்டும் எனில் 400 இசை்ள ச்காண்ை 5 
வகார்ப்பர்ஸ் பீம்்சை, பீம் வகார்ப்பிங் இயந்திரத்தின் 
மூலம் தனித்தனிபய தயகாரிக் பவண்டும்.

5 வகார்ப்பர்ஸ் பீமில் உளை இசை்சை 
ஒன்றின்  ப ம ல்  ஒன் ை கா ்  ச ைலு த் தி 
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பமலும் இசை்ளுககு அழுத்தம் ச்காடுககும் 
அசமப்பு பகாவு உருசையில் பகாவு நூல் ைரியகான 
அழுத்தத்தில்  சுற்றும்படி  ச ையகிைது . 
தற்்காலத்தில்,ப்கானில் உளை நூல் முடிந்து 
விடைகால் தகானகா்பவ பவறு ப்காசன மகாற்றிக 
ச்காளளும்படியகான அசமப்பு்ள உபபயகா்த்தில் 
உளைன.

 ▶ பைம் 2.2 பீம் வார்பபிங இயந்திரம்

தாஙகி

நகாம்ப்

ோர்ப்பர்ஸ் பீம்

 ▶ பைம் 2.1 பீம் வார்பபிங இயந்திரததில் பாவு சுற்றுதல்

நகாம்ப் (Comb) 

தகாங்கியில் இருந்து நூல்்ள அசனத்தும் 
ப்காம்பில் உளை சீப்பு பபகான்ை பற்்ளுககிசைபய 
அசமந்து  வகார்ப்பர்ஸ்  பீமின்  அ்லத்திற்கு 
ஏற்ைவகாறு வரிசைப்படுத்தப்படுகிைது.  பகாவு 
நூல்்ளின்  எண்ணிகச்ககு  ஏற்ைவகாறு 
ப்காம்ப்்ளில் உளை பற்்ளின் எண்ணிகச் 
அசமயும்.

ேழி�ைததும் உருட்ள (Guide Rollers)

வழிெைத்தும் உருசை பகாவு உருசையுைன் 
இசணத்து சபகாருத்தப்படடுளைது. ப்காம்ப்பில் 
இருந்து  பகாவு  நூல்்ள  அசனத்சதயும் 
தகாளவடிவில்  வகார்ப்பர்ஸ்  பீமிற்கு  எடுத்து 
தருகிைது. வகார்ப்பர்ஸ் பீமின் அ்லம், தறி பீமின் 
அ்லத்திற்கு ைமமகா் இருககும். நூல் தகாள
(warp sheet) வகார்ப்பர்ஸ் பீமில் ைரியகான 
அ்லத்தில் ைரியகான அழுத்தத்தில் சுற்ைப்படுகிைது.
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4ஆவது  பீமில்  1600 ஆ்வும் ,  இறுதியில் 
5ஆவது  பீமில்  2000 இசை்ள  ச்காண்ை 
தகாைகாகிைது. ஒன்று பைர்க்ப்படை 2000 நூல்்ள 
்ஞ்சிபசை  உளை  சத காடடி  வழியகா் 
சைலுத்தப்படடு ்ஞ்சியிைப்படுகிைது.

்ஞ்சியிைப்படை பகாவு நூல்்ள உலர்த்தும் 
சவப்ப உருசையின் மீது படும்படி சைலுத்தி 
உலர்த்தப்படடு,இறுதியகா் ெமககு பதசவயகான 
சமகாத்த பகாவுநூல்்ளும் தறி பகாவு உருசையில் 

2.1.3  கஞ்சியிடடு தறி பீம் சுறறுதல் 

(weavers beam winding)

 ▶ பைம் 2.3 கஞ்சியிட்டு வீவர்ஸ் பீம் தயார் 

நையதல்

 ▶ பைம் 2.4 ‘ஸ்ய்ஷர்’ கஞ்சியிடும் 

இயந்திரம்

‘ ஸ் ப ல ஷ ர் ’  ் ஞ் சி யி டு ம் 
இயந்திரத்தின்(SLASHER Sizing Machine) 
மூலம்  வகார்ப்பர்ஸ்  பீமில்  உளை  பகாவு 
்ஞ்சியிைப்படடு தறிபகாவு பீம் தயகாரிக்ப்படுகிைது. 
‘ஸ்பலஷர்’ இயந்திரத்தில், வகார்ப்பர்ஸ் பீம்்ள 
வரிசையகா்  பமலும்  கீழும்  அடுககி ,  ஒரு 
பீமிலிருந்து நூல் தகாள அடுத்த பீமிற்கு வரும் 
சபகாழுது ,அந்த  பீமில்  உளை  அசனத்து 
நூல்்ளும் ஒன்று பைர்த்து ச்காளைப்படுகின்ைன. 
இபதபபகால்  அசனத்து  வகார்ப்பர்ஸ்  பீமில் 
உளை நூல்்ளும் ஒன்று பைர்க்ப்படுகின்ைன. 

உதகாரணமகா், முதல் பீமிலிருந்து 400 
நூல்்ள ச்காண்ை தகாள, இரண்ைகாவது பீமின் 
வழியகா் சைல்லும் சபகாழுது இரண்ைகாவது 
பீமில் உளை 400 நூல்்ளுைன் பைர்ந்து 800 
நூல்்ள ச்காண்ை தகாைகாகிைது. 

இவவகாபை மூன்ைகாவது பீமின் வழியகா் 
சைன்று  1200 நூல்்ள  ச்காண்ை தகாைகாகி, 

தமிழ�ாடடில் டகததறி மறறும் 

விடெததறி ச�ெோடலகள் உள்்ள 

முககிய �கரஙகள் மறறும் அஙகு 

தயாராகும் ரகஙகள்

ஆரணி ஒணணுபுரம் (பட்டு யைச்கள்) 

அருபபுக யகாட்சட, புவனைகிரி (மைதராஸ் 

துணிகள்)பவானி (ஜமைககாைம்), நையயாறு 

(நையற்சக பட்டுபபுடசவ), யகாயமுததூர் 

(லுஙகி, மைல்லு),நைன்னிமைச் (நபட்ஷீட், 

டவல்), தர்மைபுரி (்ாஙகிைாத, நபட்ஷீட்), 

ஈயராடு (நபட்ஷீட், டவல், யவட்டி) , 

சின்னைாைம்பட்டி மைற்றும் திணடுககல் 

(நையற்சகபபட்டு புடசவ), காசரககுடி 

(நைட்டிொடு புடசவகள், யவட்டிகள்), 

காஞ்சிபுரம் (பட்டுபபுடசவ, யவட்டிகள்), 

கரூர் (நபட்ஷீட், பர்னிஷிங துணிகள்), 

நைன்சனை (லுஙகி, ைட்சட, மைதராஸ் 

சகககுட்சடகள்), ராசிபுரம் (யகாசவ 

புடசவகள், டவல், ைட்சட), ராஜபாசையம் 

(லுஙகி), யை்ம் (நகாணட்ாம்பட்டி பட்டு 

யைச், யவட்டி), இைம்பிள்சை மைற்றும் 

யவம்படிதாைம் (பட்டு யைச், யகாசவ 

யகாரா பட்டு, யவட்டி), ைததியமைஙக்ம் 

(பட்டு, யகாராபட்டு, ைட்சட, யவட்டி) 

திருச்நைஙயகாடு (காடா, ்ாஙகிைாத, 

ைட்சட, யவட்டி), தாரமைஙக்ம் (புடசவ, 

ைட்சட), யவலூர் (புடசவ, லுஙகிகள்).

கு மை ா ர ப ா ச ை ய ம்  ( லு ங கி க ள் , 

சகககுட்சடகள், காடா),  பள்ளிபபாசையம் 

(நூற்பு ஆச்கள், லுஙகிகள்).

உஙகளுககுத சதரியுமா?
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1 மதிப்சபண் வினாககள்

1. பீம் வார்பபிங இயந்திரததில் ‘V’ 

வடிவ தாஙகியின் யகான்களின் 

நகாள்ைைவு

அ) 100 முதல் 200 

ஆ) 200 முதல் 300

இ) 300 முதல் 400

ஈ) 400 முதல் 600

2. வார்பபர்ஸ் பீமில் உள்ை பாவு 

நூல்களுககு கஞ்சியிடும் இயந்திரம்

அ) ஸ்ய்ாயர்

ஆ) ஸ்பீடு

இ) ஸ்ய்ஷர்

ஈ) வீல்

3. விழுது ெடுயவ பாவு நூல் யகார்ககும் 

பாகம்

அ) நடணட்

ஆ) விழுது கண

இ) பாவு கண

ஈ) நடம்பிள்ஸ்

4. பன்சனை கம்பிகளுககு இசடயய 

உள்ை இசடநவளி 

அ) விழுது கண 

ஆ) பாவு கண

இ) நடணட்

ஈ) நடம்பிள்ஸ் 

விடைகள்

1. ஈ 2. இ 3. ஆ 4. இ

மதிப்பீடு

(Weavers Beam) ைரியகான அழுத்தத்துைன் 
சுற்ைப்படுகின்ைன.

2.1.4  விழுது, பன்டன நகார்ததல்/அச்சு 

புடனததல்

a. விழுது நகார்ததல் (Drafting)

தறி  பகாவு  பீம்  தயகாரித்த  பிைகு  பகாவு 
உருசையில் உளை பகாவு நூசல விழுது்ளின் 
ெடுபவ உளை விழுது ்ண்்ளின் வழியகா் 
செைவிற்கு தக்வகாறு ப்கார்த்தல் பவண்டும். 

b. பன்டன நகார்ததல் (Denting)

விழுதில் ப்கார்த்த பகாவு நூசல, தறிககு 
ஏற்ை ெம்பருசைய பன்சனசய பதர்வு சையது, 
அப்பன்சனயில்  உளை  சைண்ட  வழிபய 
ப்கார்த்தல் பவண்டும். இரு பன்சன ் ம்பி்ளுககு 
இசைபயயுளை இசைசவளிககு சைண்ட என்று 
சபயர். சபகாதுவகா் ஒரு சைண்டிற்கு இரண்டு 
பகாவு நூல்்ள வீதம் ப்கார்ப்பகார்்ள.

c. அச்சுப் புடனததல் (Twisting)

அச்சுப்புசனத்தல்  என்பது  தறியில் 
ஏற்்னபவ செயது முடிக்ப்படை பசைய பகாவு 

நூல்்ளுைன் புதிய பகாவு நூல்்சை பெருககு 
பெர் எடுத்து இருமுசன்சையும் பைர்த்து 
முறுககி விடுதல் (அ) முடி பபகாடுதல் ஆகும். 
அச்சுப் புசனத்த  பின்பு  எல்ல கா  ப காவு 
நூல்்சையும், விழுது மற்றும் பன்சன வழியகா் 
மி்க  ்வனத்துைன்  முன்பக்ம்  இழுக் 
பவண்டும். அவவகாறு விழுது்ளின் வழியகா்வும் 
பன்சன வழியகா்வும் பசைய பகாவு நூல்்சை 
இழுககும்  சபகாழுது  முறுக்ம்  பிரியகாமல் 
பகார்த்து ச்காளளுதல் பவண்டும். 

மாணேர் செயல்பாடு

1. உள்ளூரில் நிகழததபபடும் பாபின் 

சுற்றுதல் மைற்றும் பாவு தயாரிககும் 

மு ச ை க ச ை  அ றி ந் து ,  ப ா ட க 

குறிபயபட்டில் குறிதது சவததல்.

2. அச்சு யகார்ததல், பன்சனை யகார்ததல் 

நையல்பாடுகள் (அ) அச்சுப புசனைததல் 

நையல்பாட்டில் ஈடுபடும் ஆட்களின் 

எ ண ணி க ச க ,  அ வ ர் க ளி ன் 

நையசககள் ஆகியவற்சை கவனிதது, 

குறிபயபட்டில் எழுதுதல்.
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II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. பீம் வார்பபிங பாவு சுற்றும் 

நையல்முசைகசை 

அட்டவசைபபடுததுக.

2. பீம் வார்பபிங இயந்திரததில் 

நூல் நைல்லும் பாசதசய 

அட்டவசைபபடுததுக.

3. விழுது யகார்ததல், பன்சனை 

யகார்ததல் – குறிபநபழுதுக.

4. அச்சுப புசனைததல் பற்றி விவரி.

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. பீம் வார்பபிங மைற்றும் கிசடமைட்ட 

பகுதி பாவு இயந்திரததிற்கும் 

இசடயய உள்ை யவறுபாடுகசை 

அட்டவசைபபடுததுக.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. பீம் வார்பபிங இயந்திரததில் பாவு 

சுற்றுதச் படஙகளுடன் விவரிகக.
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அறிமுகம்

துணி  தயகாரிக்  பயன்பைககூடிய 
இ ய ந் தி ர ம்  த றி  எ ன ப் ப டு கி ை து . 
இது,ச்்ளினகால் இயக்ப்படைகால் ச்த்தறி 
எனவும், மின் விசையினகால் இயக்ப்படைகால் 
விசைத்தறி  எனவும்  அசைக்ப்படுகிைது .
ச்த்தறியின் பகா்ங்்சைப் பற்றி ஏற்்னபவ 
படித்துளபைகாம். இப்பகாைத்தில் விசைத்தறியின் 

விசைததறியின் பாகஙகள் நபயர்கசையும், 

ஒவநவாரு பாகமும் அசமைககபபட்டுள்ை 

முசைசயயும், அவற்றின் பயன்கசைப 

ப ற் றி யு ம்  அ றி வ ய த  இ ப ப ா ட த தி ன் 

யொககமைாகும்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

விடெததறியின் பாகஙகளும் பயன்களும்

(Powerloom Parts and its Uses)

2.2

 ▶ பைம் 2.5 விசைததறியின் பாகஙகளுககிசடயய பாவு நைல்லும் பாசத

பாவு உருட்ள

பின்தண்டு

புணிககுச்சி

பின்விழுது

முன்விழுது

ப
ன்

ட
ன

ச
�

ய
ய

ப்
ப

ட
ை

 து
ணி

வி
ட

ெ
மு

ள்

மு
ன்

த
ண்

டு

எமரி உருட்ள

அழுததம் தரும் கம்பி

துணி உருட்ள
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 ▶ பைம் 2.9 நடம்பிள்ஸ்

 ▶ பைம் 2.10 ொடா

 ▶ பைம் 2.11 பாவு உருசை

 ▶ பைம் 2.12 தார்குச்சி

 ▶ பைம் 2.13 பஃபபர்

பகா்ங்்சை பற்றியும், ச்த்தறி பகா்ங்்ளில் 
இ ரு ந் து  அ ச வ  எ வ வ கா று 
வித்தியகாைப்படுகின்ைன  என்பது  பற்றியும் 
்காண்பபகாம் .

2.2.1  விடெததறியின் பாகஙகள் 

ச்த்தறியின் துணிசெயயும் பவ்த்சத 
விை விசைத்தறியின் துணி செயயும் பவ்ம் 
அதி்மகாகும். ச்த்தறியில் ஒரு நிமிைத்திற்கு 
சும கா ர கா ்  3 0  -  6 0  ஊசை  நூல்்ள 
சைலுத்தப்படுகின்ைன .  ஆனகால்  ைகாதகாரண 
விசைத்தறியில் ஒரு நிமிைத்திற்கு 150 - 300 
ஊசை நூல்்ள சைலுத்தப்படுகின்ைன. எனபவ 
இவபவ்த்சத தகாங்்ககூடிய வச்யில் விசைத் 
தறியின் பகா்ங்்ள எவவகாறு அசமக்ப்படடுளைன 
என்பசதப் பற்றி இங்கு ்காண்பபகாம்.

 ▶ பைம் 2.6 விழுதுகள்

 ▶ பைம் 2.7 பன்சனை

 ▶ பைம் 2.8 பிககர்
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2.2.2  விடெததறியின் பாகஙகளின் செயல்கள்

பாகஙகள் செயல்கள் மறறும் பயன்கள்

விழுதுகள் புணி பிரிததல்

பன்சனை ஊசட நூச் துணியுடன் அடிததுச் யைர்ததல்

பிககர் ொடாசவ அடிதது நைலுததுதல்

நடம்பிள்ஸ் துணிசய அக் வைததில் சுருஙகாமைல் பார்தது நகாள்ளுதல்

தார்குச்சி ஊசட சுற்ை பயன்படும் குச்சி

ொடா தார்குச்சிசய புணிககிசடயய எடுததுச் நைல்லுதல்

புணிககுச்சிகள் பாவு இசைகளின் வரிசைசய நிர்ையிததல்

பாவு உருசை பாவுச் சுற்றி சவககபபடும் உருசை.

பமற்்ண்ை தறியின் முககிய பகா்ங்்சைப் 
பற்றியும் அவற்றின் சையல்்ள பற்றியும் ெகாம் 
அறிபவகாம்.கீழக்காணும்  அடைவசணயில், 

தறியின்  ப கா ்ங் ்ள ,  ச்த் தறியிலும் , 
விசைத்தறியிலும் எவவகாறு மகாறுபடுகின்ைன 
என்பது குறிப்பிைப்படடுளைது.

2.2.3  விடெததறி பாகஙகள் – டகததறி பாகஙகள்- ஒப்பீடு

பாகஙகள் டகததறி விடெததறி

ொடா ொடா சிறிதாக இருககும் 

ஏநனைனில் இஙகு 

பயன்படுததும் தார்குச்சி 

(ஊசடககுைல்) சிறிதாகும்.

ொடா நபரிதாக இருககும். ஏநனைனில் 

தறியின் யவகததிற்கு ஈடு நகாடுகக 

ஏதுவாக பாகஸ் வுட் மைரததினைால் 

நையயபபடுகிைது.

பிககர் பிககர் யதககு 

மைரககட்சடயினைால் ஆனைது.

தறியின் யவகததின் காரைமைாக 

ப்மைானை அடிசய தாஙகுவதற்கு 

ஏதுவாக, பிககர், எருசமை நகாழுபபினைால் 

நையயபபட்டுள்ைது. மிகவும் நகட்டித 

தன்சமை வாயந்த பிைாஸ்டிககினைாலும் 

நையயபபடுகிைது.

 பன்சனை மூஙகில் பன்சனையும், 

இரும்புப பன்சனையும் 

பயன்படுததபபடுகிைது.

இரும்புப பன்சனை மைற்றும் 

பிததசை பன்சனை மைட்டுயமை 

உபயயாகிககபபடுகின்ைனை.

விழுதுகள் நூல் வசைய விழுதுகளும் 

இரும்பு கம்பிகைால் ஆனை 

விழுதுகளும்  

பயன்படுகின்ைனை.

இரும்பு கம்பிகைால் ஆனை விழுதுகள் 

பயன்படுகின்ைனை.
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பாகஙகள் டகததறி விடெததறி

நடம்பிள்ஸ் 

(விசை 

முற்கள்)

மைரததினைால் ஆனை நடம்பள்ஸ் 

பயன்படுகிைது. நடம்பிள்சஸை, 

நெைவாளி அடிககடி கைற்றி 

நபாருதத யவணடும். 

இஙகு யைடுமுள் என்று 

அசைககபபடுகிைது.

சுற்றும் தன்சமையுசடய இரும்பு முற்கள் 

கூடிய நடம்பிள் பயன்படுகிைது. இசத ஒரு 

முசை துணியின் ஓரஙகளில்(Selvedges) 

நபாருததிவிட்டால் துணி நெயது முடிககும் 

வசர மைாற்ை யவணடியதில்ச்.

பின்தணடு மைரததினைால் ஆனை உருசை 

பின்தணடாக பயன்படுகிைது. 

பின்தணடு அசையாமைல் 

இருககும். பின்தணடிற்கு 

எஙகிருந்தும் இயககம் 

கிசடபபதில்ச்.

இரும்பினைால் ஆனை அசையககூடிய 

உருசை வடிவ ைட்டஙகள் 

பின்தணடாக பயன்படுகின்ைனை. 

இவவசக பின்தணடு, புணிபிரிககும் 

நபாழுது, பாவு நூல்கசை தைர்வு 

நையய ஏதுவாக, முன்நைன்றும், ஊசட 

நூச் அடிததுச் யைர்ககும் நபாழுது, 

பாவு நூச் இழுதது பிடிகக ஏதுவாக 

பின் நைன்றும் இயஙகுகிைது. இவவாறு 

இயஙக பாட்டம் ஷாபடிலிருந்து யகம் 

மூ்ம் இயககம் கிசடககிைது.

தார்குச்சி (அ) 

ஊசடககுைல்

சிறிய பிைாஸ்டிக தார்குச்சிகள் 

உபயயாகபபடுததபபடுகின்ைனை. 

குசைவானை ஊசட நூல் 

சுற்ை்ாம்.

நபரிய பிைாஸ்டிக தார்ககுச்சிகள் 

உபயயாகபபடுததபபடுகின்ைனை. 

அதிகமைானை நூல் சுற்ை்ாம்.

பன்சனை 

ைட்டம் 

மைரததினைால் ஆனைது. 

யமைலிருந்து தறியின் 

ைட்டததினைால் இசைககபபட்டு 

நதாஙகியபடி இருககும். 

நெைவாளி சகயினைால் 

முன்னும் பின்னும் அசைதது 

நைலுததி ஊசட நூச் 

அடிதது யைர்ககிைார்.

இரும்பினைால் ஆனைது. ொடா ஓடும் 

ப்சக மைட்டும் மைரததால் நையயபபட்டு 

இசைககபபட்டிருககும். கீழிருந்து 

குததுககால் ஷாபட் மூ்ம் நின்ைபடி 

இருககும். கிராங மூ்ம் முன்னும் 

பின்னும் அசைந்து, நைலுததபபட்ட ஊசட 

நூச் அடிததுச் யைர்ககிைது.

பஃபபர் பயன்படுததபபடுவதில்ச் பிககர், ொடாசவ,ஒருநபட்டியிலிருந்து 

எதிர் நபட்டிககு அடிதது தள்ளும் 

யபாது, தறியின் பியரமில் பிககர் பட்டு 

உசடயாமைல் பார்தது நகாள்ைவும், 

பிககரின் யவகதசத குசைககவும் 

உதவுகிைது. பிைாஸ்டிககால் ஆனை 

உருசை வடிவ பஃபபர் அல்்து 

யதால் பட்சடகசை ‘’U’’ வடிவில் 

மைடிதது துசையிட்டு பஃபபராக 

பயன்படுததுகின்ைனைர்.

Textile_Chapter_02.indd   51 12/23/2019   4:33:45 PM



அலகு I I  துணி தயாரிததல்52

பாகஙகள் டகததறி விடெததறி

புணிக 

குச்சிகள்

மைரததா்ானை புணிக குச்சிகள் 

பயன்படுகின்ைனை.

மைரம், இரும்பு, பிைாஸ்டிககில் ஆனை 

புணிககுச்சிகள் பயன்படுகின்ைனை.

பாவு உருசை மைரததினைால் ஆனைது. குசைந்த 

நீைம் உள்ை பாவு மைட்டுயமை 

உபயயாகபபடுததபபடுகிைது.

இரும்பினைால் ஆனைது. மிக நீைமைானை பாவு 

உபயயாகபபடுததபபடுகிைது.

துணி 

உருசை

மைரததினைால் ஆனைது. 

எமைரி யரா்ர் 

பயன்படுததபபடுவதில்ச்.

இரும்பினைால்ஆனைது.எமைரிஉருசையின் 

மூ்ம் இயககம் நபற்று துணி 

உருசையில் துணி சுற்றிக நகாள்கிைது.

I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. டககட்சடயால் நையயபபட்டது

அ) ொடா

ஆ) பிககர்

இ) பன்சனை

ஈ) விழுதுகள்

2. விசைததறி பிககர் எதனைால் 

நையயபபட்டது?

அ) மைரககட்சட

ஆ) தகரம்

இ) எருசமை நகாழுபபு

ஈ) யதால்

மதிப்பீடு

உஙகளுககுத சதரியுமா?

விசைததறிசய 1787ஆம் ஆணடு எட்மைணட் 

கார்ட் சரட் என்பவர் கணடு பிடிததார்.

மாணேர் செயல்பாடு

1. விசைததறியின் பல்யவறு பாகஙகசைக குறிதது, படம் வசரயச் நையதல்.

2. விசைததறி பாகஙகள் ஒவநவான்றின் நையல்கசையும் அறிந்து எழுதுதல்.
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3. எமைரி உருசையினைால் இயககம் 

நபறுவது

அ) துணி உருசை 

ஆ) பின்தணடு உருசை

இ) பாவு உருசை

ஈ) நடம்பிள் உருசை

விடைகள்

1. ஆ 2. இ 3. அ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. சகததறி, விசைததறியின் கீழகணட 

பாகஙகசை யவறுபடுததிக காட்டுக

அ) பன்சனை

ஆ) விழுதுகள்

2. சகததறிப பிககர், விசைததறிப 

பிககர்- யவறுபாடுகசை கூறுக.

3. சகததறி, விசைததறியில் உள்ை 

பன்சனைச் ைட்டததில் யவறுபாடுகசை 

கூறுக.

4. சகததறி, விசைததறியில், ொடா, 

புணிககுச்சிகளின் யவறுபாடுகசைக 

கூறுக.

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. விசைததறியிலுள்ை பாகஙகளின் 

பயன்கசை அட்டவசைபபடுததுக.

2. சகததறி, விசைததறியில் 

உள்ை கீழகணட பாகஙகளின் 

யவறுபாடுகசைக கூறுக.

 நடம்பிள்ஸ், பஃபபர், புணிககுச்சிகள், 

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

 எசவயயனும் ஆறு சகததறி, 

விசைததறி பாகஙகள் இசடயய 

உள்ை யவறுபாடுகசைக கூறுக.
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MOTOR
MOTOR 

PULLEY

MACHINE 

PULLEY

CRANK 

SHAFT

CRANK 

WHEEL

BOTTOM 

WHEEL

BOTTOM 

SHAFT
TAPPET

• ப ம கா ட ை கா ர்  மின்  விச ை ய கா ல் 
இயக்ப்படுகிைது.

• இதனகால் பமகாடைகாருைன் இசணந்துளை 
பமகாடைகார் புல்லி சுைல்கிைது.

• V சபல்ட மூலம் பமகாடைகார் புல்லியிலிருந்து 
மிஷின் புல்லிககு இயக்ம் கிசைககிைது.

• மிஷின் புல்லியகானது, கிரகாங்க ஷகாப்டடில் 
சபகாருத்தப்படடுளைதகால் கிரகாங் ைகாப்ட 
சுைல்கிைது.

• இதன்மூலம்  கிர காங்க  ஷகாப்டில் 
சபகாருத்தப்படடுளை கிரகாங்க பற்ைக்ரம் 
சுைல்கிைது. 

• இதனகால்  கிரகாங்க  பற்ைக்ரத்துைன் 
சதகாைர்பு ச்காண்டுளை பகாடைம்ஷகாப்ட 
ைக்ரமும்  (Bottom Wheel) உைன் 
சுைல்கிைது.

• இதனுைன்  ச ப காரு த் த ப் ப டடுளை 
பகாடைம்ஷகாப்ட சுைல்கிைது.

• கிரகாங்  ஷகாப்டமற்றும்  பகாடைம்ஷகாப்ட 
சுைற்சி, தறியின் அசனத்து பகா்ங்்சையும் 
இயககுகிைது.

விசைததறியில் முதன்சமை இயககஙகள், 

இசை இயககஙகள், ைார்பு இயககஙகள் 

எனை மூன்று வசகயானை இயககஙகள் 

நையல்படுகின்ைனை. இவவியககஙகளின் 

முககியததுவதசதப பற்றி அறிவயத 

இபபாடததின் யொககமைாகும்..

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

விசைத்தறியிலும்  மூன்று  முதன்சம 
இ ய க ் ங் ் ளு ம் ,  இ ர ண் டு  இ ச ண 
இயக்ங்்ளும் மைற்றும் ைகார்பு அல்லது ்காப்பு 
இ ய க ் ங் ் ளு ம்  ெ ச ை ச ப று கி ன் ை ன . 
இவவியக்ங்்சைப்  பற்றியும் ,  அதன் 
சையல்முசை்சைப் பற்றியும் இப்பகாைத்தில் 
விரிவகா்க ்காண்பபகாம்.

2.3.1 விடெததறி இயஙகும் விதம்

 ▶ பைம் 2.14 பற்ைககரஙகளின் இயககம் 

மைற்றும் அசமைபபு 

விடெததறியின் இயககஙகள்

(Motions of Power Loom)

2.3
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• பமற்்காண் ்ணககீடடிலிருந்து பகாடைம் 
ைகாப்டடில்  ஒரு  சுைற்சிககு  கிரகாங்க 
ைகாப்ட இரண்டு சுற்று சுற்றுகிைது என 
அறியலகாம். 

• அதன்படி ,  ச ் காடு க ் ப் ப டடுளை 
உதகாரணத்தில் ,  விசைத்தறியில்  ஒரு 
நிமிைத்தில்  300 ஊசை  இசை்ள 
சைலுத்தப்படும் .300 RPM அல்லது 
300 ஊசை இசை்ள / நிமிைம் என்று 
குறிக்ப்படுகிைது.(300Picks Per Minute-
300PPM) 

• பகாடைம் ஷகாப்டடின் ஒரு முழு சுற்றில், 
இரண்டு முசை புணி பிரிக்ப்படுகிைது;  
2 ஊசை நூல்்ள சைலுத்தப்படுகின்ைன.

• அபத பெரத்தில் கிரகாங் ஷகாப்ட 2 முசை 
சுைன்று ,  பன்சன  இரண்டு  ஊசை 
நூல்்சை துணியுைன் அடித்து பைர்ககிைது.

கிரகாங் ஷகாப்டடின்
        பவ்ம் =

பமகாடைகார் பவ்ம் x 
பமகாடைகார் புல்லியின் 

விடைம்
சமஷின் புல்லியின் 

விடைம்

பகாடைம் ஷகாப்டின்
        பவ்ம் =

கிரகாங்க ஷகாப்டின் 
பவ்ம் x கிரகாங்க ைக்ர 
பற்்ளின் எண்ணிகச்
பகாடைம் ைக்ர பற்்ளின் 

எண்ணிகச்

உதகாரணமகா் பமகாடைகாரின் பவ்ம் = 2400 RPM 

பமகாடைகார் புல்லியின் விடைம் = 2 inch மற்றும்

மிஷின் புல்லியின் விடைம் = 16 inch எனில் 

கிரகாங் ைகாப்ட பவ்ம் = 2400 × 2
16

 = 300 RPM

பகாடைம் ஷகாப்ட பவ்ம் = 300 × 48
96

 = 150 RPM

2.3.2  விடெததறியின் இயககஙகள் (Motions of Power Loom) 

விடெததறியின் இயககஙகள் 

(Motions of Power Loom)

புணிதி்றததல்

(Shedding)

ஊடை 

செலுததுதல்

(Picking)

ஊடை 

நூடல 

அடிததுச் 

நெர்ததல்

(Beating 

up)

பாவு 

சேளிவிடுதல் 

மறறும் துணி 

சுறறுதல் (Warp 

Let-Off and Cloth 

Take-Up Motion)

ஊடை 

நிறுதத 

இயககம்

(Weft 

Fork 

Motion)

பாவு 

காப்பு 

இயககம்

(Warp 

Protector 

Motion)

விடெமுள் 

இயககம் 

(Temple 

Motion)

பிநரக 

இயககம் 

(Break 

Motion)

முதன்டம இயககஙகள்

(Primary Motions)

இடண இயககஙகள்

(Secondary Motions)

ொர்பு / காப்பு 

இயககஙகள்

(Auxiliary Motions)
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2.3.3  முதன்டம இயககஙகள்

விசைத்தறியின் முதன்சம இயக்ங்்ள 
(Primary Motions)

1. புணிதிைத்தல் (Shedding)
2. ஊசை சைலுத்துதல் (Picking)
3. ஊசை நூசல அடித்துச் பைர்த்தல் (Beat-Up)

ஆகும்.

புணி தி்றததல் (Shedding)

பகாவு நூல்்சை இரண்டு அடுககு்ைகா்ப் 
பிரிககும் சபகாழுது, ெகாைகாசவ சைலுத்தககூடிய 
அைவிற்குப்  பிரியும்  இசைசவளிசய  புணி 
என்று அசைககிபைகாம். எனபவ பகாவு நூல்்சை 
இரண்டு அடுககு்ைகா்ப் பிரிககும் இயக்த்சத 
புணிதிைத்தல் என்கிபைகாம்.

 ▶ பைம் 2.15 தறியின் இயககஙகள்

புணி திைததல் வசககள் (Types of 

Shedding)

1. பைப்பட சஷடடிங்
2. ைகாபி சஷடடிங்
3. ஜக்கார்டு சஷடடிங்

ஊடை செலுததுதல் (Picking) 

இது ,  இரண்டு  அடுககு்ைகா் ப் 
பிரிக்ப்படை  பகாவின்  புணிககிசைபய  ஒரு 
பக்த்திலிருந்து  மறுபக்த்திற்கு  ஊசை 
சைலுத்தும் இயக்மகாகும்.

பிககிங ேடககள்

1. ப்கான் ஓவர் பிககிங் இயக்ம்(Cone Over 
Picking Motion)
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a) பாவுகாப்பு இயககம்  

(Warp Protector Motion)

விசைத்தறி இயங்கும்சபகாழுது,பிககிங் 
இயக்த்தில் ஏற்படும் குசைபகாடடின் ்காரணமகா் 
ெகாைகாவகானது ெகாைகாசபடடிககு சைல்லகாமல் 
பகாவு நூல்்ளின் இசைபய நின்றுவிடைகால், 
பீடஅப் ெசைசபற்று பகாவுநூல்்ள சமகாத்தமகா் 
அறுந்துவிடும். இசத தவிர்த்து, பகாவு நூல்்சை 
பகாது்காக் ,  தறிசய  இயங்்காமல்  நிறுத்த 
அசமக்ப்படடுளை இயக்பம பகாவு்காப்பு 
இயக்ம் எனப்படும்.

b) ஊடை நிறுதத இயககம்  

(Weft Fork Motion)

விசைத்தறி இயங்கும்சபகாழுது ெகாைகாவில் 
உளை  தகார்குச்சியில்  ஊசைநூல்  தீர்ந்து 
விடைகாபலகா,  அல்லது அறுந்து விடைகாபலகா 
தறிசய இயங்்காமல் நிறுத்த அசமக்ப்படடுளை 
இயக்ம் ஊசை நிறுத்த இயக்மகாகும்.

2. ப்கான் அண்ைர் பிககிங் இயக்ம்(Cone 
Under Picking Motion)

ஊடை அடிததுச் நெர்ததல் (Beat-up)

புதிதகா்ச்  சைலுத்தப்படை  ஊசைசய 
ஏற்்னபவ  செயயப்படை  துணியில்  உளை 
ஊசையுைன், பைர்ககும் இயக்த்சத ஊசை 
அடித்துச்  பைர்த்தல்  ( B e a t  – u p )  என 
அசைககின்பைகாம்.

அடிப்பசை இயக்த்தின் பமற்்ண்ை 
மூன்று சையல்்ளும் ஒன்சையடுத்து ஒன்று 
சதகாைர்ச்சியகா் ெசைசபறுவதகால் தறியில் துணி 
உருவகாக்ப்படுகிைது.

2.3.4  இடண இயககஙகள்  

(Secondary Motion)

பாவு சேளிவிடுதல் மறறும் துணி சுறறும் 

இயககம்

வி ச ை த் த றி யி ல்  மு த ன் ச ம 
இயக்ங்்ளினகால் ஊசை நூல் துணியுைன் 
அடித்துச் பைர்த்த பிைகு, ஒரு ஊசை நூலினகால் 
உருவகாக்ப்படை துணியின் அைவிற்கு துணி, 
துணி உருசையில் சுற்ைப்படுகிைது. இவவகாறு 
துணி சுற்ைப்படும் சபகாழுது சிறிதைவு பகாசவ 
பகாவு உருசையிலிருந்து இழுப்பதற்கு ஏதுவகா் 
உ ரு ச ை  த ை ர் த் த ப் ப ட டு  ப கா வு 
சவளிவிைப்படுகிைது .  துணி  சுற்றுவதற்கு 
7-ைக்ரதுணி  சுற்றும்  இயக்மும்  பகாசவ 
தைர்த்துவதற்கு ,  சலட  ஆஃப்  முசையும் 
பயன்படுத்தப்படுகின்ைன.

2.3.5  ொர்பு இயககஙகள்  

(Auxiliary Motions) 

ொதாரண விடெததறியில் கீழககண்ை ொர்பு 

இயககஙகள் உள்்ளன.

a) பகாவு ் காப்பு இயக்ம் (Warp Protector 
Motion) 

b) ஊசை நிறுத்த இயக்ம் (Weft Stop 
Motion)

c) விசைமுள இயக்ம் (Temple Motion)
d) பிபரக இயக்ம் (Break Motion)

மாணேர் செயல்பாடு

1.  வி ச ை த த றி யி ன்  ப ல் ய வ று 

பாகஙகசைக குறிதது, படம் வசரயச் 

நையதல்.

2.  விசைததறி பாகஙகள் ஒவநவான்றின் 

நையல்கசையும் அறிந்து எழுதுதல்.

3. முதன்சமை இயககஙகள், இசை 

இ ய க க ங க ள்  மை ற் று ம்  ை ா ர் பு 

இயககஙகளின் நபயர்கள் அறிதல். 

அவற்றின் நையல்கசை அறிந்து 

பாடககுறிபயபட்டில் எழுதுதல்.

4. பாவு நிறுதத இயககததிற்கும், பாவு 

காபபு இயககஙகைானை தைர்வுப 

பன்சனை இயககம் மைற்றும் நகட்டிப 

பன்சனை இயககம் ஆகியவற்றிற்கும் 

இசடயய காைபபடும் யவறுபாடுகசை 

எடுதது எழுதுதல்.
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. ஊசட நூல் அறுந்துவிட்டால் தறிசய 

நிறுததும் இயககம்

அ) புணிதிைததல்

ஆ) ந்ட் ஆப யமைாஷன்

இ) பிககிங

ஈ) நவஃபட் யபார்க இயககம்

2. ந்ட் ஆப யமைாஷன் என்பது

அ) நெயத துணிசய சுற்றுதல்

ஆ) பாவு உருசையிலிருந்து 

பாவுநூச் விடுவிததல்

இ) பாவுநூச் இரணடாகப 

பிரிததல்

ஈ) பாவு நிறுதத இயககமைாகும்.

3. பாவு காபபு இயககததின் பயன்

அ) ஊசடநூல் அறுந்துவிட்டால் 

தறிசய நிறுதத

ஆ) பாவுநூல் அறுந்துவிட்டால் 

தறிசய நிறுதத

இ) ொடா பாவுநூல்களின் இசடயில் 

நின்றுவிட்டால் தறிசய நிறுதத

ஈ) நெயத துணி அறுந்துவிட்டால் 

தறிசய நிைதத.

விடைகள்

1. ஈ 2. ஆ 3. இ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. புணிததிைததல் – குறிபபு வசரக.

2. ஊசடசய நைலுததுதல் இயககததின் 

யொககம் யாது?

3. ஊசட நூச் அடிததுச் யைர்ததல் 

இயககததின் யொககம் யாது?

4. பாவு நவளியிடுதல் இயககததின் 

யொககம் யாது?

5. துணி சுற்றுதல் – குறிபபு வசரக.

6. பாவு நிறுதத இயககததின் யொககமை 

யாது?

7. பியரக இயககததின் பயன் யாது?

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. முதன்சமை நெைவு இயககஙகளின் 

வசககசை விைககுக.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. தறியின் இயககஙகசை பற்றி 

அட்டவசையுடன் விவரி?

மதிப்பீடு

c) விடெமுள் இயககம் (Temple Motion) 

விசைமுள இயக்மகானது துணியின் 
அ்லத்தில் ஏற்படும் சுருக்த்சத ்டடுப்படுத்த 
பயன்படுகிைது.  துணிசய முழு அ்லத்தில் 
நிறுத்தி  ஜமுளின்  ஓரத்தில்  பகாவிசை்ள 
அறுந்துபபகா்காமல்  பகாது்காக்  விசைமுள 
பயன்படுகிைது.

d) பிநரக இயககம் (Break Motion)

விசைத்தறி இயங்கிக ச்காண்டிருககும் 
சபகாழுது  இயக்த்தில்  ஏபதனும்  குசைவு 
ஏற்படைகால் பிபரக தகானகா் இயங்கி விசைத்தறி 
இ ய ங் ் கா ம ல்  ச ை ய கி ை து .  ப ம லு ம் 
விசைத்தறிசய இயககுபவர், சில பெரங்்ளில் 
தறிசய  நிறுத்த  பிபரக  பயன்படுகிைது .
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வி ச ை த் த றி யி ல்  ப கா ட ை ம்  ஷ கா ப் டி ல் 
அசமக்ப்படடிருககும்  பைப்பட  மூலமகா் 
புணித்திைககும் இயக்ம் ெசைசபறுகிைது. 

அடமப்பு

• A, B என்ை  இரண்டு  பைப்படடு்ள 
பகாடைம்ைகாப்ட ‘C’ –ன் சமயப்பகுதியில் 
எதிர் , எதிர்  திசையில்  அசமயும்படி 
சபகாருத்தப்படடுளைன.

• D, E என்ை இரு மிதி்ள ‘F’ என்ை ஒரு 
ஆதகாரத்தில் சபகாருத்தப்படடுளைன.

• D, E என்ை இரு மிதி்ளும் முசைபய G, 
H என்ை இரு விழுது கீழைடைங்்ளுைன் 
(Lamp Rods) இசணக்ப்படடுளைன.

• J என்பது முன்விழுதுச் ைடைமகாகும். K 
என்பது பின் விழுதுச்ைடைமகாகும்.

• பமல் திருப்பு உருசை ஷகாப்ட ‘Q’, ஆனது N, P 
என்ை இரு உருசை்சைக ச்காண்டுளைது.

• N என்பது சிறு விடைம் ச்காண்ைதகா்வும், 
P என்பது சபரியவிடைம் ச்காண்ைதகா்வும் 
உளைது.

• J  மு ன் வி ழு து ச் ை ட ை ம்  M 
பதகால்படசை(Leather War) மூலம் N சிறு 
உருசையுைனும், K பின்விழுதுச்ைடைம் 
L பதகால் படசை மூலம் P உருசைச் 
ைடைத்துைன் இசணக்ப்படடுளைன.

• பைப்பட A மற்றும் B யகானது முசைபய 
D மற்றும் E மிதிச்ைடைங்்ளில் உளை 
R மற்றும் S என்ை உரகாயவு எதிர்ப்பு 
உருசை்சை(Anti Friction Rollers) 
சதகாடும்படி அசமக்ப்படடுளைன. 

த றி யி ன்  மு த ன் ச மை  இ ய க க ங க ள் 

பற்றியும்,அவற்றின் அசமைபபு மைற்றும் 

நையல்படும் விதம் பற்றியும் அறிந்து 

நகாள்யவாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

2.4.1  நைப்சபட புணி தி்றககும் இயககம் 

(Tappet Shedding Mechanism)

 ▶ பைம் 2.16 புணித திைததல்

பகாவு நூல்்சை இரண்டு அடுககு்ைகா்ப் 
பிரிககும் சபகாழுது, ெகாைகாசவ சைலுத்தககூடிய 
அைவிற்குப்  பிரியும்  இசைசவளிசய  புணி 
(Shed) என்று  அசைககிபைகாம் .  இவவகாறு 
பகாவு  நூல்்சை  இரண்டு  அடுககு்ைகா்ப் 
பிரிககும் இயக்த்சத புணி திைககும் இயக்ம் 
(Shedding Mechanism)என்கிபைகாம்.ைகாதகாரண 

முதன்டம இயககஙகள்

(Primary Motions)

2.4
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 ▶ பைம் 2.17 புணித திைககும் விதம்

நைப்சபட

நைப்சபட

பாடைம் ஷாப்ட

மிதிச்ெடைம்

மிதிச்ெடைம்

ஆதாரம்

நலம்ப் ராடஸ்

நலம்ப் ராடஸ்

விழுதுகள்

விழுதுகள்

நதால் படடைகள்

நதால் படடைகள்

நமல் திருப்பு உருட்ள 

(சிறியது)

நமல் திருப்பு உருட்ள (சபரியது)

நமல் திருப்பு உருட்ள ொப்ட

உராயவு எதிர்ப்பு உருட்ளகள்

விழுதுககண்

விழுதுககண்

ஊடை நூல்
புணிக குச்சிகள்

பாவு
துணி

இயஙகும் விதம்:

• பமகாடைகார்  இயக்ப்படும்  சபகாழுது 
கிரகாங்ஷகாப்ட சுைல்கிைது.

• கிரகாங்ஷகாப்ட சுைலும்சபகாழுது அதனுைன் 
பற்ைக்ரங்்ளின் மூலம் சதகாைர்புசைய 
பகாடைம்ைகாப்ட சுைல்கின்ைது.

• பகாடைம்ைகாப்ட சுற்றும் சபகாழுது முதல் அசர 
சுற்றுககு ஒறு பைப்படடின் தடசை பகுதி 
உரகாயவு எதிர்ப்பு உருசைசய அழுத்துவதன் 
மூலம் மிதிசய கீபை அழுத்துகிைது. 

• எனபவ அந்த மிதியுைன் இசணக்ப்படை 
விழுதும் கீழிைங்கும்.

• இதனகால் பமல் திருப்பு உருசை்ள மூலம் 
மற்ை விழுது பமபல சைல்லும்.

• பின்னர்  பகாடைம்ைகாப்டடின்  அடுத்த 
அசரச் சுற்றுககு அடுத்த பைப்படடின் 
தடசைப் பகுதி அதன்கீழ உளை மிதிசய 
அழுத்துகிைது.

• அப்சபகாழுது அதனுைன் இசணந்துளை 
விழுது கீழிைங்கும்.
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 ▶ பைம் 2.18 கூம்பின் யமைல் ஊசட 

நைலுததுதல் இயககம்

இயஙகும் விதம்

• பமகாடைகார் இயக்த்தினகால் தறியின் பகாடைம் 
ஷகாப்ட சுற்றும் சபகாழுது, முதல் அசரச் 
சுற்றுககு, தறியின் ஒரு புைம் உளை பிககிங் 
பைப்பட, அதன் பமல் உளை மூககின் மூலமகா் 
பிககிங் உருசைசய அடித்துத்தளளும்

• இதனகால் பிககிங் ைகாப்ட உளபக்மகா் 
திருப்பப்படுகிைது.

• பிககிங்  ைகாப்டில்  சபகாருத்தப்படடுளை 
பிககிங் ச்யில் உளை பதகால் படசை, 
பிக்சர உள பக்மகா் அடித்துத் தளளும்.

• பிக்ச ர த்  தளளும்  ச ப காழுது , 
ெகாைகாப்சபடடியில்  பிக்சர  சதகாடடுக 
ச்காண்டிருககும்  ெகாைகா ,  பவ்மகா் 
புணிககுள சைலுத்தப்படுகிைது.

• ெகாைகாவில் உளை ஊசைக குச்சியில் இருந்து, 
ஊசை நூல் புணிககு மத்தியில் விழுந்து 
ெகாைகா எதிர் சபடடிககு வந்தசையும்.

• பின்னர் தறியின் பகாடைம் ஷகாப்டடின், மறு 
அசர சுற்றுககு, மறுபுைம் அசமந்துளை 
பிககிங் பைப்பட, மூககு மூலம் பிககிங் 
ஷகாப்சை உடபுைமகா் அடித்துத் தளளும்.

• இதனகால் முன்னர் கீழிைங்கிய விழுது, 
பமல் திருப்பு உருசையின் மூலம் பமபல 
ஏறும். இவவகாறு இரண்டு விழுது்ளும் 
மகாறி  மகாறி  ஏறி  இைங்கி  புணிசய 
உண்ைகாககுகின்ைன.

2.4.2  ஊடை செலுததுதல் இயககம் 

(Picking) 

இது  இரண்டு  அடுககு்ை கா ் ப் 
பிரிக்ப்படை  பகாவின்  புணிககிசைபய ,  ஒரு 
பக்த்திலிருந்து மறு பக்த்திற்கு ஊசைசயச் 
சைலுத்தும் இயக்மகாகும்.

பிககிங இயககம் இரண்டு ேடகப்படும்.

அ) கூம்பின் பமல் ஊசை சைலுத்துதல் இயக்ம்
ஆ) கூம்பின் கீழ ஊசை சைலுத்துதல் இயக்ம்

அ)  கூம்பின் நமல் ஊடை செலுததுதல் 

இயககம் (Cone Over Picking Motion)

அடமப்பு: 

• பகாடைம்ஷகாப்ட ‘A’ இல், ஒரு பக்த்தில் 
பிககிங் பைப்பட ‘B’ சபகாருத்தப்படடுளைது.

• பிககிங்  பைப்படடின்  முசன , பிககிங் 
உருசைC சய சதகாடடுகச்காண்டிருககும்.

• பிககிங் உருசை, சைங்குத்து பிககிங் ஷகாப்ட 
D-ல் சபகாருத்தப்படடுளைது.

• பிககிங் ஷகாப்டின் பமற்புைம் பிககிங் ச் E 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• இந்த பிககிங் ச்யில் பதகால்படசை ‘F’ 
சுற்ைப்படடிருககும்.

• ப த கா ல் ப ட ச ை யின்  நுனிய கானது 
அடிப்பக்த்தில் ெகாைகாப் சபடடியில் உளை 
பிக்ர் ‘G’ உைன் இசணக்ப்படடுளைது.

• பமற்கூறிய அசமப்பு பகாடைம் ஷகாப்டடின் 
மறுபக்த்திலும் அசமக்ப்படடிருககிைது.

• ஆனகால்,இரு பக்ங்்ளிலும் உளை இரு 
பிககிங்  பைப்படடு்ளின்  முசன்ள , 
எதிர்  எதிர்  திசையில்  இருககும்படி 
அசமக்ப்படடுளைது.
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• பிககிங் மிதியுைன் கூடிய பக் லீவர், 
தறியின்  பிபரமில் , ஸ்பிரிங்  G உைன் 
இசணக்ப்படடு சபகாருத்தப்படடுளைது.

• பக் லீவரின் மற்சைகாரு முசனப்பகுதி 
L  வடிவ  ைடைம்  J  யின்  மீது 
அழுத்தி க  ச ் காண்டிரு ககும் ப டி 
அசமக்ப்படடுளைது.

• L வடிவ ைடைத்தில் ைற்று ைகாயந்தபடி 
முசனப்பகுதியில் பிக்ர் L உைன் கூடிய 
பிககிங் ச் K சபகாருத்தப்படடுளைது.

• பிக்ர்  L,ெகாைகாப்சபடடியினுள ,ெகாைகா 
O சவ அடித்து சைலுத்தும் வண்ணம் 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• பக் லீவர் ஸ்பிரிங் G, பக் லீவசர பிககிங் 
உருசைசய  அழுத்திச்  சைன்ைபிைகு 
மீண்டும்  பசைய  நிசலசய  அசைய 
உதவுகிைது.

• பிககிங் ச் ஸ்பிரிங் M, பிககிங் ச் 
ெகாைகாசவ  அழுத்தி  சைலுத்திய  பிைகு 
மீண்டும்  பசைய  நிசலசய  அசைய 
உதவுகிைது.

• இதனகால் அதனுைன் இசணக்ப்படடுளை 
பி க கி ங்  ம ர க ச ் ,  ெ கா ை கா சவ 
எதிர்சபடடிககுத் தளளும்.

• அப்சபகாழுது ,  மகாற்ைப்படை  புணியில் 
மீண்டும் ஒரு ஊசை சைலுத்தப்படுைது.

• இவவகாறு  பிககிங்  ச்  மகாறி ,  மகாறி 
அடித்து  ெகாைகாவின்  மூலமகா்  ஊசை 
சைலுத்தப்படுகிைது.

ஆ)  கூம்பின் கீழ ஊடை செலுததுதல் 

இயககம் (Cone Under Picking Motion)

அடமப்பு

• த றியின்  இரு  ஓ ர ங் ்ளிலும் , 
பகாடைம்ஷகாப்ட Bல் வடைவடிவ  தடடு  A 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• இந்தத்  தடடில்  பிககிங்  உருசை  C 
சயப்  சபகாருத்த  ஏதுவகா்  தனித்தனி 
இசைசவளி்ள உளைன.

• அந்த  இசைசவளி்ளில்  பதசவயகான 
இ ை த் தி ல்  பி க கி ங்  உ ரு ச ை 
சபகாருத்தப்படடிருககும்.

 ▶ பைம் 2.19 கூம்பின் யமைல் ஊசட நைலுததுதல் இயககம்

பாடைம் ஷாஃப்ட

பிககிங நைப்சபட

பிககிங உருட்ள

பிககிங ஷாஃப்ட

பிககிங டக

நதால் ோர்

பிககர்

ஸ்பிரிங

நமல் பிராகசகட

கீழ பிராகசகட
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• இதனகால் பக் லீவர் L வடிவ ைடைத்சத 
கீழபெகாககி அழுத்துகிைது. 

• அச்ைடைத்துைன் இசணக்ப்படடிருககும் 
பிககிங் ச் முன்புைம் வந்து பிக்ர் மூலமகா் 
ெகாைகாசவ ஒரு சபடடியிலிருந்து, அடுத்த 
சபடடிககு அடித்துச் சைலுத்துகிைது.

• ஸ்பிரிங் M, G யின் மூலம் பக் லீவரும் 
பிககிங் ச்யும் மீண்டும் பசைய நிசலசய 
அசைகின்ைன.

செயல்படும் விதம்

• பகாடைம் ஷகாப்ட சுற்றும் சபகாழுது, அதில் 
சபகாருத்தப்படடுளை வடைவடிவத் தடடு 
சுற்றுகிைது.

• வடைவடிவ தடடில் சபகாருத்தப்படடிருககும் 
பிககிங்  உருசையகானது , பக்லீவரில் 
சபகாருத்தப்படடிருககும், பிககிங் மிதிசய 
கீழ பெகாககி அழுத்துகிைது.

 ▶ பைம் 2.20 கூம்பின் கீழ ஊசட நைலுததுதல் இயககம்

ேடை ேடிே தடடு

பாடைம்ஷாப்ட 

பிககிங உருட்ள

பகக லீேர்
பிககிங மிதி

பிராகசகட

பககலீேர்  

ஸ்பிரிங

ேழி�ைததி

L ேடிே ெடைம்

பிககிங டக

பிககர்

பிககிங டக  

ஸ்பிரிங

ராககிங ொப்ட

�ாைா

ஓேர் பிக, அண்ைர் பிக நேறுபாடுகள்

ஊடை நமல் செலுததுதல் ஊடை கீழ செலுததுதல்

• தறியின் யவகம் அதிகம் தறியின் யவகம் குசைவு

• அக்ம் குசைந்த தறிகளில் 

பயன்படுகிைது

ெடுததரமைானை அக்ம், அதிக அக்மைானை 

தறிகளில் பயனைபடுகிைது

• வலிசமை குசைந்த நூல், துணிகசை 

நெயய பயன்படுகிைது

பட்டு, செ்ான், யரயான் யபான்ை வலிசமையானை 

நூல், துணிகசை நெயயப பயன்படுகிைது.

• அதிக மின் ஆற்ைல் யதசவயில்ச் அதிக மின் ஆற்ைல் யதசவ

• தறிகளில் உள்ை பாகஙகளின் 

யதயமைானை, உராயவுத தன்சமை அதிகம்.

குசைவு
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செயயப்படை துணியில் உளை ஊசையுைன் 
செருககும்  இயக்த்சத ,  ஊசை  நூசல 
அடித்துச்  பைர்த்தல்  ( B e a t - U p )  என 
அசைககின்பைகாம்.

அடமப்பு:

• ெகாைகா  ஓடும்  J -மரச்  ைடைத்தில்  
உளை  C-பளைத்திற்கும்  B-பன்சன 
மூடிககும்  இசைபய ,  பன்சன  (A) 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• கிரகாங்க ஷகாப்ட E-ல் கிரகாங்க (F) உளைது. 
கிரகாங்கின் வடைவடிவமகான இயக்ம், 
பன்சனச் ைடைத்சத முன்னும் பின்னும் 
சைல்லும் இயக்மகா் மகாற்றுகிைது.

• கிரகாங்க (F)-ம், பன்சனச் ைடைம் D-ம், 
கிரகாங்க ச் (G) மற்றும் கிரகாங்க ஆணி 
(H) மூலம் இசணக்ப்படடுளைது.

• பன்சனச் ைடைத்தின் இரண்டு ்கால்்ளும் 
தசரயில் அசமந்துளை பன்சனக்கால் 
ஷகாப்டில் முன்னும், பின்னும் இயங்கும் 
வச்யில் சபகாருத்தப்படடுளைது.

2.4.3  ஊடை அடிததுச் நெர்ததல் 

இயககம் (Beat-Up) 

 ▶ பைம் 2.21 ஊசட அடிததுச் யைர்ததல் 

இயககம்

ந�ாககம்

பிககிங் இயக்த்தின் மூலம் புதிதகா்ச் 
சைலுத்தப்படை  ஊசைசய ,  ஏற்்னபவ 

 ▶ பைம் 2.22 ஊசட அடிததுச் யைர்ததல் இயககம்

பன்டன A

பன்டன மூடி B

பள்்ளம்

C

பன்டனச் ெடைம் D

E கிராங ஷாஃப்ட

F கிராங

கிராங டக

G

H

கிராங ஆணி

�ாைா ஓடும் 

மரச்ெடைம்

J
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செயல்படும் விதம்

• பமகாடைகார் இயக்த்தினகால் கிரகாங்க ஷகாப்ட 
சுற்றும்சபகாழுது, கிரகாங்க சுற்றுகிைது.

• கிரகாங்க சுற்றும் விசையகானது கிரகாங்க 
ச்சய  முன்னும் , பின்னும்  இயங்் 
சவககிைது.

• இதனகால் ,பன்சனச்  ைடைம்  முன்னும் , 
பின்னும் இயங்கி, ஊசைசய துணியில் 
அடித்துச் பைர்ககிைது.

 ▶ பைம் 2.23 கிராஙகின் பல்யவறு 

நிச்கள்

2.4.4  முதன்டம இயககஙகளின் கால அடைேடண

புணிததி்றததல் ஊடைடய செலுததுதல் ஊடை நூடல அடிததுச் நெர்ததல்

0/360° புணி மூடி 

இருககும்.

ொடா, ொடாபநபட்டியில் 

இருககும்.

பன்சனை துணிககும் 

விழுதிற்கும் மைததியில்  

இருககும்.

90° புணி மூடி 

இருககும்

ொடா, ொடாபநபட்டியில் 

இருககும்.

பன்சனைச் ைட்டம் இதற்கு முன் 

நைலுததபபட்ட ஊசடசய, 

துணியுடன் அடிததுச் யைர்ககும்.

180° புணி திைககத 

நதாடஙகும்.

ொடா, ொடாப 

நபட்டியிலிருந்து புைபபடும்.

பன்சனைச் ைட்டம் விழுதிற்கும் 

துணிககும் மைததியில் இருககும்.

270° புணி முழுவதும் 

திைந்திருககும்.

ொடா, புணிககு இசடயய 

நைன்று அடுதத நபட்டிசய 

அசடயும்.

பன்சனைச் ைட்டம் விழுதிற்கு மிக 

அருகில் இருககும்.

மாணேர் செயல்பாடு

1. புணி திைததல் இயககம் (Shedding) 

–  ப ட ம்  வ ச ர ந் து ,  அ த ன் 

நையல்பாட்டிசனை எழுதுதல்.

2. ஊசட நைலுததும் இயககம் (Picking) 

–  ப ட ம்  வ ச ர ந் து ,  அ த ன் 

நையல்பாட்டிசனை எழுதுதல்.

3. ஊசட நூச் அடிததுச் யைர்ததல் 

(Beat Up) – படம் வசரந்து அதன் 

நையல்பாட்டிசனை எழுதுதல்.

• இ ந் தி ய ா வி ல்  உ ள் ை  த றி க ளி ன் 

எணணிகசக – சுமைார் 5 மில்லியன்

• ொடா உள்ை தறிகளின் எணணிகசக 

– 1.8 மில்லியன் (45% in world)

• ச க த த றி  –  3 . 9 0  மி ல் லி ய ன் 

(85% in world) 

உஙகளுககுத சதரியுமா?
கிராங

கிராஙசக

கிராங ைாபடின் சமையம்

கிராங ஆணி

ஸ்ய் ைட்டம்

B
C
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. புணி திைததல் யடபபட் எதில் 

நபாருததபபட்டுள்ைது?

அ) பாட்டம் ஷாபட்

ஆ) பிடிககும் நகாககி

இ) இழுககும் நகாககி

ஈ) யமைல் திருபபு உருசை

2. புணி திைததல் இயககததில் 

யடபநபட்களின் எணணிகசக

அ) 1 ஆ) 2 இ) 3 ஈ) 4

3. யமைல் திருபபு உருசையின் பயன்

அ) விழுதுகசை யமைய்ற்றுதல்

ஆ) ஊசட நைலுததுதல்

இ) ஊசட அடிததுச் யைர்ததல்

ஈ) தறிசய நிறுததுதல்

4. பிககிங ஷாபட் மீணடும் பசைய 

நிச்சய அசடய துசை நிற்பது

அ) பிககிங சக

ஆ) யமைல் திருபபு உருசை

இ) ஸ்சபரல் ஸ்பிரிங

ஈ) நபௌ ஸ்பிரிங

5. பாட்டம் ஷாபட்டின் ஒரு முழு 

சுற்றுககு எததசனை ஊசட நூல்கள் 

நைலுததபபடும்?

அ) 1 ஆ) 2 இ) 3 ஈ) 4

6. இயககபபட்ட யகான் பிககிங ஷாபட் 

பசைய நிச்ககு வரக காரைம்

அ) நைகஸ்ட்ராப

ஆ) ஸ்சபரல் ஸ்பிரிங

இ) யடபபட்

ஈ) திருபபும் உருசை

7. விட்டுச் நைல்்பபட்ட ஊசட நூச், 

துணியுடன் அடிததுச் யைர்பபது

அ) விழுதுகள்

ஆ) புணிபபன்சனை

இ) பன்சனை

ஈ) நடம்பள்ஸ்

8. பாட்டம் ஷாபட்டின் ஒரு முழுசுற்றுககு 

கிராஙக ஷாபட் எததசனைமுசை 

சுற்றும்?

அ) 1 ஆ) 2 இ) 3 ஈ) 4

9. புணி திைககப பயன்படும் தறியின் 

பாகம் எது?

அ) விழுது

ஆ) பன்சனை

இ) யமைல் திருபபு உருசை

ஈ) பிககர்

விடைகள்

1. அ 2. ஆ 3. அ 4. இ 5. ஆ 6. ஆ 7. இ  

8. ஆ 9. அ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. பிககிங இயககததின் யொககம் 

என்னை? அதன் வசககள் யாசவ?

2. விசைததறியின் பாகஙகளின் 

நையல்கள் யாசவ?

3. விசைததறியின் முதன்சமை 

இயககஙகள் யாசவ?

4. யமைல் திருபபு உருசை மைற்றும் உராயவு 

எதிர்பபு உருசையினை பயன் யாது?

5. பின்தணடின் பயன் யாது? அது 

எஙகுள்ைது?

6. ஸ்சபரல் ஸ்பிரிங மைற்றும் பிககிங 

யடபபட்டின் பயன் யாது?

7. கிராஙக பகுதியின் பயன் யாது? அது 

எதனுடன் இசைககபபட்டுள்ைது?

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. யகான் ஓவர் பிககிங - யகான் 

அணடர் பிககிங இசடயய 

உள்ை யவறுபாடுகசை 

அட்டவசைபபடுததுக.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. விசைததறியில் புணி திைததல் 

இயககம் நையல்படும் விததசத 

படததுடன் விவரி?

2. பீட்அப நமைககானிைம் விசைததறியில் 

நையல்படும் முசைசய விவரி?

3. யகான் ஓவர் பிககிங நையல்படும் 

விததசத படததுடன் விவரி?

4 யகான் அணடர் பிககிங நையல்படும் 

விததசத படததுடன் விவரி?

மதிப்பீடு
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• இதனுசைய இயக்ம் பன்சனக ்காலில், 
சபகாருத்தப்படடுளை ்ம்பி M லிருந்து 
ஆரம்பம் ஆகிைது.

• இந்த ்ம்பி, ‘K’ என்ை மங்கி சையல் லீவசர 
முன்னும், பின்னும் இயககுகிைது. 

• இந்த லீவரில் உளை இழுககும் ச்காககி 
(J), பரடசைட வீல் A -ல் உளை ஒவசவகாரு 
பல்சலயும் இழுககிைது.

• இந்த  இயக்மகானது  பரடசைட  வீலில் 
சபகாருத்தப்படடுளை  ஸ்ைகாண்ைர்ட 
வீல்  மூலம்  பைன்ஜ்  வீல்  –  பைன்ஜ் 
வீல்  பினியன்  –  ஸ்ைடவீல்  –  ஸ்ைடவீல் 
பினியன் ஆகியவற்சை சுைற்றி இறுதியில் 
எ ம ரி வீ ச ல  இ ய க கு ம் ச ப கா ழு து 
அதிலிருந்து எமரி உருசைககு இயக்ம் 
கிசைககிைது.

• பிடிககும்ச்காககி I, பரடசைட வீல் A 
மீண்டும்  திரும்பி  சுற்ைகாமல்  தடுத்து 
நிறுத்துகிைது.

• துணியில், அங்குலத்தில் உளை ஊசை 
இசை்ளின் எண்ணிகச்ககு தக்வகாறு 
சபண்டுலம் லிவரில் சபகாருத்தப்படடுளை 
பைஞ்ச் வீல் பற்்ளின் எண்ணிகச்சய 
அசமத்துக ச்காளைலகாம்.

செயல்படும் விதம்

• தறியின் பன்சனச் ைடைத்திலிருந்து, மங்கி 
சையில் லீவருககு இயக்ம் கிசைககிைது.
மங்கி சையில் லீவரிலிருந்து இழுககும் 
ச்காககியின் மூலம் பரடசைட வீலுககு 
இயக்ம் கிசைககிைது

துணி தயாரிபபில் இசை இயககஙகைானை 

துணி உள்ளிழுததல் (Cloth take-up) 

மைற்றும் பாவு தைர்ததுதல் (Warp let-off) 

ஆகியவற்றின் அசமைபசபப பற்றியும், 

அவற்றின் நையல்முசைகசைப பற்றியும் 

இபபாடததில் விரிவாகக காணயபாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

வி ச ை த் த றி யி ல்  மு த ன் ச ம 
இயக்ங்்ளினகால் ஊசை நூல் துணியுைன் 
அடித்து பைர்த்த பிைகு ஒர் ஊசை நூலினகால் 
உருவகாக்ப்படை  அைவிற்கு  துணி ,  துணி 
உருசையில் சுற்ைப்படுகிைது. இவவகாறு துணி 
சுற்ைப்படும்சபகாழுது  சிறிதைவு  பகாவு ,  பகாவு 
உருசை தைர்த்தப்படடு, சவளிபயற்ைப்படுகிைது. 
துணி  உளளிழுப்பதற்கு  7-ைக்ர  இயக்ம் 
பயன்படுத்தப்படுகிைது .  ப காசவ ,  ப காவு 
உருசையிலிருத்து தைர்த்துவதற்கு சையின் 
லீவர் மற்றும் எசை முசை பயன்படுத்தப்படுகிைது. 
இவவிரு இயக்ங்்சைப் பற்றி இப்பகாைத்தில் 
அறிந்து ச்காளபவகாம்.

2.5.1  ஏழு ெககரத துணி சுறறுதல் 

இயககம் (7 Wheel Take up Motion)

அடமப்பு

• இவவசமப்பில்  ஏழு  பற்ைக்ரங்்ள 
பயன்படுத்தப்படுவதகால்  ஏழு  ைக்ர 
அசமப்பு என்று அசைக்ப்படுகிைது.

இடண இயககஙகள்  

(Secondary Motions)

2.5
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• பிைகாஞ்சு்ளுககு  அருகில்  ப காவு 
உருசையில்  சபகாருத்தப்படடிருககும் 
ரஃபுல்ஸ்(Raffles) (D) மீது ைங்கிலி (E) 
சுற்ைப்படடிருககும் 

• ைங்கிலியின் ஒரு முசன, ச்காககி F மூலம் 
தறிச்ைடைத்துைனும், மறுமுசன மற்சைகாரு 
ச்காககியின் மூலம் பளுச்ைடைம் J உைனும் 
ஆணி மூலம் இசணக்ப்படடிருககும்.

• பளுச்ைடைம் , தறியின்  ைடைங்்ளுைன் 
G-என்னும் ஆதகாரத்தின் மூலம் பக்த்திற்கு 
ஒன்ைகா் சபகாருத்தப்படடிருககும்

• பளு ச் ை ட ை த் தில்  ப த சவ ப் ப டும் 
அழுத்தத்திற்கு ஏற்ைவகாறு பளுக்ற்்ள I 
சபகாருத்தப்படடிருககும்.

செயல்படும்முட்ற

• துணி  உளளிழுககும்  இயக்த்தின் 
மூலமகா்  பகாவு  உருசைககு  இயக்ம் 
கிசைககிைது.

• துணி உளளிழுககும் இயக்ம், துணிசய 
உடபுைம்  இழுககும்சபகாழுது ,  பகாவு 

• பரடசைட  வீலில்  இருந்து  அத்துைன் 
சதகாைர்ச்சியகா்  உளை  ைக்ரங்்ள 
இயக்ம்  சபற்று  இறுதியகா்  எமரி 
உருசைககு இயக்ம் கிசைககிைது.

• எமரி உருசையில் இருந்து அத்துைன் 
இசணத்து சபகாருத்தப்படடிருககும் துணி 
உருசைககு இயக்ம் கிசைத்து துணி 
உருசையில் துணி சுற்ைப்படுகிைது.

• இந்த அசமப்பில் பைஞ்ச்வீல் (Change 
Wheel) பற்்ளின் எண்ணிகச் துணியில் 
ஒரு அங்குலத்தில் உளை ஊசை்ளின் 
எண்ணிகச்சயக(Picks Per Inch – PPI) 
குறிககும்.

2.5.2  செயின் லீேர் எடை-பாவு 

த்ளர்ததல் இயககம் (Chain Lever 

and Weight Let off Motion)

அடமப்பு

• பகாவு  (A) சுற்ைப்படடிருககும்  பகாவு 
உருசை Bன் இரு ஓரங்்ளிலும் இரண்டு 
பிைகாஞ்சு்ள (C) சபகாருத்தப்படடிருககும்.

 ▶ பைம் 2.24 ஏழு ைககரத துணி உள்ளிழுததல் இயககம்

A நரடசெட வீல்

C

நெஞ்ச் வீல்

நெஞ்ச் வீல் பினியன் D

ஸ்ைட வீல் E

ஸ்ைட வீல் பினியன் F

எமரி வீல் G

H மர உருட்ள

பிடிககும்  

சகாககி

I

இழுககும்  

சகாககி

J

K மஙகிசையில் லீேர்

L  மஙகிசையில்  

லீேரின் ஆதாரம்

M

கம்பி

B ஸ்நைண்ைர்டு வீல்

சபண்டுலம் லீேர் N
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உருசையிலிருந்து  பதசவயகான  பகாவு , 
அதி் அழுத்தத்சத எதிர்த்துக ச்காண்டு 
சவளிவருகிைது. 

• சதகாைக்த்தில் பகாவு உருசையில் பகாவு 
அதி்மகா் இருககும்சபகாழுது,பளுக்ற்்ள 
பளுச்ைடைத்தின்  ்சைசி  முசனயில் 
இருக் பவண்டும்.

• பகாவு உருசையில், பகாவு குசையககுசைய, 
பளுக்ற்்சை  ஆதகாரத்சத  பெகாககி 
ெ்ர்த்திக ச்காண்பை வர பவண்டும். இதன் 
மூலம் பகாவு பதசவயகான அழுத்தத்துைன் 
சவளிவருகிைது.

 ▶ பைம் 2.25 பாவு நவளியிடுதல் இயககம்

பாவு 

உருட்ள 

  A

பாவு 

உருட்ள A

பாவு  

நூல்கள் 

   B

பாவு நூல்கள் 

B

பி்ளாஞ்சுகள் 

C

பி்ளாஞ்சுகள் C

ரஃப்ள்ஸ் 

 D

ரஃப்ள்ஸ் 

D

E ெஙகிலி

E ெஙகிலி

F சகாககி

F சகாககி

G 

பளுெடைததின் 

ஆதாரம்

H தறிச்ெடைம்
I 

பளு

I 

பளு

J 

பளுச்ெடைம்

   J 

பளுச்ெடைம்

மாணேர் செயல்பாடு

1. துணி உள்ளிழுததல் இயககம் அல்்து 

ஏழு ைககர இயககம் (Cloth Take Up 

or Seven Wheel Mot ion) – படம் 

வசரந்து, அதன் நையல்பாட்டிசனை 

எழுதுதல்.

2. பாவு நவளிவிடும் இயககம் (Negative 

let-off Motion) படம் வசரந்து, அதன் 

நையல்பாட்டிசனை எழுதுதல்.யமைற்காண 

இ ய க க ங க ள் ,  வி ச ை த த றி யி ல் 

நையல்படுதச்க கவனிதது, பாடக 

கு றி ப ய ப ட் டி ல்  த னி த  த னி ய ா க 

குறிததல்.

SIDE VIEW FRONT VIEW
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. ஓர் அஙகு்ததில் உள்ை ஊசட 

நூல்களின் எணணிகசகசய 

நிர்ையிககும் ைககரம்

அ) ஸ்டட் வீல்

ஆ) யைன்ஜ் வீல்

இ) ராட்நைட் வீல்

ஈ) பீம் வீல்

2. ஸ்டட் வீல் நகாணட இயககம்

அ) புணிதிைததல்

ஆ) ஊசட நைலுததுதல்

இ) பாவு தைர்ததுதல்

ஈ) துணி உள்ளிழுககும் இயககம்

3. ஏழு ைககரஙகள் நகாணட இயககம்

அ) புணி திைததல்

ஆ) ஊசட நைலுததுதல்

இ) பாவு நவளியிடுதல்

ஈ) துணி உள்ளிழுககும் இயககம்

4. யைன்ஜ் வீல் எதில் 

நபாருததபபட்டுள்ைது.?

அ) நபணடு்ம் லீவர்

ஆ) தறியின் பியரம்

இ) பன்சனை

ஈ) இழுககும் நகாககி

5. பாவு நவளியிடும் இயககததிற்கு 

எதிலிருந்து இயககம் கிசடககிைது.

அ) பன்சனை

ஆ) யடக அப லீவர்

இ) பிககர்

ஈ) யபகநரஸ்ட்

விடைகள்

1. ஆ 2. ஈ 3. ஈ 4. அ 5. ஆ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. இசை இயககஙகள் யாசவ?

2. ஏழு ைககரஙகளின் நபயர்கசைக 

குறிபபிடுக.?

3. பாவு நவளியிடும் இயககததில் ஏன் 

எசடககற்கசை தள்ளி சவகக 

யவணடும்?

III பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. 7-ைககரததுணி உள்ளிழுககும் 

இயககம் நையல்படும் முசைசயப 

படததுடன் விவரிகக.

2. பாவு நவளியிடுதல் இயககததின் 

அசமைபபும், நையல்படும் முசைசயப 

படததுடன் விவரிகக.

மதிப்பீடு
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2.6.1 பாவு காப்பு இயககஙகள்

ப காவு  ் கா ப் பு  இயக்ம்  இரண்டு 
வச்ப்படும்

a) தைர் பன்சன இயக்ம்
b) ச்டடிப் பன்சன இயக்ம்

a) த்ளர் பன்டன இயககம்  

(Loose Reed Motion)

இவவச் இயக்த்தில் ெகாைகா புணிககு 
மத்தியில்  நின்றுவிடைகால்  பன்சன  தன் 
உறுதியகான நிசலயிலிருந்து ைற்பை தைர்ந்து 
தறிசய நிறுத்தி பகாவு நூல்்சை அறுந்துவிைகாமல் 
தடுககிைது.

அடமப்பு

• பன்சன A யின் பமல்பகுதி, பன்சன 
மூடி B யிலும், கீழபகுதி தனித்து பிரியும் 
ைடைத்திலும் சபகாருத்தப்படடுளைது.

• தனித்துப் பிரியும் ைடைம், கீழபெகாககி 
அழுத்தப்படும் சபகாழுது பை்ர் G பமபல 
தூககும் வண்ணமும், ஸ்சபரல் ஸ்பிரிங் 
K பமல்பெகாககி இழுககும் வண்ணமும் 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• ஸ்பிரிங்  பமபல  சைல்லும்சபகாழுது , 
அத்துைன்  இசணக்ப்படடிருககும் 
த ண் டி ல்  ச ப கா ரு த் த ப் ப ட டு ள ை 
ைகபில் F ன் வசைவுப்பகுதி, ஃப்ரகாக 
Hககு  பமபல  சைல்லும்  வண்ணம் 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• பை்ர் G, பமபல சைல்லும் சபகாழுது,பஃப்பர் 
I  யின்  மீது  பமகாதி ,  அதனுைன் 

விசைததறியின் ைார்பு இயககஙகளில் 

ஒ ன் ை ா னை  ப ா வு க ா ப பு  இ ய க க த தி ன் 

அ வ சி ய ம்  ப ற் றி யு ம்  அ வ ற் றி ன்  இ ரு 

வசககைானை, தைர்பன்சனை இயககம், 

நகட்டிபபன்சனை இயககம் பற்றியும் 

மைற்நைாரு ைார்பு இயககமைானை ஊசட 

அறிமுள் இயககததின் அசமைபசபப 

பற்றியும், அசவ நையல்படும் முசைசயப 

பற்றியும் இபபாடததில் காணயபாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

பகாவு ்காப்பு இயக்ம் என்பது தறியில் 
மி்வும்  இன்றியசமயகாததகாகும் .  பிககிங் 
இயக்த்தில் ஏற்படும் ஏதகாவது ஒரு குசையின் 
்காரணத்தினகால் தறி இயங்கும்சபகாழுது, ெகாைகா 
ஒரு ெகாைகாப்சபடடியிலிருந்து, மறு சபடடிககு 
சைல்லகாமல் புணியின் ெடுபவ நின்று விடைகால், 
தறிசய  உைபன  நிறுத்த  பவண்டும் . 
இல்சலசயன்ைகால் பன்சன முன் வரும் சபகாழுது 
ெகாைகா நின்றுவிடை புணிப்பகுதியில் பகாவு நூல்்ள 
அதி் அழுத்தம் சபற்று அறுந்து விடும். இசத 
தவிர்த்து பகாவு நூல்்சைக ்காப்பதற்கு பகாவு 
்காப்பு  இயக்ம்  அசமக்ப்படடுளைது . 
பமலும்,ெகாைகாவில் உளை தகார் குச்சியில் ஊசை 
நூல்  அறுந்து  விடைகாபலகா  அல்லது  தீர்ந்து 
விடைகாபலகா,  தறிசய நிைத்துவதற்கு ஊசை 
அறிமுள இயக்ம் அசமக்ப்படடுளைது.

ொர்பு இயககஙகள்

(Auxiliary Motions)

2.6
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தூக்ப்படுகிைது. அதனுசைய வசைவகான 
பகுதி ஃபிரகாககின் பமபல சைல்கிைது.

•  பை்ர்  G பமபல  தூக்ப்படடு  பஃபசர 
அடித்தவுைன் ,  பிபரக  ச்ப்பிடி  அதன் 
நிசலயிலிருந்து  சவளிபய  வந்து  தறி 
நிறுத்தப்படுகிைது .

• இவவகாறு  தறி  இயங்கும்  சபகாழுது , 
புணிககிசையில் ெகாைகா நின்றுவிடைகால் 
பன்சன தைர்த்தப்படடு, தறி இயங்்காமல் 
நின்று ,  பகாவு  நூல்  அறுபைகாமல் 
்காக்ப்படுகிைது.

b) சகடடிப் பன்டன இயககம்  

(Fast Reed Motion)

தறி இயங்கும் சபகாழுது பன்சன ெடுவில் 
ெகாைகா நின்று விடைகால் இவவியக்ம் சையல்படடு 
தறியின் பிபரக மூலமகா் கிரகாங்க சுைல்வது 
நிறுத்தப்படுகிைது.

உளை, பிபரக J சவ தடடிவிடும் படி, 
அசமக்ப்படடுளைது.

• ெகாைகா, புணியில், பன்சனயின் ெடுவில் 
நின்றுவிைகாமல் இயங்கும்சபகாழுது ைகபில் 
ஃபிரகாககின்  மீது  பமகாதி , பன்சனசய 
தைர்வசையகாமல் பகார்த்துக ச்காளகிைது.

செயல்படும் விதம்

• ெகாைகா, ஒரு சபடடியிலிருந்து, மறுசபடடிககு 
ைரியகா்  சைன்றுவரும்  சபகாழுது , 
ைகபில் F பிரகாக H மீது பமகாதி,பன்சன 
தைர்வசையகாமல் பகார்த்துக ச்காளகிைது.

• பை்ர்  G,பப்ஃபருககு  கீபை  சைன்று , 
தறி  இயல்பு  நிசலயில்  இயங்கிக 
ச்காண்டிருககும்.

• புணிககுள மத்தியில் ெகாைகா சைல்லும் 
சபகாழுது, ெடுவில்  நின்று  விடுவதகால் 
ஏற்படும் அழுத்தத்தகால், ெகாைகாவினகால் 
பன்சன பின்பெகாககி அழுத்தப்படுகிைது.

• இதனகால்  ஸ்சபரல்  ஸ்பிரிங்க  K 
இழுக்ப்படடு  ைகபில்  F  பமபல 

 ▶ பைம் 2.26 தைர் பன்சனை இயககம்

பன்டன

பன்டன மூடி

நிறுததும் தண்டு

உராயவு எதிர்ப்பு உருட்ள

வில் தகடு

ைகபில்

நைகர்

ஃபிராக

பஃபர்

பிநரக டகப்பிடி

K ஸ்டபரல் ஸ்பிரிஙக
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• பிபரக G, பிபரக வீசல பதசவயகான 
சபகாழுது இயங்்காமல் இழுத்துப் பிடிககும்

• தறி  முன்பனகாககி  சைல்லும்சபகாழுது 
ஃபிரகாக D, ச்ப்பிடி C சய தடடிவிடும். 

செயல்படும் விதம்

• ெகாைகாப்  சபடடியில்  உளை  வில்த்டு 
A ஆனது ,  ெகாைகா ,  ெகாைகாப்சபடடிசய 
வந்தசையும்சபகாழுது  பின்பனகாககி 
அழுத்தப்படுகிைது.

• இதனகால் அதனுைன் இசணந்துளை பை்ர் 
பமபல தூக்ப்படுகிைது.

• அப்சபகாழுது  ஸ்பல  முன்பனகாககி 
சைல்லும்சபகாழுது ஃபிரகாககில் மகாடடிக 
ச்காளைகாமல் பமபல சைன்றுவிடும்.

அடமப்பு

• வில்த்டு  A இன்  வசைவுப்பகுதி 
ெ கா ை கா ப் ச ப ட டி யி ல்  மு ன் 
நீ ட டி க  ச ் கா ண் டி ரு க கு ம கா று 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• அதன்  பின்  பகுதியில்  பை்ர்  B 
இசணக்ப்படடு நிறுத்தும் தண்டு E உைன் 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• வில்த்டு  அழுத்தப்பைகாதசபகாழுது 
பை்ரின் கீழப்பகுதி ஃபிரகாக D யில் மகாடடிக 
ச்காளளும்படி சபகாருத்தப்படடுளைது.

• ஃபிரகாக D இசணப்புக ்ம்பி F ன் மூலம் 
கிரகாங்க ைகாஃப்ட J ல் சபகாருத்தப்படடிருககும் 
பிபரக G உைன் இசணக்ப்படடுளைது.

 ▶ பைம் 2.27 நகட்டிப பன்சனை இயககம்

வில் தகடு

நைகர்

டகப்பிடி

ஃப்ராக

நிறுததும் 

த|ண்டு

இடணப்பு கம்பி

பிநரக க்ளாக (Brake Clog)

ஸ்ைட

பிநரக வீல்

கிராஙக ஷாப்ட
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விடைகாபலகா  தறிசய  நிறுத்துவதற்கு  ஊசை 
அறிமுள இயக்ம் பயன்படுகிைது. 

அடமப்பு

• பக்வகாடடு ஊசை அறிமுள இயக்ம் 
தறியின் ஒருபுைம் சபகாருத்தப்படடிருககும்.

• பகாடைம்  ஷகாப்ட  Kல்  ப்ம்  J 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• சுத்தி  H இல்  இசணக்ப்படடுளை 
லிவர் I ஆனது ப்மின் மீது சதகாடடுக 
ச்காண்டிருககும்.

• அறிமுளளின் ஒரு முசன (B) பலைகான 
உபலகா்த்தகால்  ஆன  3  முட்ள 
ச்காண்டுளைது.

•  இந்த அறிமுள, ஆதகாரம் C மூலம், 
அறிமுள தண்டில் சபகாருத்தப்படடுளைது

• அறிமுளளின் மறுமுசன (D),ச்காககி 
பபகான்று வசைந்துளைது.

• அறிமுள  தண்டில்  பக்  லீவர் 
இசணக்ப்படடு  தறியின்  பிபரக 

• இதுபவ ,  ெகாைகாவகானது  சபடடிசய 
வந்தசையகாமல்  புணிககு  மத்தியில் 
நின்றுவிடைகாபலகா  அல்லது  ெகாைகா 
சவளிபய  வீைப்படைபலகா  வில்த்டு 
எந்தவித அழுத்தமும் சபைகாமல் அப்படிபய 
இருககும்.

• இதனகால் பை்ர் பமபல தூக்ப்பைகாமல் 
ஃபிரகாககில் மகாடடிக ச்காளளும் ஸ்பல 
முன்வரும்  சபகாழுது  ச்ப்பிடிசய 
தடடிவிடுகிைது .  பமலும்  இசணப்புக 
்ம்பியின்  மூலம்  பிபரகச்  இழுத்து 
கிரகாங்க ஷகாப்டின் சுைற்சிசய உைபன 
நிறுத்துகிைது.

• இதனகால் பன்சன முன்சைன்று அடிப்பது 
(Beat – Up) நிறுத்தப்படடு பகாவு அறுந்து 
பபகா்காமல் பகாது்காக்ப்படுகிைது.

2.6.2  பககோடடு ஊடை அறிமுள் 

இயககம் (Side Weft Fork Motion)

ெகாைகாவில் உளை தகார் குச்சியில் ஊசை 
நூல் அறுந்து விடைகாபலகா,  அல்லது தீர்ந்து 

 ▶ பைம் 2.28 பககவாட்டு ஊசட அறிமுள் இயககம்

ஜன்னல்

அறிமுள்

ஆதாரம்

சகாககிமுடன

அறிமுள் 

தண்டு

பககலீேர்

டகப்பிடி (Brake)

சுததியல்

சுததியல் லீேர்

நகம்

பாடைம் ஷாப்ட
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இதனகால்  அறிமுளளின்  ச்காககி 
பமபல  தூக்ப்பைகாமல்  அப்படிபய  
இருககிைது.

• .இதனகால் சுத்தியலில், ச்காககி மகாடடி, 
அறிமுள  தண்டு  இழுக்ப்படடு , 
அத்துைன்  இசணக் ப் ப டடுளை 
பக்லீவரின்  மூலம்  பிபரக  ச்ப்பிடி 
தடடி  விைப்படுகிைது .  இதனகால்  தறி  
நிறுத்தப்படுகிைது.

கேனததில் சகாள்்ள நேண்டியது

• இவவியக்ம் ,  தறியின்  ஒரு  பக்ம் 
மடடும் சபகாருத்தப்படுவதகால், இரண்டு 
ஊசை்ளுககு ஒரு முசைபய பவசல 
சையயும்.

• அறிமுளசை  ைரியகான  முசையில் 
அசம க ் காவி ட ை கா ல் ,  அறிமுள , 
ஜன்னலுககுள அதி்மகா் நுசைந்து ஊசை 
நூசல அறுத்து விடும். 

ச்ப்பிடிககு  அருகில்  இருககும்படி 
சபகாருத்தப்படடுளைது.

• அறிமுளளின் ச்காககி முசன D, சுத்தி  
H ல் அ்ப்படுமகாறு சபகாருத்தப்படடுளைது.

• தறி இயங்கும் நிசலயில் ஸ்பல முன்புைம் 
சைன்று  ஊசைநூசல  அடித்துச் 
பைர்ககும் சபகாழுது அறிமுள ைரியகா் 
நுசைவதற்்கா், ெகாைகா ஓடு பலச்யில் 
ஜன்னல் A சபகாருத்தப்படடுளைது.

செயல்படும் முட்ற

• பகாடைம்  ஷகாப்ட  சுற்றும்சபகாழுது , 
அதனுைன் இசணக்ப்படடுளை ப்ம் 
சுைல்கிைது.

• அதனகால் சுத்தியல் லீவர் பமலும், கீழும் 
சைல்லும் இயக்த்சதப் சபறுகிைது.

• பகாடைம்  ஷகாப்டலிருந்து  இயக்ம் 
சபறுவதகால் இரண்டு ஊசை நூல்்ளுககு 
ஒரு முசை பமலும், கீழும் சைல்கிைது.

ஊடை நூல் இருககும் சபாழுது இயஙகும் 

விதம் (In the presence of weft)

• தறி இயங்கும் சபகாழுது அறிமுளளுககும், 
ஜன்னலுககும்  இசைபய  ஊசை  நூல் 
இருககும்.

• இதனகால்  ஸ்பல  முன்வரும்சபகாழுது 
அறிமுளளின்  முன்பகுதி  ஊசை 
நூலகால் அழுத்தப்படடு ச்காககி முசன 
உயர்த்தப்படுகிைது.

• இதனகால் பின்பனகாககி சைல்லும் சுத்தியில், 
அறிமுளளின் ச்காககி மகாடைகாமல், தறி 
இயல்பு  நிசலயில்  ஓடிக  ச்காண்பை 
இருககும்.

ஊடை நூல் இல்லாத சபாழுது இயஙகும் 

விதம் (In the absence of weft)

• ஊசை  தீர்ந்து  பபகானகாபலகா  அல்லது 
அறுந்து  பபகானகாபலகா  அறிமுளளின் 
முசன, ஜன்னலின் உளபை நுசைகிைது. 

மாணேர் செயல்பாடு

1. நகட்டிபபன்சனை இயககம் நையல்படும் 

வி த த ச த  ப ட த து ட ன் எ ழு து த ல் . 

பககவாட்டு ஊசட அறிமுள் இயககம் 

(S i de  Wef t  Fo rk  Mo t i on )  படம் 

வசரந்து, அதன் நையல்பாட்டிசனை 

எழுதுதல்.

2. பாவு காபபு இயககம் தைர்வு பன்சனை 

இயககம் (Warp Protector Motion) 

(Loose Reed Motion) படம் வசரந்து, 

அதன்நையல்பாட்டிசனை எழுதுதல்.

3. நகட்டிப பன்சனை இயககம் (Fast 

Reed Motion) படம் வசரந்து, அதன் 

நையல்பாட்டிசனை எழுதுதல்.

4. ய மை ற் க ா ண  இ ய க க ங க ள் , 

விசைததறியில் நையல்படுவசதக 

கவனிதது, பாடக குறிபயபட்டில் குறிதது 

சவததல்.
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. ஊசட அறிமுள் இயககததில் 

யகம்களுககு எதன்மூ்ம் இயககம் 

கிசடககிைது.

அ) பாட்டம் ஷாபட்

ஆ) யடபபட்

இ) பககலீவர்

ஈ) ஊசட இசை

2. ொடாவில் ஊசட நூல் தீர்ந்து 

யபானைால் அல்்து அறுந்து யபானைால் 

தறிசய நிறுததுவது.

அ) நவஃபட் யபார்க இயககம்

ஆ) தைர்வு பன்சனை இயககம்

இ) நகட்டிபபன்சனை இயககம்

ஈ) பாவு நிறுதத இயககம்

3. தைர்வு பன்சனை இயககததில் ொடா 

பன்சனைககு இசடயய நிற்காத யபாது 

பன்சனைசய தைர்வசடயாமைல் 

பார்ததுக நகாள்வது.

அ) டகபில்

ஆ) யடகர்

இ) பஃபபர்

ஈ) ஸ்பிரிங

4. பாவு காபபு இயககததின் ஒருவசக

அ) தைர் பன்சனை இயககம்

ஆ) ஊசட அறிமுள் இயககம்

இ) பாவு நவளியிடும் இயககம்

ஈ) துணி உள்ளிழுககும் இயககம்

5. புணிககு இசடயய ொடா நின்ைால் 

தறிசய உடயனை நிறுததும் இயககம்

அ) ஊசட நிறுதத இயககம்

ஆ) பாவு நூல் நிறுதத இயககம்

இ) பாவு நவளியிடும் இயககம்

ஈ) பாவு காபபு இயககம்

6. எததசனை ஊசட இசைகளுககு 

ஒருமுசை ஊசட அறிமுள் இயககம் 

நையல்படுகிைது?

அ) 1 ஆ) 2

இ) 3 ஈ) 5

விடைகள்

1. அ 2. அ 3. அ 4. அ 5. ஈ 6. ஆ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. தைர் பன்சனை மைற்றும் நகட்டிபபன்சனை 

இயககஙகளின் இசடயய உள்ை 

யவறுபாடுகள் யாசவ?

2. நவஃபட் யபார்க இயககம் என்ைால் 

என்னை? அதன் அவசியம் யாது?

3. பாவு நிறுதத இயககததின் யொககம் 

யாது?

4. பாவு காபபு இயககம் என்ைால் என்னை? 

அதன் இருவசககள் யாசவ?

5. பாவு நிறுதத இயககம், பாவு காபபு 

இயககம் இசடயய யவறுபாடுகள் 

யாசவ?

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. ைார்பு இயககஙகள் யாசவ? அசவ 

ஒவநவான்சைப பற்றியும்குறிபபு 

வசரக.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. நவஃபட் யபார்க இயககம் நையல்படும் 

முசைசய படததுடன் விைககுக.

2. தைர்வு பன்சனை இயககததின் 

அசமைபசபயும், நையல்படும் 

முசைசயயும் படததுடன் விவரிகக.

3. நகட்டிப பன்சனை இயககததின் 

அசமைபசபயும், நையல்படும் 

முசைசயயும் படததுடன் விவரிகக

மதிப்பீடு
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• கிசைபமகஸ்  ைகாபி  விசைத்தறியில் 
பயன்படுகிைது.

• தறியில் பிபரக ச்ப்பிடி அசமந்திருககும் 
பக்த்திற்ப்ற்ப, ைகாபி இயந்திரம், வலது 
ச் ைகாபி மற்றும் இைது ச் ைகாபி என இரு 
வச்்ைகா்ப் பிரிக்ப்படுகிைது.

• வலது புைம் பிபரக ச்ப்பிடி அசமந்துளை 
தறியின்  ைகாபி ,வலதுச்  ைகாபி  (Right 
Hand Dobby) எனவும், இைது புைம் 
பிபரக ச்ப்பிடி அசமந்துளை தறியின் 
ைகாபி,இைது ச் ைகாபி(Left Hand Dobby) 
எனவும் அசைக்ப்படுகின்ைன.

 ▶ பைம் 2.29 கிசையமைகஸ் டாபி

அடமப்பு

• இரண்டு  ஊசை  நூலுககு  ஒருமுசை 
சிலிண்ைரில் லகாகஸ் மகாறுகிைது.

• பகாடைம் ஷகாப்ட A இல் சபகாருத்தப்படடுளை 
L லீவர் (B) மற்றும் இசணப்பு ைகாப்ட (C) 
மூலம் T லீவருககு (D) பமலும், கீழும் 
சைல்லும் இயக்ம் கிசைககிைது.

இரணடுககும் யமைற்பட்ட விழுதுகசை 

நெைவிற்குத தககபடி இயஙகப பயன்படும் 

இ ய ந் தி ர மை ா னை  ட ா பி ச ய ப  ப ற் றி யு ம் 

விசைததறியில் பயன்படும் கிசையமைகஸ் 

டாபியின் அசமைபபு மைற்றும் நையல்படும் 

விதம் பற்றியும் நதரிந்து நகாள்ளுதல்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

பைப்பட புணி திைககும் இயக்ம் இரண்டு 
விழுது்சை இயககி, ைகாதகா செைவுத் துணி்ள 
தயகாரிக்ப்  பயன்படுகிைது .  இரண்டுககும் 
பமற்படை விழுது்சை ச்காண்டு,  சிறுசிறு 
டிசைன் ச்காண்ை செைவுத் துணி்சைத் தயகாரிக் 
ைகாபி இயந்திரம் பயன்படுகிைது. ச்த்தறியில் 
துணியின் ஜமுள பக்த்தில் பபடடு பகார்ைர்்ள 
செயவதற்கு லகாடடீஸ் ைகாபி மற்றும் உருசை 
ைகாபி  பயன்படுத்தப்படுகின்ைன .  ஆனகால் , 
விசைத்தறியில் பல விழுது்சைக ச்காண்டு 
சிறுசிறு டிசைன்்சை செயவதற்கு கிசைபமகஸ் 
ைகாபி பயன்படுகிைது. இந்த ைகாபியின் அசமப்பு, 
சையல்படும் விதம் பற்றி ்காண்பபகாம்.

2.7.1 கிட்ளநமகஸ் ைாபி

• 40 விழுது்ள வசர ரிபீட ச்காண்ை டிசைன் 
செயயலகாம்.

• துணி முழுவதும் சிறு, சிறு டிசைன்்சை 
ஏற்படுத்தலகாம்.

விடெததறி ைாபி

(Power Loom Dobby)

2.7
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• பீலர்்ள மூலம், ச்காககி்ளுககு இயக்ம் 
கிசைககிைது.

• ்யிறு்ளின்  மூலம்  விழுதின்  இரு 
பக்ங்்ளும்  ஜகாக  லீவர்  J,  M 
இசணக்ப்படடிருககும்.

செயல்படும் விதம்

• பகாடைம் ஷகாப்டடிலிருந்து T லீவருககு 
இயக்ம் கிசைத்தவுைன் பமல்்த்தியும், 
கீழ்த்தியும் முன்னும் பின்னும் சைன்று 
வர ஆரம்பிககின்ைன.

• லகாகஸில்  சபக  சபகாருத்தியிருககும் 
சபகாழுது, அதன்பமல் இருககும் ஃபீலரின் 
பின்பகுதி பமல் தூக்ப்படடு முன்பகுதி 
கீபை இைங்குகிைது.

• இதனகால் பீலருைன் இசணந்திருககும் 
ச்காககியகானது  கீழ  இைங்கி  முன் , 
பின்சைல்லும் ் த்தியில் மகாடடிக ச்காளகிைது.

• ்த்தியகானது, பின்பனகாககி இழுக்ப்படும் 
சபகாழுது ச்காககியுைன் இசணந்துளை 
ஜகாகலீவர் பமசலழும்.

• இதனகால் ஜகாகலீவரில் இசணந்துளை 
அச்சு பமபல தூக்ப்படுகிைது.

• இதனகால் T லீவரில் சபகாருத்தப்படடிருககும் 
பமல்்த்தி E கீழ்த்தி F முன்னும் பின்னும் 
சைல்லும் இயக்த்திசனப் சபறுகின்ைன.

• பமல்  ்த்தி  முன்பெகாககிச்  சைல்லும் 
சபகாழுது ,  கீழ்த்தி ,  பின்பெகாககி 
சைல்லுமகாறும், பமல் ்த்தி பின்பெகாககி 
சைல்லும்  சபகாழுது , கீழ  ்த்தியகானது 
மு ன் ப ெ கா க கி  ச ை ல் லு ம கா று ம் 
அசமக்ப்படடுளைன.

• ஜகாக லீவர்்ள J, M ஆனது, ஜகாகலீவரின் 
ஆதகாரம் K வினகால் சபகாருத்தப்படடுளைது.

• இந்த  ஜகாக  லீவர்்ள  ஒன்றுைன் 
ஒன்று  C  இசணப்பு  (L)  மூலம் 
இசணக்ப்படடுளைன.

• பமல் ச்காககி G, கீழச்காககி H மூலம், 
ஜகாக லீவர்்ளுககு மகாறி, மகாறி இயக்ம் 
கிசைககிைது.

• ச்காககி்ளுககு ்த்தி்ள மூலம் இயக்ம் 
கிசைககிைது.

• சிலிண்ைர் T யில் அசமந்துளை லகாகஸ் R 
்ளில் சபகாருத்தப்படடிருககும் சபகஸ் S ன் 
மூலம் வசைவகான பீலர் O விற்கும் பெரகான 
பீலர் P ககும் இயக்ம் கிசைககிைது.

 ▶ பைம் 2.30 கிசையமைகஸ் டாபி இயஙகும் விதம்

கீழொப்ட

ை லீேர்

இடணப்பு  

ொப்ட

லீேர்

நமல் கததி

கீழ கததி

நமல் சகாககி

கீழ 

சகாககி

லீேர்

ஜாக லீேர் J

ஜாக 

லீேரின் 

ஆதாரம்
இடணப்பு

ேட்ளவு லீேர்

ந�ரான பீலர்

லாகஸ்

சபகஸ்

சிலிண்ைர்
பீலர்களின் 

ஆதாரம்

P
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• வரிசையகா்  இசணக்ப்படடுளை 
லகாகஸ்்ளின்  முதல்  மற்றும்  ்சைசி 
லகாகஸ்்ள  இசணக்ப்படடு  ைங்கிலி 
ப்கார்சவ  பபகால்  மகாற்ைப்படுகிைது . 
இது லகாடடிஸ் (lattice) எனப்படுகிைது.
இது  ைகாபியில்  உளை  சிலிண்ைரில் 
சபகாருத்தப்படுகின்ைது.

• ைகாபியின் வச்ககு ஏற்ப சபக சபகாருத்தும் 
முசை மகாறுபடுகிைது.

மாணேர் செயல்பாடு

கிசையமைகஸ் டாபி (Cl imax Dobby) 

படம் வசரந்து, அதன் நையல்பாட்டிசனை 

எ ழு து த ல் .  அ த ன் மூ ் ம்  து ணி யி ல் 

யபாடபபடும் டிசைன்களின் மைாதிரிகசை 

வசரதல்.

• இதற்கு  மகாைகா்  லகாகஸில்  சபகஸ் 
இல்லகாதசபகாழுது  பீலருககு  எவவித 
இயக்மும் கிசைப்பதில்சல.

• இதனகால்  ச்காககி்ள  ்த்தியில் 
மகாடடுவதில்சல.

• எனபவ அச்சு்ள பமபல தூக்ப்பைகாமல் 
கீபைபய இருககும்.

• ஒவசவகாரு  ஜகாகலீவரும்  இரண்டு 
பீலர்்ைகால்  ்டடுப்படுத்தப்படுவதகால் 
இரண்டு  ஊசை  நூலுககு  ஒரு  முசை 
சிலிண்ைரில் லகாகஸ் மகாறுகிைது.

• ஒரு லகாகஸில்(lags) இரண்டு வரிசை 
துசை்ள உளைன.

• இவவிரண்டு வரிசை, இரண்டு ஊசை 
நூல்்சை குறிககிைது. 

• செைவு டிசைனுககு தக்படி லகாகஸில் 
சபகஸ்(pegs) சபகாருத்தப்படுகின்ைன.

I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. கிசைமைாகஸ் டாபியில் அதிகபட்ை ரீபீட் 

நகாணட அச்சுகள்

அ) 30 அச்சுகள்

ஆ) 40 அச்சுகள்

இ) 50 அச்சுகள்

ஈ) 60 அச்சுகள்

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. கசைமைாகஸ் டாபியின் வசககள் 

யாசவ?

2. ்ாட்டிஸ் - குறிபபு வசரக.

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. கசையமைகஸ் டாபிசய பற்றி குறிபபு 

வசரக

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. கசையமைகஸ் டாபி இயஙகும் 

விததசத விவரிகக.

மதிப்பீடு
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ச்காண்ை டிசைசன செைவு சையவதற்கு ஜக்கார்டு 
இயந்திரம் பயன்படுகிைது. இவவியந்திரம் திரு 
பஜகாஸப் பமரி ஜக்கார்ட என்பவரகால் 1801 
ஆம் ஆண்டு ்ண்டுபிடிக்ப்படைது. இவருசைய 
சபயபர இவவியக்த்திற்கு சவக்ப்படைது. 
ஜக்கார்டு இயந்திரத்தின் அசமப்சபப் பற்றியும், 
தறியில் ஜக்கார்டு இயங்கும் விதம் பற்றியும் 
இப் பகாைத்தில் ்காண்பபகாம்.

2.8.1  நைப்சபட, ைாபி மறறும் ஜககார்டு 

ஒப்பீடு

ஜக்கார்டு  ஒரு  புணி  ஏற்படுத்தும் 
இயந்திரமகாகும். இவவியந்திரம் தறியின் பமல் 
பகா்த்தில் சபகாருத்தப்படடு இருககும். ைகாபியில் 
செயய முடியகாத சபரிய பபடடு்சை இந்த 
ஜக்கார்டின் உதவியகால் செைவு செயயலகாம். 

ஜக்கார்டு இயந்திரத்தின் அவசியம் பற்றியும் 
ஜக்கார்டு இயந்திரத்தின் வச்்ள பற்றியும் 
மற்றும் சிங்கிள லிஃப்ட சிங்கிள சிலிண்ைர் 
ஜக்கார்டு அசமப்பு மற்றும் பவசல சையயும் 
விதம் பற்றி சதரிந்து ச்காளபவகாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

துணியின் செைவிற்கு ஏற்ைவகாறு புணித் 
தி ை க ்  ப ய ன் ப டு ம்  இ ய ந் தி ர ங் ் ள 
பவறுபடுகின்ைன. செைவில் மகாறுபடை பகாவு 
இசை்ளின் எண்ணிகச் 40 வசர ச்காண்ை 
செைவு்சை ைகாபியில் செயயலகாம். மகாறுபடை 
பகாவு இசை்ளின் எண்ணிகச் 40ற்கு பமல் 

ஜககார்டு இயந்திரம்

(Jacquard Machine)

2.8

நைப்சபட, ைாபி ஜககார்டு புணி தி்றககும் இயந்திரஙகளுககிடைநய உள்்ள நேறுபாடுகள்

நைப்சபட ைாபி ஜககார்டு

டிசைன் அசமைபபு எளிய வடிவசமைபபு ெடுததர வடிவசமைபபு நபரிய, நுட்பமைானை 

வடிவசமைபபு

விழுதுகளின் 

எணணிகசக

6-10 விழுதுகள் 

வசர இயககும்

40 விழுதுகள் வசர 

இயககும் 

ஒவநவாரு பாவு 

நூல்களும் தனிததனியய 

இயககபபடுகிைது. 

100 முதல் ப் ஆயிரக 

கைககானை பாவு 

நூல்கசை தனிததனியய 

இயககும்.
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நைப்சபட ைாபி ஜககார்டு

தறியின் யவகம் மிக யவகம் யவகம் குசைவானை யவகம்

அசமைந்திருககும் 

நிச்

தறியின் கீயை 

அசமைந்துள்ைது

தறிககு யமைய் 

அசமைந்துள்ைது

தறிககு யமைய் 

அசமைந்துள்ைது

டிசைன் 

அசமைககும் விதம்

டிசைனுககு 

ஏற்ப நவவயவறு 

வசகயானை 

யடபநபட் நபாருதத 

யவணடும்

டிசைனுக 

யகற்ைவாறு 

்ாகஸில் நபக 

நபாருததி 

சிலிணடரில் 

நபாறுதத யவணடும்.

டிசைனுககு ஏற்ைவாறு 

துசையிடபபட்ட 

அட்சடகசை சிலிணடரில் 

நபாருதத யவணடும்.

அடகக விச் அடகக விச் 

குசைவு

விச் அதிகம் விச் மிக அதிகம்

உற்பததி வீதம் டாபி, ஜககார்டுசவ 

விட அதிக 

உற்பததி

உற்பததி குசைவு உற்பததி குசைவு

 ▶ பைம் 2.31 யடபநபட், டாபி, ஜககார்டு - யவறுபாடுகள்

Top Reversing
Roller

Heald Shas

Needle

T-Lever

Upper KnifeUpper Jack

Lower
Knife

Lever
Jack

Inside
Jack Lever

Head Shot

Outside
Jack Lever

S-Lever

Treber Lever

Feeler

PegLink

Pattern
Cylinder

Back
Lever

Connecting
Rod

Needle Board

Needle

Knife

Hook

Cylinder

Card

Neck Cord

Spring
Box

Spring

We

Cloth

Lease Rods

Tappets
Bottom Sha

Treadle
Levers

Anti Friction
Rollers

Fulcrum

Warp

நைப்சபட புணிததி்றததல் 

Tappet Shedding
ைாபி புணிததி்றததல் 

Dobby Shedding
சிததிர ச�ெவு புணிததி்றததல் 

Jacquard Shedding
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2.8.2 ஜககார்டு ேடககள்

ஜககார்டு

இயந்திர ஜககார்டு

Mechanical Jaquard

1. சிஙகிள் லிஃபட், சிஙகிள் 

சிலிணடர் ஜககார்டு

2. டபுள் லிஃபட் சிஙகிள் சிலிணடர் 

ஜககார்டு

3. டபுள் லிஃபட், டபுள் சிலிணடர் 

ஜககார்டு

4. லியனைா ஜககார்டு

5. கிராஸ் பார்டர் ஜககார்டு

6. ஓபன் நைட் ஜககார்டு

முழுடமயாக கணினி மூலம் 

கடடுப்படுததப்படுகி்றது

மின்னனு ஜககார்டு

(Electronic Jaquard)

2.8.3  ஜககார்டு இயஙகும் விதம்

கததி

ஊசி பலடக

சிலிண்ைர்

ஊசி ஸ்பிரிங

சகாககி

ஊசி

அடடை

 ▶ பைம் 2.32 சிஙகிள் லிபட், சிஙகிள் சிலிணடர் ஜககார்டு 
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அதற்்கான ஊசி்ளும் அசமக்ப்படடிருககும். 
(50 Rows × 8 Columns)

சிலிண்ைர் (Cylinder)

சிலிண்ைர் என்பது 4 பக்முளை நீை 
ைதுர  துசையிடை  மரச்ைடைமகாகும் .  இத் 
துசை்ளின்  எண்ணிகச்  இயந்திரத்தின் 
ஊசி்ளின் எண்ணிகச்ககு ைமமகா் இருககும். 
சிலிண்ைரின் ஒவசவகாரு பக்த்திலும், பமலும், 
கீழும்  இரண்டு  பித்தசை  துண்டு்ள 
சபகாருத்தப்படடு  இருககும் .  இப்பித்தசை 
துண்டு்ள அடசைசய சிலிணைரில் ைரியகா் 
சபகாருந்தும்படி பிடித்துக ச்காளளும். இதனகால் 
அடசையில் உளை துவகாரங்்ளும் சிலிண்ைரில் 
உளை துவகாரங்்ளும் ைரியகா் சபகாருந்தி வரும்.

கததிச் ெடைம் (Knife Bar)

ச்காககி்சை பமபல தூககுவதற்்கா் 
ச்காககி்ளுககுக கீபை ்த்திச் ைடைம் உளைது. 
ஒவசவகாரு வரிசை ஊககு்ளுககும் ஒவசவகாரு 
்த்தி உளைது. 400 ஊக சபடடியில் 8 ்த்தி்ள 
உளைன. 8 ்த்தி்ளும் கிரிப் பிைகாக மூலம் 
ஒன்ைகா் இசணக்ப்படடுளைன. 

துட்ளயிைப்படை அடடை (Punchied Card)

துசையிைப்படை  அடசை  ஆனது 
சிலிண்ைரில்  சபகாருத்தப்படடு  ஊசி்சை 
அழுத்துகிைது .  ஜக ் கா ர்டு  டிசைனின் 
வசர்டைத்தகாளில்  உளை  ஒவசவகாரு 
ஊசைககும் ஒரு அடசை உபபயகா்ப்படுத்தப்படும். 
ஒவசவகாரு  ஊசை  வரிசையில்  உளை 
புளளி்ளின்  படி  (End up)  அடசையில் 
துசையிைப்படுகிைது.

சிஙகள் லிப்ட சிஙகள் சிலிண்ைர்  

ஜககார்டு

இவவச் ஜக்கார்டில் ஒபர சிலிண்ைர் 
மடடும் இருககும், ஒவசவகாரு பகாவிசையும் 
ஒரு ஊககு / ச்காககி மற்றும் ஒரு ஊசியினகால் 
்டடுப்படுத்தப்படுகிைது.

ஜககார்டு இயந்திரததின் முககிய 

பாகஙகளும் அேறறின் நேடலகளும்

ஊக (HOOK) மறறும் ஊசி (NEEDLE)

சபகாதுவகா் ஜக்கார்டிலுளை ஊக (Hook) 
மற்றும் ஊசி்ளின்(Needles) எண்ணிகச்சயப் 
சபகாறுத்பத ஜக்கார்டின் திைன் ்ண்கிைப்படுகிைது 
400 Hook ஜக்கார்டில் 400 ச்காககி்ள மற்றும் 
400 ச்காககி்சை இயக் 400 ஊசி்ளும் 
இருககும். இசத ச்காண்டு 400 பகாவிசை்ள 
ச்காண்ை டிசைசன உருவகாக்லகாம். ச்காககியின் 
பமல் பகுதி ்த்தியில் மகாடடும் வண்ணமும், 
ெ டு ப் ப குதி  அத ற்கு ரி ய  ஊசியு ைனும் 
இசணந்துளைது. கீழபகுதி ஹகார்னஸ் ்யிற்றின் 
மூலம் ஹகார்னஸ் வடியுைன் இசணந்திருககும். 
ஜக்கார்டில்  ச்காககி்ள  சைங்குத்தகா் 
அசமக்ப்படடுளைன. ஊசியின் முன்புைம் 
சிலிண்ைசர பெகாககியும் ெடுப்பகுதி அதற்குரிய 
ச ் கா ககியுைன்  இசணந்தும்  பின்புைம் 
ஸ்பிரிங்குைனும் சபகாருத்தப்படடிருககும். 

ச்காககி்ள அசனத்தும் தனித்தனிபய 
ஒவசவகாரு  ஊசிமூலம்  கிசைமடைமகா் 
்டடுப்படுத்தப்படுகிைது. ச்காககி்ளும் ஊசி்ளும் 
குறிப்பிடை வரிசையில் அசமக்ப்படடுளைது. 
உதகாரணமகா், 400 ஊக ஜக்கார்டு சபடடியில் 
ஒவசவகாரு செடுககு வரிசைககும் 50 ஊககு்ள 
வீதம்  8 செடுககு  வரிசையில்  ஊககு்ளும் 
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ஜககார்டு ேடரகடைத தாளில் உள்்ள புள்ளிகளின் படி 

அடடைகள் துட்ளயிைப்படுகி்றது.

மிதிடய விடும் சபாழுது சிலிண்ைர் அடடைடய 

ஊசிகட்ள ந�ாககி எடுததுச் செல்லும்

புணிககிடைநய ஊடை நூல் 

உடசெலுததப்படுகி்றது

எந்சதந்த ஊசிககு ந�ராக துட்ள 

உள்்ளநதா அந்த ஊசிகள் அழுததப்பை 

மாடைாது.

அழுததப்பைாத ஊசியுைன் இடணககப்படை 

ஊக பின்நனாககி தள்்ளப்பைாமல் 

கததியின் நமநல இருககும்.

நமநல செல்லும் கததியில் ஊக 

மாடடிகசகாண்டு ஊக நமநல 

தூககப்படுகி்றது

நமநலழும் சகாககியில் 

இடணககப்படடிருககும் பாவு நூல்கள் 

நமநல தூககப்படடு புணியின் நமல் 

அடுககு உருோகும்.

எந்சதந்த ஊசிககு ந�ராக துட்ள 

இல்டலநயா அந்த ஊசிகள் பின்நனாககி 

அழுததப்படும்

அழுததப்படை ஊசியுைன் 

இடணககப்படடிருககும் சகாககி 

பின்நனாககி தள்்ளப்படுகி்றது

மிதிடய அழுததுேதால் கததிகள் சகாண்ை கிரிப் 

ப்்ளாக நமநல செல்கி்றது.

நமநல செல்லும் கததியில் மாடைாமல் 

சகாககி விலகி ஊக கீநே நின்று விடும்.

கீழ இருககும் ஊககில் 

இடணககப்படடிருககும் பாவு நூல்கள் 

கீநே நின்று புணியின் கீழ அடுககாகி்றது.

பாவு இடே நமநல இருககும் 

இைஙகள் (Mark) அடடை 

துட்ளயிைப்படுகி்றது.

பாவு கீநே இருககும் இைஙகள் 

(Blank) அடடை 

துட்ளயிைப்படுேதில்டல.

சிஙகிள் லிஃப்ட சிஙகிள் சிலிண்ைர் ஜககார்ட செயல்படும் விதம்
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• உயர் ர் படடுப்புைசவ மற்றும் துணி்ளில் 
டிசைன் ஏற்படுத்த உதவுகிைது

குட்றகள்

• ஜக்கார்டு சபகாருத்துவதற்கு ஆகும் சைலவு 
அதி்ம்

• ஜக்கார்டு துணி்ள விசல அதி்ம்
• உற்பத்தி பவ்ம் குசைவு

மாணேர் செயல்பாடு

ஜககார்டு மூ்ம் புணிததிைபபு முசை 

பற்றிய படம் வசரந்து, நையல்பாட்டிசனை 

எழுதுதல்.

மிதிசய  மிதிககும்  ச ப காழுது  4 
பக்முளை சிலிண்ைரகானது ¼ சுற்று சுற்றி 
அடசைசய மகாற்றுகிைது.

இவவச்  ஜக்கார்டில்  கீபை  மூடும் 
புணி (Bottom Closed Shed) ஏற்படுத்துகிைது.

இவவச் ஜக்கார்டு்ள ச்த்தறி்ளிலும் 
விசைத்தறி்ளிலும் அதி்ம் பயன்படுகிைது.

ஜககார்டு அசமைபபின் நிசை மைற்றும் 

குசைகள்

நிட்றகள்

• மி்ப்சபரிய  டிசைன்்சை  துணியில் 
ஏற்படுத்தலகாம்

• ைகாபிசய விை எளிதகான அசமப்பு முசை

I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. 40 அச்சுகளுககு யமைல் உள்ை 

டிசைசனை துணியில் ஏற்படுதத 

உதவும் அசமைபபு

அ) டாபி

ஆ) யடபநபட்

இ) ஜககார்டு

ஈ) டிராப பாகஸ்

2. துசையிடபபட்ட அட்சடகசை 

டிசைன்கள் உருவாகக 

பயன்படுததும் அசமைபபு

அ) டாபி

ஆ) யடபநபட்

இ) ஜககார்டு

ஈ) டிராப பாகஸ்

3. ஜககார்டு இயந்திரததில் 

நகாககிகசை யமைய் தூககப 

பயன்படும் பாகம்

அ) ஊசி

ஆ) கததிச் ைட்டம்

இ) சிலிணடர்

ஈ) எசட கம்பிகள்

4. துசையிடபபட்ட அட்சடகசை எதில் 

நபாருதத யவணடும்

அ) விழுதுகள்

ஆ) நகாககி

இ) சிலிணடர்

ஈ) மிதிச் ைட்டம்

5. ஜககார்டில் நகாககிசய 

கட்டுபபடுததுவது

அ) ஊசி

ஆ) கததிைட்டம்

இ) சிலிணடர்

ஈ) எசட கம்பிகள்

6. 400 ஜககார்டில் உள்ை 

நகாககிகளின் எணணிகசக

அ) 400 ஆ) 420

இ) 800 ஈ) 200 

விடைகள்

1. இ 2. இ 3. ஆ 4. இ 5. அ 6. அ

மதிப்பீடு
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II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. ஜககார்டு இயந்திரததின் அவசியம் 

யாது?

2. ஜககார்டு இயந்திரததில் சிலிைடர் 

குறிபபு வசரக.

3. ஜககார்டு இயந்திரததின் நகாககின் 

பயன் யாது?

4. ஜககார்டு இயந்திரததின் ஊசியின் 

பயன் யாது?

5. துசையிடபபட்ட அட்சடகள் குறிபபு 

வசரக.

6. ஜககார்டு அசமைபபின் நிசை மைற்றும் 

குசைகள் யாசவ?

7. ஜககார்டின் வசககள் யாசவ?

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. யடபநபட், டாபி, ஜககார்டு 

புணிததிைததல்களின் 

யவறுபாடுகசை 

அட்டவசைபபடுததுக.

2. ஜககார்டு நையல்படும் விததசத 

அட்டவசைபடுதது.

3. ஜககார்டு இயந்திரததில் உள்ை 

பாகஙகசை கூறி அவற்சை பற்றி 

குறிபபு எழுதுக.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. சிஙகிள் லிபட், சிஙகிள் சிலிைடர் 

ஜககார்டு அசமைபபிசனை படம் வசரந்து 

அது நையல்படும் விததசத விவரி.
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செைவு உருவகாகின்ைது. இவவச் டிசைன்்சை 
உருவகாககுதல் பற்றியும், அந்த டிசைன்்ள 
துணியில்  ஏற்படுத்தும்  பதகாற்ைம்  பற்றியும் 
இப்பகாைத்தில் ்காண்பபகாம்.

பமலும் ைகாதகா செைவுைன் மிதப்பு செைசவ 
இசணப்பதன் மூலம் சபைப்படும் ஹக-எ-பபக 
செைவு பற்றியும் துணியில் துசை்ள அல்லது 
சிறு ்டைங்்சை பபகான்ை பதகாற்ைத்சத தரும் 
மகாகலிபனகா செைவு பற்றியும் மற்றும் துணியில் 
பதன்கூடு பபகான்ை அசமப்சப ஏற்படுத்தும் 
ஹனிப்காம்ப் செைசவப் பற்றியும் இப்பகாைத்தில் 
்காண்பபகாம்.

2.9.1 டுவில் ச�ெவின் ேடககள்

துணித் தயகாரிப்பில் ைகாதகா செைவிற்கு 
அடுத்தபடியகா்  உபபயகா்மகாவது  டுவில் 
செைவகாகும் .  டுவில்  செைவில்  உண்ைகாகும் 
மூசலவிடைக ப்காடு்சை சவவபவறு விதமகா் 
ம கா ற் றி  அசம த்து  ப ல  ச ெ ை வு ்சை 
உருவகாக்லகாம்.  அவற்றில் முககியமகானது 
குறுககு பவவி டுவில், செடுககு பவவி டுவில், 
சைமண்ட மற்றும் புபரகாக்ன் டுவில் ஆகும்.

டு வி ல்  ந ெ ை வி ன்  அ டி ப ப ச ட யி ல் 

அசமைககபபட்ட நெைவுகைானை யவவி 

டுவில், சடமைணட், புயராககன் டுவில் 

பற்றி அறிந்து நகாள்ளுதல்.

மைாகலியனைா, ஹக-எ யபக ஹனி யகாம்ப 

நெைவுகள் பற்றி அறிந்து நகாள்ளுதல்.

யமைலும் இந்த நெைவு டிசைன்களுககு 

டிராபட் பிைான், நபகபிைான் வசரதல் 

பற்றியும் மிதிகட்டுதல் பற்றியும் இந்த 

நெைவுகளினைால் நெயயபபட்ட துணியின் 

உ ப ய ய ா க ங க ள்  ப ற் றி யு ம்  அ றி ந் து 

நகாள்ளுதல்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

ெகாம் செைவுத் துணி்ளில் மூசலவிடைக 
ப்காடு்சை ஏற்படுத்தும் டுவில் செைவு பற்றி 
ென்கு அறிபவகாம். அந்த டுவில் செைவில் சில 
மகாற்ைங்்சை சையவதன் மூலம் பவவி டுவில், 
சைமண்ட, புபரகாக்ன் டுவில் பபகான்ை புதிய 

ச�ெவு டிடென்கள் – II 

(Weaves – II)

டுவில் ச�ெவு

(Twill Weave)

குறுககு நேவி 

டுவில்

(Wavy Twill – 

Across)

ச�டுககு நேவி 

டுவில்

(Wavy Twill – Along)

டைமண்ட

(Diamond)

புநராககன் டுவில்

(Broken Twill)

அலகு

2.9
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 ▶ பைம் 2.33 -10 x 6, 12 x 6 குறுககு 

யவவி டுவில் அசமைககும் விதம்

6x6 டுவில் செைவின் அடிப்பசையில் 
உருவகாக்ப்படை குறுககு பவவி டுவில் செைவின் 
பகாவு  இசை  வகாங்கும்  முசை  (Draft ing) 
டிசைனுககு கீபை ச்காடுக்ப்படடுளை பகாவு 
இசை்ளின் அசமப்பப ஆகும். சபக பிைகான் 
டுவில் செைவில் அசமகிைது.மிதி்சை (ஊசை) 
இயககும் வரிசை (Tredle Pressing Order ) 
1, 2, 3, 4, 5, 6 என்ை முசையில் அசமகிைது. 

 ▶ பைம் 2.34 -10x 6 ல் குறுககு யவவி 

டுவில் – டிசைன் – டிராபட் – நபக 

பிைான்- சட அப

2.9.2  குறுககு நேவி டுவில்  

(Way Twill Across)

டுவில் செைவில் ஏற்படும் மூசல விடைக 
ப்காடு்ள பகாவு வழியில் திருப்பும் சபகாழுது 
குறுககு பவவி டுவில் செைவு உருவகாகிைது. 
குறுககு பவவி டுவில் செைவின் அசமப்பு பற்றி 
கீழ ்காணும் உதகாரணம் மூலம் ்காண்பபகாம்.

6x6 டுவில் செைவில் பகாவு மற்றும் ஊசை 
இசை்ள 1, 2, 3, 4, 5, 6 என்ை முசைப்படி 
அசமக்ப்படுகிைது. குறுககு பவவி டுவில் அசமக் 
டுவில்  செைவில்  உளை  பகாவு  இசை்ளின் 
அசமப்சப மகாற்றி அசமக் பவண்டும். 6x6 
டுவில் செைவின் அடிப்பசையில் குறுககு பவவி 
டுவில் அசமக் குசைந்தபடைம் 10 பகாவிசை்ள 
எடுத்துக ச்காளை பவண்டும். [(6x2)-2]. பமலும் 
10ககும் பமற்படை 12, 14, 16 பபகான்ை அசனத்து 
இரடசை பசை எண்ணிகச்யிலும் பகாவிசை்சை 
எடுத்துக ச்காளைலகாம். ஊசை இசை்ளின் 
எண்ணிகச் 6 ஆ்பவ இருககும். அதகாவது 6x6 
டுவில் செைவின் அடிப்பசையில் குறுககு பவவி 
டுவிசல 10x6, 12x6, 14x6...ல் அசமக்லகாம்.

உதாரணம்

10 இசை்ளில் குறுககு பவவி டுவில் 
அசமககும் சபகாழுது பகாவு இசை்ளின் அசமப்பு 
முசை: 1, 2, 3, 4, 5, 6 / 6, 5, 4, 3, 2,1

1, 2, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2 ஆகும்.

10 பகாவு இசை்ளில் குறுககு பவவி 
டுவில் அசமககும் சபகாழுது [(10/2)+1=6]
ஆைகாவது பகாவு இசையிலிருந்து மூசல விடை 
ப்காடு்ளின் திசை, துணியின் குறுககு வைத்தில் 
திருப்பி  அசமக்ப்படுகிைது .  பமலும்  பகாவு 
இசை்ளின்  அசமப்பு  எப்சபகாழுதும்  1ல் 
ஆரம்பித்து 2ல் முடியும் படிபய இருககும். 

12 பகாவு இசை்ளில் குறுககு பவவி 
டுவில் அசமக் [(12/2)+1=7]ஏைகாவது பகாவு 
இசை்ளுககு பிைகு மூசலவிடைக ப்காடடின் 
திசை திரும்புகிைது.

1,2,3,4,5,6,1 / 1,6,5,4,3,2,1

1, 2, 3, 4, 5, 6, 1, 6, 5, 4, 3, 2
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6x6 டுவில் செைவின் அடிப்பசையில் செடுககு 
பவவி  டுவில்  6 x 1 0 ,  6 x 1 2 ,  6 x 1 4 . . . .ல் 
அசமக்லகாம்.

10 இசை்ளில் செடுககு பவவி டுவில் 
அசமககும்  சபகாழுது  ஊசை  இசை்ளின் 
அசமப்பு முசை

1, 2, 3, 4, 5, 6, / 6, 5, 4, 3, 2, 1
     1, 2, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2 

ஆகும்.
10 இசை்ளில் செடுககு பவவி டுவில் 

அசமககும் சபகாழுது [(10/2)+1=6] ஆைகாவது 
ஊசை  இசைககு  பிைகு  மூசல  விடைக 
ப்காடு்ளின் திசை துணியின் செடுககு வைத்தில் 
திருப்பி அசமக்ப்படுகிைது. பமலும் ஊசை 
இசை்ளின்  அசமப்பு  எப்சபகாழுதும்  1ல் 
ஆரம்பித்து 2ல் முடியும் படிபய இருககும்.

12 ஊசை இசை்ளில் செடுககு பவவி 
டுவில்  அசமக்  [(12/2)+1=7] ஏைகாவது 
ஊசை  இசைககுப்  பிைகு  மூசல  விடைக 
ப்காடடின் திசை திரும்புகிைது.

1,2, 3, 4, 5, 6, 1 / 6, 5, 4, 3, 2, 1 

1, 2, 3, 4, 5, 6, 1, 6, 5, 4, 3, 2

இபதபபகால்  8x8  டுவில்  செைவின் 
அடிப்பசையில் 8x14, 8x16, 8x18...... ஆகிய 
அைவு்ளில் செடுககு பவவி டுவில் அசமக்லகாம்.

 ▶ பைம் 2.36 - 6 x 10 6 x 12 ல் நெடுககு 

யவவி டுவில் அசமைககும் விதம்

ப காவு  இசை்ளின்  எண்ணிகச் 
அதி்மகாகும் சபகாழுது துணியில் உண்ைகாகும் 
குறுககு அசலக ப்காடு்ளின் (Wavy lines) 
உயரமும் அ்லமும் அதி்மகாகிைது.

 ▶ பைம் 2.35 குறுககு யவவி டுவில் துணி

இபதபபகால் 14x6, 16x6, 18x6..... . 
ஆகிய  அைவு்ளில்  குறுககு  பவவி  டுவில் 
அசமக்லகாம்.

ப மலும்  8 x 8  டுவில்  ச ெ ைவின் 
அடிப்பசையில் 14x8, 16x8, 18x8...... ஆகிய 
அைவு்ளில் குறுககு பவவி டுவில் அசமக்லகாம்.

2.9.3  ச�டுககு நேவி டுவில்  

(Wavy Twill Along)

டுவில் செைவில் ஏற்படும் மூசலவிடைக 
ப்காடு்சை ஊசை வழியில் திருப்பும் சபகாழுது 
செடுககு பவவி டுவில் செைவு உருவகாகிைது.

செடுககு பவவி டுவில் செைவின் அசமப்பு 
பற்றி கீழ ்காணும் உதகாரணம் மூலம் ்காண்பபகாம்.

குறுககு பவவி டுவில் அசமக் பகாவு 
இசை்ளின் அசமப்சப மகாற்றுவது பபகால 
செடுககு  பவவி  டுவில்  அசமக்  ஊசை 
இசை்ளின் அசமப்சப மகாற்ை பவண்டும். 
6x6 டுவில் செைவின் அடிப்பசையில் செடுககு 
பவவி டுவில் அசமக் குசைந்த படைம் 10 
ஊசை இசை்ள எடுத்துக ச்காளை பவண்டும். 
[(6x2)-2=10]. பமலும் 10ககும் பமற்படை 
12, 14, 16 பபகான்ை அசனத்து இரடசை பசை 
எண்ணிகச்யிலும் ,  ஊசை  இசை்சை 
எடுத்துக ச்காளைலகாம். பகாவு இசை்ளின் 
எண்ணிகச் 6 ஆ்பவ இருககும். அதகாவது 
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6x6 டுவில் செைவின் அடிப்பசையில் 
உருவகாக்ப்படை செடுககு பவவி டுவில் செைவின் 
பகாவு இசை வகாங்கும் முசை (Draft) 1, 2, 3, 4, 
5, 6 என்று இருககும்.சபக பிைகானின் அசமப்பு 
செடுககு பவவி டுவில் செைபவ ஆகும். மிதி்சை 
(ஊசை) இயககும் வரிசை (Tredle Pressing 
Order) டிசைனுககுப் பக்த்தில் ச்காடுக்ப்படடுளை 
சபக பிைகான் அசமப்பப ஆகும். ஊசை இசை்ளின் 
எண்ணிகச் அதி்மகாகும் சபகாழுது துணியில் 
உண்ைகாகும் செடுககு அசலக ப்காடு்ளின் 
உயரமும் அ்லமும் அதி்மகாகிைது. இபதபபகால் 
6x14, 6x16, 6x18...... ஆகிய அைவு்ளில் செடுககு 
பவவி டுவில் அசமக்லகாம்.

பமலும்  8  x  8   டுவில்   செைவின் 
அடிப்பசையில் 8 x 14, 8 x 16, 8 x 18... ஆகிய 
அைவு்ளில் செடுககு பவவி டுவில் அசமக்லகாம்.

2.9.4 டைமண்ட

டுவில் செைவில் ஏற்படும் மூசல விடைக 
ப்காடு்சை பகாவு வழியிலும் ஊசை வழியிலும் 
திருப்பும் சபகாழுது சைமண்ட செைவு உருவகாகிைது. 

சைமணட  செைவின்  அசமப்பு  பற்றி 
கீழ்காணும் உதகாரணம் மூலம் ்காண்பபகாம்.

6x6 டுவில் செைவில் பகாவு மற்றும் ஊசை 
இசை்ளில் 1, 2, 3, 4, 5, 6 என்ை முசைப்படி 
அசமக்ப்படுகிைது. சைமண்ட செைசவஅசமக் 
டுவில் செைவில் உளை பகாவு இசை்ள மற்றும் 
ஊசை இசை்ளின் அசமப்சப மகாற்றி அசமக் 
பவண்டும் .  குறுககு  பவவி  டுவிலின்  பகாவு 
இசை்ளின் அசமப்சபயும், செடுககு பவவி 
டுவிலின் ஊசை இசை்ளின் அசமப்சபயும் 
ஒ ன் றி ச ண த் து  ச ை ம ண் ட  ச ெ ை வு 
உருவகாக்ப்படுகிைது. அதன்படி 6x6 டுவில் 
செைவின் அடிப்பசையில் சைமண்ட செைவு 
அசமக்  1 0 x 1 0 ,  1 2 x 1 2 ,  1 4 x 1 4 . . . . . . . 
அைவு்சை  எடுத்துக  ச்காளைலகாம் . 
உதகாரணமகா் 10x10ல் சைமண்ட டிசைன் 
அசமக்  1,  2,  3,  4,  5,  6,  5,4,3,2 என்ை 
முசைசய பகாவு மற்றும் ஊசை இசை்சை 
அசமக்ப் பயன்படுத்த பவண்டும்.

 ▶ பைம் 2.37 நெடுககு யவவி டுவில்

 ▶ பைம் 2.38 - 6x 10 ல் நெடுககு யவவி 

டுவில் மைற்றும் – டிசைன் – டிராபட் – நபக 

பிைான்- சட அப
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பக்த்தில்  ச்காடுக்ப்படடுளை  ஊசை 
இசை்ளின் அசமப்பகாகும்.

பகாவு ஊசை இசை்ளின் எண்ணிகச் 
அதி்மகாகும் சபகாழுது துணியில் உண்ைகாகும் 
சைமண்ட அசமப்பு்ளின் அைவு சபரியதகாகிக 
ச்காண்பை பபகாகும். 

 ▶ பைம் 2.40 - 12 x 12 ல் சடமைணட்

 ▶ பைம் 2.41 சடமைணட் டுவில் 

நெைவுததுணி

இபதபபகால்  1 4 x 1 4 ,  1 6 x 1 6 , . . . . . . 
ஆகிய  அைவு்ளில்  சைமண்ட  டிசைன் 
அசமக்லகாம் . 

10x10ல் சைமண்ட செைவு உருவகாககும் 
முசை கீபை ச்காடுக்ப்படடுளைது

 ▶ பைம் 2.39 - 10 x 10 ல் சடமைணட் டுவில் 

அசமைககும் விதம்

I-முதலில் 10x10ல் இைது கீழ புை 6x6 
ல் டுவில் செைவு அசமக் பவண்டும்.

II-பிைகு 10x6ல் குறுககு பவவி டுவில் 
அசமக் பவண்டும்.

I I I -பிைகு  6x10ல்  செடுககு  டுவில் 
அசமக் பவண்டும்.

IV-பிைகு 10x10ல் இசை்ள அசமப்புப் 
படி சைமண்ட முடிக் பவண்டும்.

சைமண்ட செைவின் பகாவு இசை வகாங்கும் 
முசை  ( D r a f t i n g )  டிசைனுககு  கீபை 
ச்காடுக்ப்படடுளை  பகாவு  இசை்ளின் 
அசமப்பப ஆகும். மிதி்சை (ஊசை)இயககும் 
வரிசை (Treadle Pressing Order) டிசைனுககு 
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2.9.5 புநராககன் டுவில் (Broken Twill)

இந்செைவு ,  டுவில்  செைவில்  பெரகா் 
சைல்லும் இசை்சை ஆங்்காங்ப் தவிர்த்து 
சீரகா்  சைல்லும்  மூசல  விடைக  ப்காடு்ள 
உசைத்து ( Broken) உருவகாக்ப்படுகிைது.

Broken டுவில் செைவின் அசமப்பு பற்றி 
கீழ்காணும் உதகாரணம் மூலம் ்காண்பபகாம். 

6x6 டுவில் செைவில் பகாவு மற்றும் ஊசை 
இசை்ள 1, 2, 3, 4, 5, 6 என்ை முசைப்படி 
அசமக்ப்படுகிைது .  டுவில்  செைவின் 
அடிப்பசையில் புபரகாக்ன் டுவில் உருவகாக் 
இசை்ளின் அசமப்பு கீழ்ண்ைவகாறு எடுத்தல் 
தவிர்த்தல் முசைப்படி மகாற்ைப்படுகிைது.

எடுததல் தவிர்ததல் சமாதத இடேகள் 

கணககீடு:

எடுத்தல் = (டுவில் இசை்ள/2)

தவிர்த்தல் = (எடுத்தல் – 1)

சமகாத்த இசை்ள = (எடுத்தல் இசை்ள 
x டுவில் செைவின் இசை்ள)

டுவில் குறுககு நேவி டுவில், ச�டுககு நேவி டுவில், டைமண்ட ச�ெவுகளின் ஒரு ஒப்பீடு. 

ச�ெவு அ்ளவு Drafting (Ends) Treading (Pics) நதாற்றம்

டுவில் 6x6 யெர் 

(Straight)

1, 2, 3, 4, 5, 6

யெர்

(Straight)

1, 2, 3, 4, 5, 6

குறுககு 

யவவி 

டுவில்

10x6, 

12x6.....

திருபபுதல்

(Reverse)

1, 2, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2

யெர்

(Straight)

1, 2, 3, 4, 5, 6

நெடுககு 

யவவி 

டுவில்

6x10, 

6x12....

யெர்

(Straight)

1, 2, 3, 4, 5, 6

திருபபுதல்

(Reverse)

1, 2, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2

சடமைணட் 10x10, 

12x12

திருபபுதல்

(Reverse)

1, 2, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2

திருபபுதல்

(Reverse)

1, 2, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2

6x6 டுவில் செைவின்படி புபரகாக்ன் 
டுவில் அசமக்

எடுத்தல் இசை்ள (6/2) = 3 
தவிர்த்தல் இசை்ள (3-1) = 2.
சமகாத்த இசை்ள = (3x6) = 18
அபத பபகால் 8x8 டுவில் செைவின்படி 

புபரகாக்ன் டுவில் அசமக்

எடுத்தல் இசை்ள (8/2) = 4
தவிர்த்தல் இசை்ள (4-1) = 3
சமகாத்த இசை்ள (4x8) = 32
டுவில் - 1, 2, 3, 4, 5, 6, 1, 2, 3, 4, 5, 

6, 1, 2, 3, 4, 5, 6
மூன்று இசை்சை எடுத்தல் இரண்டு 

இசை்சை தவிர்த்தல் முசைப்படி

புபரகாக்ன் டுவில் - 1, 2, 3, 4, 5, 6,1, 
2, 3, 4, 5, 6 1, 2, 3, 4, 5, 6 1, 2, 3, 4, 5, 6 
1, 2, 3, 4, 5,6 / 1, 2, 3, 4, 5, 6

1, 2, 3, 6, 1, 2, 5, 6, 1, 4, 5, 6, 3, 4, 
5, 2, 3, 4 என்ை முசைப்படி பகாவு இசை்சை 
அசமக் பவண்டும்.
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புபரகாக்ன் டுவிலின் இசை வகாங்கும் 
முசை டிசைனககு கீபை ச்காடுக்ப்படடுளை 
பகாவு இசை்ளின் அசமப்பகாகும். மிதி்சை 
இயககும் வரிசை, பெரகா் அசமகிைது. 

2.9.6 ஹக-எ-நபக ச�ெவு

• இந்த வச் செைவு்ள ைகாதகா செைவில் 
ஆங்்காங்ப்  இசை்ளின்  மிதப்சப 
ஏற்படுத்தி உருவகாக்ப்படுகிைது.

• இந்த டிசைனகால் செயயப்படை துணியில், 
ைகாதகா செைவின் ச்டடித் தன்சமயும், மிதப்பு 
இசை்ளின் நீர் உறிஞ்சும் தன்சமயும் 
இசணந்திருப்பதகால், ஹக-எ-பபக செைவுத் 
துணி்ள, குளித்த பிைகு உைம்பு துவடடிக 
ச்காளளும் துவகாசலயகா் (Towel Fabric) 
மி்வும் பயன்படுகிைது. 

அடமககும் விதம்

• ஹக-எ-பபக செைவு்ள 6x6, 10x10, 14x14 
அைவு்ளில் அசமக்ப்படுகிைது. 

• ச்காடுக்ப்படடுளை  அைவில்  ைகாதகா 
செைசவ அசமத்து ெகான்கு பகுதி்ைகா்ப் 
பிரித்துக ச்காளை பவண்டும்.

• இரு  எதிர்  பகுதி்ள  ைகாதகா  செைவகா் 
விடடு விடடு மறு இரு எதிர் பகுதி்ளில் 

சமாததம் – 18 பாவிடேகள்

 ▶ பைம் 2.42 18x 6 ல் புயராககன் டுவில் அசமைததல் மைற்றும் டிசைன் – டிராபட் –  

நபக பிைான்- சட அப

மிதப்பு்ள  ( F l o a t s )  உண்ைகாக் 
பவண்டும்.

 ▶ பைம் 2.43 10 x 10 ல் ஹக-எ-யபக 

நெைவு அசமைககும் விதம்

 ▶ பைம் 2.44 ஹக எ-யபக-நெைவுத துணி

2.9.7 மாகலிநனா ச�ெவு

இந்த வச் செைவு துணியில் சிறு சிறு 
துவகாரங்்சை ஏற்படுத்தும். இதனகால் இந்த 
வச் செைசவ ச்காண்டு உருவகாககும் துணி்ள 
திசரச்  சீசல்ைகா்வும் ,  ப்காசை  ்கால 
ஆசை்ைகா்வும் பயன்படுகிைது.
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மகாகலிபனகா செைவில் துவகாரங்்சை 
உண்ைகாககும் விதம்

• மகாக லிபனகா செைவின் ஒரு ரீபீடடில் உளை 
பகாவிசை்ளின் முதல் பகாதி இசை்ள 
ஒன்று பைர்ந்து ச்காளகின்ைன. அபதபபகால் 
அடுத்த  பகாதி  இசை்ள  முதல்  பகாதி 
இசை்ளுைன் பைரகாமல் பிரிந்து ஒன்று 
பைர்ந்து ச்காளகின்ைன.

• இபதபபகால்  ஊசை  இசை்ளும்  இரு 
பகுதி்ைகா்ப்  பிரிந்து  ஒன்று  பைர்ந்து 
ச்காளகின்ைன. 

• உதகாரணமகா்  10x10ல்  மகாகலிபனகா 
அசமககும்  சபகாழுது  ஐந்து  பகாவு 
இசை்ள  ஒன்று  பைர்ந்து  ஐந்சதந்து 
பகாவு இசை்ளுககிசைபய இசைசவளி 
உண்ைகாகிைது. அபத பபகால் ஐந்து ஊசை 
இசை்ள  ஒன்று  பைர்ந்து  ஐந்சதந்து 
ஊசை  இசை்ளுககு  இசைபயயும் 
இசைசவளி உண்ைகாகிைது. பகாவு மற்றும் 
ஊசையில் எற்படும் இந்த இசைசவளி்ள 
ஒன்று பைர்ந்து துணியில் துவகாரங்்ள 
உண்ைகாகின்ைன. 

 ▶ பைம் 2.47 10 x 10 ல் மைாகலியனைா 

நெைவில் துவாரஙகள் உணடாகும்  

விதம்

மாகலிநனா அடமககும் விதம்

மகாகலிபனகா செைவு்ள 6x6, 10x10, 
14x14 அைவு்ளில் அசமக்ப்படுகிைது. 

• ச்காடுக்ப்படடுளை  அைவில்  ைகாதகா 
செைசவ அசமத்துக ச்காண்டு ெகான்கு 
பகுதி்ைகா் பிரித்துக ச்காளை பவண்டும்.

• இரு  எதிர்  பகுதி்ளில்  செைவில் 
புளளி்சை பைர்த்து பகாவு மிதப்பு்சையும் 
மறு  இரு  எதிர்  பகுதி்ளில்  ைகாதகா 
செைவின்  புளளி்சை  எடுத்து ஊசை 
மிதப்பு்சையும் ஏற்படுத்த பவண்டும்.

 ▶ பைம் 2.45 10 x 10 ல் மைாகலியனைா 

நெைசவ அசமைககும் விதம்

 ▶ பைம் 2.46 மைாகலியனைா துணி
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 ▶ பைம் 2.48 10 x 10 ல் ஹனியகாம்ப 

நெைவு அசமைககும் விதம்

 ▶ பைம் 2.49 ஹனியகாம்ப நெைவுத துணி

மாணேர் செயல்பாடு

யவவி, சடமைணட், புயராககன் டுவில், 

மைாகலியனைா, ஹக-அ-யபக மைற்றும் 

ஹனியகாம்ப டிசைன்கசை வசரந்து, 

அவற்றின் டிராபட், நபக பிைான்கசை 

வசரதல்.

2.9.8  ஹனி நகாம்ப் ச�ெவு (அ) நதன் 

கூடு ச�ெவு

இந்த வச் செைவு்ளில் அசமந்துளை 
சைமண்ட வடிவ இசை மிதப்பு்ளும், ைகாதகா 
செைவு  பின்னல்்ளும்  ஒன்று  பைர் ந்து 
துணியில்  பமடு  பளைங்்சை  ஏற்படுத்தி 
அசை  ( ச ை ல் )  ப ப கான் ை  ப குதி ்சை 
உருவகாககுகிைது .

இந்த சைல்்ள பதன் கூடடில் உளை 
அசை்ள பபகான்றிருப்பதகால், இந்செைவிற்கு 
பதன்கூடு செைவு எனப் சபயரிைப்படைது.

இ ந் ச ெ ை வி ல்  ஒ ரு  ப கு தி யி ல் 
பகாவிசை்ளும்  ஊசை  இசை்ளும்  ென்கு 
பின்ன ைகாதகா செைவு ஏற்படடு துணி்ளுககு 
உறுதிசயயும்,  மறு பகுதியில் பகாவு,  ஊசை 
இசை  மிதப்பு்ைகால்  துணிககு  தண்ணீசர 
உறிஞ்சும் தன்சமயும் ச்காடுககிைது. 

உறுதித்  தன்சமயும் ,  உறிஞ்சும் 
தன்சமயும்  ஒருங்ப்  சபற்றிருப்பதகால் 
இந்செைவு்ளும்  ஹக-எ-பபக  செைவு்ள 
பபகான்பை  ஈரம்  துசைககும்  துவகாசலத் 
து ண் டு ் ள  ச ெ ய வ த ற் கு  அ தி ் ம்  
பயன்படுகிைது.

அடமககும் விதம்

ஹனி ப்காம்ப் செைவு்சை 6x6, 8x8, 
10x10..... பபகான்ை அைவு்ளில் அசமக்லகாம். 
முதலில் ஒரு புளளியின் மூசல விடைக ப்காடசை 
இரு திசை்ளிலும் (Left to Right & Right 
to Left) அசமத்து ஒரு ரீபீடடில் இரு சைமண்ட 
பகுதி்ள உண்ைகாக்ப்படுகின்ைன. பிைகு ஒரு 
சைமண்ட பகுதியில், மூசல விடை ப்காடு்சை 
ச த கா ை கா ம ல்  ப கா வு  இசை  சைமண்ட 
அசமக ் ப் படுகி ைது .  மறு  சைமண்ட  
பகுதியில் ,  ஊசை  சைமண்டை கா ் பவ  
விைப்படுகிைது. 
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. துணியில் சிறுசிறு துவாரஙகசை 

ஏற்படுததும் நெைவு

அ) புயராககன் டுவில்

ஆ) மைாகலியனைா

இ) ஹனியகாம்ப

ஈ) ஹக – அ – யபக

2. கூடு யபான்ை அசமைபசப ஏற்படுததும் 

நெைவு 

அ) டுவில்

ஆ) ஹனியகாம்ப

இ) மைாகலியனைா

ஈ) ஹக – அ – யபக

3. ைாதா நெைவுடன் மிதபபு நெைசவ 

இசைதது நபறும் நெைவு

அ) டுவில்

ஆ) மைாகலியனைா

இ) ஹக – அ – யபக

ஈ) ஹனியகாம்ப

விடைகள்

1. ஆ 2. ஆ 3. இ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. டுவில் நெைவின் வசககள் யாசவ?

2. குறுககு யவவி டுவில் – குறிபபு 

வசரக.

3. நெடுககு யவவி டுவில் – குறிபபு 

வசரக.

4. ஹக – அ – யபக நெைவு – குறிபபு 

வசரக.

5. மைாகலியனைா நெைவின் பயன்கள் 

யாசவ?

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. ஹனியகாம் மைற்றும் அவற்றின் 

வசககசைப பற்றி விைககுக.

2. 3/3 பாயிணடட் டுவில் டிசைன், 

டிராபட், நபகபிைான், மிதிககும் விதம் 

ஆகியவற்சை குறிபபிடுக.

3. ஹனியகாம் 8x8 டிசைன்  

வசர கட்டததாளில் வசரந்து  

டிராபட், நபகபிைான்,  

மிதிககும்விதம் ஆகியவற்சை 

குறிபபிடுக.

4. 10 க்ஷ் 10 ஹக – அ – யபக டிசைன் 

வசரகட்டததாளில் வசரந்து  

டிராபட், நபகபிைான்,  

மிதிககும்விதம் ஆகியவற்சை 

குறிபபிடுக.

5. 10 x 10 ஹனியகாம் நெைவு வசரந்து 

டிராபட்பிைான், நபகபிைான் மிதிககும் 

விதம் ஆகியவற்சை வசரக.

 டிசைன் வசர கட்டததாளில் 

வசரந்து டிராபட், நபகபிைான், 

மிதிககும்விதம் ஆகியவற்சை 

குறிபபிடுக.

6. 10 x 10 மைாகலியனைா

7. 14 x 14 டயமைணட் டுவில் நெைவு

8. 6 x 6 டுவில் நெைசவ 

அடிபபசடயாகக நகாணடு 18 x 6 

புயராககன் டுவில் 

9. 10 x 6 குறுககு யவவி டுவில் 

10. 6 x 12 நெடுககு யவவி டுவில்.

மதிப்பீடு

I.

II.
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இவவச் துவகாசல துண்டு ர்ங்்சை 
மூன்று பிரிவு்ைகா்ப் பிரிக்லகாம்.

1. ைகாதகா துண்டு
2. ஹக-எ-பபக, ஹனிபஹகாம்ப் துண்டு
2. சைர்ரி துண்டு

இவற்றுள சைர்ரிதுண்டு்ளில் ஈரத்சத 
உறிஞ்சும் தன்சம மற்றும் மிருதுத்தன்சமயகானது 
மற்ை துண்டு்சை விை அதி்ம். அதகாவது இதில் 
்காணப்படும் சபல் அசமப்பகால் பமற்்காண் 
தன்சம்ள மி் அதி் அைவில் அசமந்து 
துண்டு்ைகா் பயன்படுகிைது. அன்ைகாை வகாழவில் 
பயன்படுத்தும் இந்த சைர்ரி துவகாசல துண்டு்ளின் 
செைசவ பற்றி சதரிந்து ச்காளவது அவசியமகாகும்.

2.10.1  சைர்ரி ச�ெவின் அடமப்பு

சைர்ரி செைவு சபல் செைவு, ைர்ககி செைவு, 
பதங்்காய  பூ  செைவு  என  பல  சபயர்்ளில் 
அசைக்ப்படுகிைது. சைர்ரி செைவு, துணியின் 
இரு புைங்்ளிலும் வசையங்்சை ஏற்படுத்துகிைது.

சைர்ரி  செைவில்  இரண்டு  விதமகான 
பகாவு்ள பயன்படுகின்ைன. அசவ

1. வசைய பகாவு (இலகுவகான தைர்ந்த பகாவு)
2. உளபகாவு  அல்லது  ஆதகாரப்  பகாவு 

(இழுவிசையுைன் கூடிய இறுக்மகான பகாவு) 

இவற்றுள வசையப் பகாவகானது துணியின் 
பமலும் கீழும் சைன்று துணியின் இருபுைமும் 
நூல்  வசையங்்சை  எற்படுத்துகிைது . 
இவவசையங்்ள  துணிககு  பூப்பபகான்ை 
மிருதுவகான சதகாடு உணர்சவ அளிககின்ைன, 

இ ப ப ா ட த தி ல்  ந ட ர் ரி  து ண டு க ளி ன் 

பணபுகள்,  வசககள்,  நடர்ரி டவல் 

தயாரிபபு, அசமைபபு, துணியின் வசககள், 

நடர்ரிசபல்கள் உருவாககம் நையய 

நிபந்தசனைகள், நடர்ரி நெைவு உருவாகும் 

வி த த தி ன்  மூ ன் று  நி ச ் க ள் 

ஆகியவற்சைப பற்றி அறியவாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

 ▶ பைம் 2.50 நடர்ரி துணி

அறிமுகம்

ெகாம் ெம்முசைய அன்ைகாை வகாழகச்யில் 
பதசவககு ஏற்ப பல வச்யகான துணி்சை 
உபபயகா்ப்படுத்துகிபைகாம். இவற்றில் துண்டு்ள 
என அசைக்ப்படும் ஈரத்சத உறிஞ்சும் துணி்ள 
முககிய  பங்கு  வகிககின்ைன .  இவவச்த் 
துவகாசல துண்டு்ளில் எதிர்பகார்க்ப்படும் 
முககிய தன்சம்ள இரண்டு ஆகும்.

1. ஈரத்சத உறிஞ்சும் தன்சம
2. மிருது தன்சம.

சைர்ரி ச�ெவு

(Terry Weave)

2.10
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சைர்ரி ச�ெவு உருோகும் விதம்

a) ச�ெவு அடமப்பு 

× O
— F

O �
— L

O × — L

G FP G BP

G – உள பகாவு நூல்்ள (அ) ஆதகாரப் பகாவு 
(Ground Warp)
FP – பமல் சபல் பகாவு நூல் (Front Pile)
BP – கீழ சபல் பகாவு நூல் (Back Pile)
L – தைர் ஊசை்ள (Loose Picks)
F – உறுதியகான ஊசை (Fast Pick)

 ▶ பைம் 2.51 நடர்ரி நெைவு

இதில் பின்னலசமப்பு பிரத்பயகா்மகா் 
அ ச ம க ் ப் ப டு கி ை து .  உ ள  ப கா வி ன் 
பின்னலசமப்பு, ஊசை நூல்்சை எளிதகா் 
ெழுவச்  சையயுமகாறும் ,  ஊசை  நூல்்ளில் 
பிடிபைகாமல் இருககுமகாறு அசமந்திருககிைது. 
அபத  ைமயம்  வசைய  ப காவு  நூலின் 
பின்னலசமப்பு  ஊசை  நூலின்  மத்தியில் 
அ்ப்படும்படி அசமக்ப்படுகிைது.

சபல் அசமப்பு ஏற்பை, பகாவிசை்ளின் 
அசமப்பு கீழ ்காணும் முசையில் பின்னப்பை 
பவண்டும். 

பமல் சபல் அசமப்பு – 1 up 1 down 1 up
கீழ சபல் அசமப்பு – 1 down 1 up 1 down
முதல் உள பகாவு நூல் அசமப்பு – 2 up 1 down
இரண்ைகாம் உள பகாவு நூல் அசமப்பு – 2 down 1 up

பமலும் இவவசையங்்ள அதி் நீர் துளி்சை 
குசைந்த  பெரத்தில்  ஈர்த்து  ச்காளளும் 
தன்சமசயப் சபறுகிைது.

சைர்ரி செைசவ ச்காண்ை துணி்சை 
உருவகாக்,சைர்ரி இயக்த்துைன் கூடிய சிைப்புத் 
தறி்ள பயன்படுகின்ைன.

சைர்ரி டபல் துணியின் ேடககள்

1. ஒரு புைம் மடடும் சபல் உளை சைர்ரி 
துணி்ள (Single Side Terry)

2. இருபுைமும்  சபல்்ள  உளை  சைர்ரி 
துணி்ள (Double Side Terry)

ஊசை்சை அடித்து பைர்ககும் விதத்தில் 
ஊ ச ை ் ள  இ ர ண் டு  பி ரி வு ் ை கா ் ப் 
பிரிக்ப்படுகின்ைன.

அசவ 

1. தைர் ஊசை்ள (Loose Pick) – ¼” to 
½” (இசைசவளியில் நிறுத்தும் ஊசை 
நூல்்ள)

2. உறுதியகான ஊசை (Fast Pick) – துணிபயகாடு 
அடித்துச் பைர்ககும் ஊசை நூல்

2.10.2  சைர்ரி டபல்கள் உருோககும் 

விதம்

சைர்ரி டபல்கள் உருோககும் 

நிபந்தடனகள்

1. வசைய பகாவு நூல்்ள ஊசை நூல்்ளின் 
மத்தியில் அ்ப்படும் படியகான செைவு 
அசமப்சப ஏற்படுத்துவது.

2. வசைய பகாவு நூல் தைர்ந்து இருப்பது.
3. ஊசை  நூல்  பைர்த்து  சவக்ப்படடு 

பி ை கு  து ணி யு ை ன்  ப ை ர் த் து 
அடிக்ப்படுவது  பப கான்ை  மூன்று 
நிபந்தசன்ைகால்  பகாவு  வசையங்்ள 
துணியில்  ஏற்படுகின்ைன .

இந்த  நிபந்தசன்ளில்  ஏபதனும்  
ஒன்று  த வறின காலும்  ச ை ர் ரி  ச ெ ை வு 
ஏற்பைவகாயப்பில்சல.
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வசைய பகாவு, வசையங்்சை எற்படுத்த எதுவகா், 
தைர்ந்த தன்சமயிலும் சவக் பவண்டும்.

 ▶ பைம் 2.54 நடர்ரி நெைவில் பாவு 

உருசைகள் அசமைபபு

c) பன்டன பீடடிங (Beating) செயயும் விதம்

இவவச் செைவு செயயும் சபகாழுது, ஊசை 
நூசல புணிககிசைபய சைலுத்திய பின் துணியுைன் 
அடித்துச்  பைர்ககும்  இயக்மகான  பீடடிங் 
பவறுவிதமகா் சையய பவண்டும். மூன்று ஊசை 
சைர்ரி செைவில் முதல் ஊசை நூசல சைலுத்தி, 
பன்சன ச்காண்டு அடித்தச் பைர்ககும் பபகாது 
துணியுைன் பைர்க்காமல் சிறிது சதகாசலவில் 
(பதசவயகான தூரத்தில்) ¼” to ½” முன்னதகா் 
நிறுத்திவிை பவண்டும். அபதபபகால் இரண்ைகாவது 

டபல் மறறும் உள்பாவு அடமககும் விதம் 

முதல் 

உள் பாவு

யமைல் 

சபல்

இரணடாவது 

உள் பாவு

கீழ 

சபல்

வசைய  அல்லது  சபல்  ப காவு , 
வசையங்்சை  ஏற்படுத்தவும் ,  உளபகாவு 
அடித்தை துணிசய ஏற்படுத்தவும் பயன்படுகிைது.

 ▶ பைம் 2.53 நடர்ரி தறி

b) பாவு உருட்ள அடமப்பு

சைர்ரி செைவு தயகாரிப்பில் உள பகாவு மற்றும் 
வசைய பகாவு என இரண்டு பகாவு்ள பயன்படுகிைது. 
இதில் உளபகாவு உருசை கீபையும், வசைய பகாவு 
உ ரு ச ை  ப ம ப ல யு ம்  இ ரு க கு ம் ப டி 
அசமக்ப்படுகிைது. உளபகாவு உருசைசய அதி் 
இழுவிசையுைன் பிகு தன்சமயில் இருககுமகாறும் 

 ▶ பைம் 2.52 நடர்ரி நெைவில் நூல் நைல்லும் விதம்

உள்பாவு

ேட்ளயப்பாவு

பின் தண்டு

விழுதுகள் பன்டன

முள்தண்டு

கீழ இழுககும் உருட்ள

துணி உருட்ள
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சைர்ரி ச�ெவுகள்

சைர்ரி செைவியல் உளபகாவு மற்றும் 
வசைபகாவு 1ககு 1 அல்லது 2ககு 2 என்ை வச்யில் 
அசமயலகாம்.சைர்ரி செைவு்ள 4x3 ((2 வசைய 
பகாவு + 2 உளபகாவு) x 3 ஊசை),4x4, 4x5, 4x6 
அைவு்ளிலும் அசமக்ப்படுகிைது. 

மாணேர் செயல்பாடு

நடர்ரி தறியின் படம் வசரந்து,பாவு 

உருசை, வசையஙகள் உருவாககுதல், 

பீட் அப நையதல் ஆகிய விவரஙகசைக 

குறிதது சவததல். 

ஊசை நூசலயும் முதல் ஊசை நூலிற்கு அருகில் 
நிறுத்தி விை பவண்டும். பின் மூன்ைகாவது ஊசை 
நூசல  இதற்கு  முன்  சைலுத்திய  இரண்டு 
ஊசை்சையும் ஒன்ைகா் துணியுைன் அடித்துச் 
பைர்க் பவண்டும். இவவகாறு அடித்துச் பைர்ககும் 
சபகாழுது தைர்வகா் சவக்ப்படடுளை வசைய 
பகாவு நூல்்ள துணியின் இருபுைமும் வசையங்்சை 
எற்படுத்துகின்ைன. ைகாதகாரண இழுவிசையுைன் 
கூடிய உளபகாவு ஆதகார அடிப்பசை துணிசய 
உருவகாககுகிைது.

I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. அதிக ஈரதசத உறிஞ்சும் துணிகள்

அ) யவட்டிகள்

ஆ) ைட்சடகள்

இ) யைச்கள்

ஈ) துணடுகள்

2. யதஙகாய பூ துவாச்கள் என்பசவ

அ) நடர்ரி நெைவு

ஆ) டுவில் நெைவு 

இ) ைாட்டின் நெைவு

ஈ) கியரப நெைவு

3. நடர்ரி நெைவில், இ்குவானை தைர்ந்த 

பாவு

அ) உள் பாவு

ஆ) நைஙகுததுப பாவு

இ) பந்துப பாவு

ஈ) வசையப பாவு

4. 3 பிக நடர்ரி நெைவில் முதல் இரணடு 

ஊசடகள்

அ) பககவாட்டு ஊசடகள்

ஆ) மைததிய ஊசடகள்

இ) தைர் ஊசடகள்

ஈ) உறுதியானை ஊசடகள்

விடைகள்

1. ஈ 2. அ 3. ஈ 4. இ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. துணடுகளின் இருவசககசையும், 

அவற்றின் முககியப பணபுகசையும் 

எழுதுக.

2. நடர்ரி துணடு, ைாதா துணசட விட 

ஏன் பிரப்மைானைது?

3. நடர்ரி நெைவில் பயன்படும் இரு விதப 

பாவுகள் யாசவ?

4. நடர்ரி சபல் துணியின் வசககள் 

யாசவ?

5. நடர்ரி நெைவில் ஊசடகள் எததசனை 

விதமைாக அடிததுச் யைர்ககப 

படுகின்ைனை? அவற்சைக கூறுக.

6. நடர்ரி நெைவு உருவாகும் 3 நிச்கள் 

யாசவ?

7. நடர்ரி சபல்கள் உருவாககம் நையய 

நிபந்தசனைகசைக கூறுக.

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. நடர்ரி நெைவின் அசமைபபு மைற்றும் 

துணியின் வசககசை விவரிககவும்.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. நடர்ரி நெைவு உருவாகும் விதததிசனை 

படததுடன் விவரிகக.

மதிப்பீடு
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2. ஊசை  எண்ணிகச்  ைரியில்லகாமல் 
இருத்தல் (Wrong Number of Picks)

3. துணி ஓரங்்ள சீரகா் இல்லகாதிருத்தல் 
(Bad Selvedge)

4. பன்சன வகாசர (Reediness)
5. ஊசை மிதப்பு்ள புசரவகாடைம் (Weft 

Floats).
6. பகாவு நூல் அறுந்திருத்தல் (Missing Ends)
7. இரடசை பகாவிசை்ள (Double Ends)
8. துசை்ள (Holes)
9. விசைமுள அசையகாைங்்ள (Temple Marks)
10. எண்சணய ்சை (Oil marks)
11. வலிந்த மற்றும் சமலிந்த இைங்்ள (Thick 

and Thin Places)

 ▶ பைம் 2.55 விரிைல்

2.11.2 காரணஙகளும், தவிர்ததலும்

1. ஊடை இல்லாமல் துணியில் விரிெல் 

ஏறபடுததுல்

துணியில்  குறுககு  வைத்தில்  ஊசை 
இசை இல்லகாமல் அந்த இைத்தில் இசைசவளி 
சதரிதபல  ஊசை  வழியில்  விரிைல்  என்ை 
குசைபகாைகாகும்.

நெைவுத துணி குசைபாடுகள் பற்றியும்  

மை ற் று ம்  கு ச ை ப ா டு க ள்  எ வ வ ா று 

ஏற்படுகின்ைனை என்பசதப பற்றியும் 

அவற்சை தவிர்ககும் முசைகசைப 

பற்றியும் நதரிந்து நகாள்யவாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

தறி  சதகாைர்ந்து  இயங்கும்  சபகாழுது 
பல்பவறு இயக்ங்்ளில் உளை பவறுபடை 
பகா்ங்்ளுககிசைபய ஏற்படும் உரகாயவு மற்றும் 
அழுத்தம் ் காரணமகா் அப்பகா்ங்்ள ெகாைசைவில் 
ப த ய ம கா ன ம ச ை கி ன் ை ன . 
இத் ப த ய ம கானங் ்ளின கால்  த றி ்ளின் 
சையல்பகாடு்ளில்  மகாற்ைங்்ள  விசைந்து 
துணி்ளில்  பல் பவறு  குசை ப காடு ்ள 
ஏற்படுகின்ைன. இத்தச்ய குசைபகாடு்ளினகால் 
செயயப்படுகின்ை துணியின் தரம் குசைகிைது. 
விசைத்தறி இயககுபவர்்ளின் ்வனக குசைவின் 
்காரணமகா்வும்  துணி்ளில்  குசைபகாடு்ள 
உருவ காகின்ைன .  இக  குசை ப காடு ்ள  
எவவகாறு ஏற்படுகின்ைன எனபசத பற்றியும், 
தவிர்ககும் முசை்ள பற்றியும் இப்பகாைத்தில் 
்காண்பபகாம்.

2.11.1   குட்றபாடுகள்

1. ஊசை  இல்லகாமல்  துணியில்  விரிைல் 
ஏற்படுத்துதல் (Weft Cracks) 

ச�ெவுததுணி குட்றபாடுகளும், 

நிேர்ததி செயதலும் 

(Fabric Defects and its Rectifications)

2.11
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 காரணஙகள் தவிர்ததல்

• பன்சனை தைர்வாக நபாருததபபட்டிருததல். • ஊசட நூச் துணியுடன் ைரியாக 

அடிததுச் யைர்ககும்படி, பன்சனைசயப 

நபாருததுதல்.

• துணி உள்ளிழுததல் இயககததில் 

இழுககும் நகாககி ஒன்றுககு யமைற்பட்ட 

பற்கசை இழுததல்.

• இழுககும் நகாககி ஒயர சீராக ஒவநவாரு 

பல்்ாக இழுககும்படி நபாருததுதல்.

• தறிசய நிறுததி மீணடும் நெயயும் 

நபாழுது துணி உருசைசய தைர்ததாமைல் 

நெயதல்.

• நெயபவர் தறிசய நிறுததி மீணடும் 

துவஙகும் யபாது துணி உருசைசய 

தைர்ததி ைரியாக நெயதல்.

• ஊசட நிறுதத இயககம் ைரிவர 

நையல்படாமைல் இருததல்.

• ஊசட நிறுதத இயககம் ைரிவர 

ெசடநபைச் நையதல்.

2. ஊடை எண்ணிகடக ெரியில்லாமல் 

இருததல் (Wrong Number of Picks) 

துணி செயதபிைகு அத்துணியில் பல்பவறு 
இைங்்ளில்  அங்குலத்தில்  உளை  ஊசை 

இசை்ளின் எண்ணிகச்சய பைகாதிககும் 
சபகாழுது  மிகுந்த  மகாறுபகாடு  வருதபல 
இககுசையகாகும்.

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• யைஞ்ச் வீலில் உள்ை பற்களின் 

எணணிகசக தவறுத்ாக இருததல்.

• அஙகு்ததில் உள்ை ஊசட இசைகளுககு 

தககவாறு பற்களின் எணணிகசக உள்ை 

யைஞ்ச் வீச்ப நபாருததுதல்.

• பாவு உருசையின் அழுததம் 

அதிகமைாகயவா (அ) குசைவாகயவா 

இருததல்.

• பாவு உருசையில் பாவின்அைவிற்கு 

ஏற்ைவாறு எசடக கற்கசை ைரியாக 

மைாற்றுதல்.

• பன்சனை முன்புைம் அடிககும் நபாழுது 

இய்ைாக அடிததல்.

• பன்சனை ைரியானை அழுததததுடன் அடிககும் 

படி நபாருததுதல்.

• யரட்நைட் வீல் நகாககி ைரியாக 

நையல்படாமைல் இருததல்.

• யரட்நைட் வீல் நகாககி ஒயர சீராக 

ஒவநவாரு பல்்ாக இழுககும் படி 

நபாருததுதல்.

• எமைரியரா்ர் பிடிபபு குசைந்திருததல். • எமைரியரா்ர் ென்ைாக பிடிபபு உள்ைதாக 

நபாருததுதல்.
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 ▶ பைம் 2.56 ஓரக கசரகள் ைரியில்்ாமைல் 

இருததல்

3)  துணியின் ஓரஙகள்  

ெரியில்லாமல் இருததல்  

(Bad Selvedge)

துணியின் அ்ல வைத்தில் இரு ஓரங்்ள 
ைரியகா்  செயயப்பைகாமலும் ,  சீரற்றும் , 
அசலயசலய கா ் வு ம்  ் காண ப் ப டு த ல் 
இககுசைபகாைகாகும்.

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• துணியின் ஓரபபகுதியில் யைர்ககபபடும் 

பாவிசைகள் யதசவயானை அைசவ 

விட அதிகமைாகயவா அல்்து 

குசைவாகயவா இருததல்.

• பாவு நூல் நெம்பருககு ஏற்ைவாறு தறியின் 

ஓரபபகுதியில் இசைகளின் எணணிகசக 

அசமைததல்.

• பாவின் அக்ம் துணியின் அக்தசத 

விட குசைவாகயவா அல்்து 

அதிகமைாகயவா இருததல்.

• பாவின் அக்தசத யதசவபபடும் துணியின் 

அக்ததிற்கு ஏற்ைவாறு பாவு தயாரிததல்.

• புணி ைரியானை அைவில் திைககாமைல் 

இருததல்.

• ொடா எந்த தசடயும் இன்றி எளிதில் 

நுசைதது நைல்வதற்கு ஏற்ைவாறு புணியின் 

அக்தசத அசமைததல்.

• விசை முற்கள் ைரியாக நபாருததப 

படாமைல் இருததல்.

• துணி ஓரஙகளில் ைரி விசைமுற்கசை 

(Temples) ைரியாக நபாருதத யவணடும்.

4) பன்டன ோடர (Readiness)

துணியின் சில இைங்்ளிபலகா அல்லது முழுவதுமகா்பவகா பகாவிசை்ள இரண்டிரண்ைகா் 
இசணந்து இசைசவளி சதரிவது பன்சன வகாசர எனப்படும்.

 ▶ பைம் 2.57 பன்சனை வாசர
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து ணி யி ன்  சி ல  இ ை ங் ் ளி ல்  
ெமககுத் பதசவயகான டிசைன் வடிவசமப்பின் 
படி பகாவு ஊசை இசை்ள பின்னப்பைகாமல் 
துணியின்  ப மல்  ஊசை  நூல்  நீண்டு  
சதரிவது (மிதந்து வருவது) ஊசை மிதப்பு 
எனப்படும்.

5) ஊடை மிதப்புகள் / புடரோடைம்  

(Weft Floats)

 ▶ பைம் 2.58 ஊசட மிதபபுகள்

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• ஒரு அஙகு்ததில் உள்ை பாவு நூல்களின் 

எணணிகசகககு ஏற்ை நெம்பருசடய 

பன்சனைசய உபயயாகிககாமைல் இருபபது.

• ைரியானை நெம்பருசடய பன்சனைசய 

உபயயாகிததல்.

• அறுதது யபானை பாவிசைகசை பன்சனையில் 

மைாற்றி வாஙகிவிடுதல்.

• அறுந்து யபானை பாவிசைகசை ைரியாக 

பன்சனையில் யகார்ததல்.

• பின்தணடு ைரிவர நையல்படாமைல்  

இருததல்.

• பின்தணடு ைரியாக நையல்படும்படி 

நபாறுததுதல்.

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• புணிசீராக ஏற்படாமைல் இருததல். • புணிகளின் அைவு சீராக இருககும் படி 

நபாருததுதல்.

• ஊசட அறிமுள் (Weft Fork) பாவு 

நூல்களுடன் பின்னி பாவு நூல்கசை 

அறுதது விடுதல்.

• ஊசட அறிமுள் ைரிவர இயஙகும் படி 

நபாருததுதல்.

• பழுதசடந்த பன்சனை கம்பிகள் (அ) விழுது 

கம்பிகளினைால் பாவிசைகள் ைரியாக 

யமைந்ைாமைல் இருததல்.

• பழுதசடந்த பன்சனை கம்பிகள் மைற்றும் 

விழுதுகசை ைரிநையது மைாற்றி நெயதல்.

• பாவு இசைகள் அறுந்திருததல். • பாவு இசைகள் அறுந்தால் அதசனை 

உடயனை முடிச்சிட்டு ைரிநையது நெயதல்.

6) பாவு நூல் இல்லாதிருததல் (Missing Ends)

துணியில்  சில  இைங்்ளிபைகா  அல்லது  முழுவதுபமகா  பகாவு  வழியில்  சில  பகாவு  நூல் 
இல்லகாமல் விரிைல் சதரிதல் இககுசைபகாைகாகும்.
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 ▶ பைம் 2.59 பாவு நூல் இல்்ாதிருததல்

காரணம் தவிர்ததல்

• நெயயும் நபாழுது பாவு நூல்கள் அறுந்து 

யபானைால், உடயனை ைரி நையயாமைல் 

தறிசய இயககுதல்.

• நெயயும் நபாழுது நெைவாளி கூர்ந்து 

கவனிதது நூல்கள் அறுந்து யபானைால் 

உடயனை இசைதது ைரி நையது நெயய 

யவணடும். 

7) இரடடைப் பாவிடேகள் (Double Ends)

துணியில் இரண்டு பகாவிசை்ள இசணந்து சதரிவது இககுசைபகாைகாகும்.

 ▶ பைம் 2.60 இரட்சடப பாவிசைகள்

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• பாவில் இசைகள் கஞ்சி இடும் நபாழுது 

ஒட்டிக நகாணடு வருதல்.

• ஒட்டிக நகாணடிருககும் பாவிசைகசை 

கணடு பிடிதது ைரிவர யகார்ததல்.

• பாவிசைகசை விழுது மைற்றும் 

பன்சனையில் தவைாக வாஙகுதல்.

• அறுந்த பாவிசைகசை ைரியானை 

வரிசையில் விழுது மைற்றும் பன்சனையில் 

யகார்ததல்.
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8) துட்ளகள் (Holes) 

 ▶ பைம் 2.61 துசைகள்

துணியில் துசை்ள சதன்படுதல். 

காரணம் தவிர்ததல்

• துணி நெயயும் நபாழுது ொடாப  

நபட்டியின் சிறு பிசுறுகள் மைற்றும் 

தூசு, பஞ்சுகள் துணியின் ஊசடயில் 

மைாட்டிக நகாணடு நெைவாகிவிட்டபின் 

கவனைககுசைவாக அகற்றும் யபாது 

துணியில் துசைகள் உணடாகும்.

• இவவாறு ஏற்படும் நபாழுது உடயனை 

தறிசய நிறுததி நெைவானை பகுதிசய 

பிரிதது பிசுறுகசை நிதானைமைாக, ைரியாக 

எடுததுவிட்டு பின் தறிசய இயககுதல் 

யவணடும்.

9) விடெமுள் அடையா்ளஙகள்  

(Temple Marks)

துணியின் ஓரங்்ளில் ஊசி துவகாரங்்ள 
பபகான்ை  சிறு  ஓடசை்ள  ்காணப்படுவது 
இககுசைபகாைகாகும்.

 ▶ பைம் 2.62 விசைமுள் அசடயாைஙகள்

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• விசை முள்ளில் உள்ை முற்கள் 

பழுதசடந்திருததல்.

• விசைமுள் முற்கசை ைரியானை 

இறுககததுடன் நபாறுததுதல்.

• விசைமுள்ளின் யமைல்மூடி அதிக 

இறுககமைாக இருததல்.

• துணியின் நகட்டிததன்சமைககு தகுந்த 

விசை முள் வசகசய பயன்படுததுதல்.
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10) எண்சணய கட்றகள் (Oil Marks) 

 ▶ பைம் 2.63 எணநையக கசை

துணியில் திடடுத்திடைகா் ஆங்்காங்ப் எண்சணயக்சை்ள படிந்து சதரிவது இககுசையகாகும்.

காரணம் தவிர்ததல்

• எணநையக கசை படிந்த சககசை 

துணியின் மீது சவபபது.

• தறி ஓட்டுெர் சககசை சுததமைாக 

சவததிருகக அறிவுறுததுதல்.

• தறியின் பாகஙகளுககு அதிகபடியாக 

எணநையிடுதல்

• தறியின் இயககஙகசை பழுது பார்ககும் 

நபாழுது துணிசய கசைபடா வணைம் 

பாதுகாததல். 

• தறியின் பாகஙகளுககு உயவிடும் 

நபாழுது எணநைய நதறிததல்

• தறியின் பாகஙகளுககு உயவிடும் நபாழுது 

எணநைய நதறிககா வணைமும் 

பார்ததுக நகாள்ளுதல்.

11) ேலிந்த மறறும் சமலிந்த இைஙகள்  

(Thick and Thin Place)

வலிந்த  இைம்  என்பது  ஒரு  ஊசை 
நூலின்  பமல்  மற்சை காரு  ஊசை  நூல் 
செருக்மகா் பமல் ஏறி சைல்வதகால் நி்ழகிைது. 

சமலிந்த  இைம்  என்பது  ஊசை  நூல்்சை 
அடித்துச் பைர்ககும் சபகாழுது, நிர்ணயிக்ப்படை 
அைவின்  படி  அது  ைரியகா்  துணியுைன் 
அடித்துச்  பைர்க்காமல்  விடடுவிடுவதகால் 
ஏற்படுகிைது. 

காரணஙகள் தவிர்ததல்

• துணி சுற்றும் 7 ைககர இயககததில் 

இழுககும் நகாககி ஒன்றுககு யமைற்பட்ட 

பற்கசை இழுபபதால் நமைலிந்த இடம் 

ஏற்படுகிைது.

• இழுககும் நகாககி ஒயர சீராக 

ஒருமுசைககு ஒரு பல்வீதம் இழுககும் 

வணைம் நபாருததுல்.
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. ஊசட இசை இல்்ாமைல் குறுககு 

வைததில் இசடநவளி நதரிதலுககுப 

நபயர்

அ) நவஃபட்கிராகஸ்

ஆ) நவஃபட் புயைாட்ஸ்

இ) துசைகள்

ஈ) நடம்பிள் மைார்கஸ்

2. பன்சனை வாசர என்பது

அ) துணியின் யமைல் ஊசட நூல் 

நீணடு நதரிவது

ஆ) பாவிசைகள் இரணடிரணடாக 

இசைந்து இசடநவளி நதரிவது

இ) பாவு நூல்கள் இல்்ாமைல் விரிைல் 

நதரிவது

ஈ) பாவிசைகள் இசைந்து 

நதரிவது

3. வலிந்த மைற்றும் நமைலிந்த இடஙகள் – 

காரைம்

அ) விசைமுற்களில் உள்ை முற்கள் 

பழுதசடந்திருபபது

ஆ) ஒடிந்த பன்சனை கம்பிகள்

இ) பின்தணடு ைரிவர நையல்படாதது

ஈ) இழுககுக நகாககி ஒன்றுககும் 

யமைற்பட்ட பற்கசை இழுததல்

4. துணியின் ஓரஙகளில் சிறு 

துவாரஙகளுககு நபயர்

அ) துசைகள்

ஆ) நடம்பிள் மைார்கஸ்

இ) ஊசட மிதபபு

ஈ) பன்சனை வாசர

விடைகள்

1. அ 2. ஆ 3. ஈ 4. ஆ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. நெைவுத துணியில் ஏற்படும் 

குசைபாடுகள் எசவயயனும் 

ஐந்திசனை கூறுக.

2. பன்சனை வாசர என்ைால் என்னை?

3. ஊசட மிதபபுகள் என்ைால் என்னை?

4. பாவு நூல் இல்்ாதிருததல் என்ைால் 

என்னை?

5. இரட்சட பாவிசைகள் (Double Ends) 

ஏற்படக காரைஙகள் யாசவ?

6. ஊசட மிதபபுகள் ஏற்படக 

காரைஙகள் யாசவ?

7. எணநைய கசை (Oil Marks) 

காரைம், தவிர்ககும் முசைகசைக 

கூறுக.

8. வலிந்த, நமைலிந்த இடஙகள் என்ைால் 

என்னை?

9. துணியில் துசைகள் ஏற்படக 

காரைம் யாது?

மதிப்பீடு

வி ச ை த் த றி ச ய  இ ய க கு ப வ ர் , 
விசைத் தறியின்  இயக்ங் ்ள  ை ரிவ ர 
ெசைசபறுகின்ைதகா  என்பசத  உன்னிப்பகா் 
்வனித்து குசையில்லகா துணிசய உருவகாக் 
பவண்டும். இல்சலசயனில் குசையுைன் கூடிய 
துணி  த ரமற்ைத காகி ,  வகாங்குபவகா ர கால் 
நிரகா்ரிக்ப்படடு ,  சபரும்  ெஷைத்சத 
ஏற்படுத்தும். 

மாணேர் செயல்பாடு

• குசைகள் ஏற்பட்ட நெைவுத துணி 

ஒன்றிசனை எடுததக நகாணடு, அதில் 

உள்ை குசைபாடுகசைக குறிததல்.

• இககுசைபாடுகசை நிவர்ததி நையயும் 

முசைகசை எழுதுதல்.

Textile_Chapter_02.indd   108 12/23/2019   4:33:54 PM



துணி தயாரிததல்  அலகு I I 109

10. நடம்பிஸ் மைார்கஸ் ஏற்படக காரைம் 

யாது?

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. நவஃபட் கிராகஸ் மைற்றும், ராங ெம்பர் 

ஆப பிகஸ் என்பது என்னை? ஏற்படக 

காரைஙகள், தவிர்ககும் முசைகசை 

விைககுக.

2. துணியின் ஓரக கசரகள் 

ைரியில்்ாதிருததல் பன்சனை வாசர 

என்பது என்னை? காரைஙகள், 

தவிர்ககும் முசைகசை விைககுக.

3. ஊசட மிதபபுகள், பாவு நூல் 

இல்்ாதிருததல் என்பது என்னை? 

காரைஙகள் தவிர்ககும் முசைகள் 

கூறுக.

4. விசைமுள் அசடயாைஙகள்,  

வலிந்த மைற்றும் நமைலிந்த இடஙகள் 

என்பது என்னை? காரைஙகள், 

தவிர்ககும் முசைகசை விைககுக.

IV பதது மதிப்சபண் வினாககள்

1. நெயத துணியில் கீழகணட 

குசைபாடுகள், காரைஙகள் 

தவிர்ககும் முசைகசை விைககுக.

அ) வலிந்த மைற்றும் நமைலிந்த இடஙகள்

ஆ) விசைமுள் அசடயாைஙகள்

இ) ஊசட மிதபபுகள்

ஈ) ஊசட எணணிகசக 

ைரியில்்ாமைல் இருததல்.
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பதசவயகான சூத்திரங்்ள பற்றியும் இப்பகாைத்தில் 
்காண்பபகாம்.

2.12.1  துணியின் எடை கணககீடு 

விேரஙகள்

பாவு, ஊடை விேரஙகள்

• பகாவு இசை்ள/ அங்குலம் (பன்சனயில்) 
(Ends/ inch in reed) EPI

• ஊசை இசை்ள/ அங்குலம் (தறியில்) 
(Picks/ inch in loom) PPI

• பகாவின் நீைம் (ச்ஜத்தில்) (Tape Length 
in yards) WL

• ஊசையின் நீைம் (அங்குலத்தில்) (Length 
of Pick in inches) PL

துணி விேரஙகள்

• பகாவு இசை்ள/அங்குலம் (துணியில்)  
(Ends/inch in cloth) EPI

• ஊசை இசை்ள/ அங்குலம் (துணியில்)  
(Picks/ inch in cloth) PPI

• துணியின் நீைம் (ச்ஜத்தில்) (Length of 
cloth in yards) CL

• துணியின்  அ்லம்  (அங்குலத்தில் )  
(Width of cloth in inch) CW

நூலின் விேரஙகள்

• பகாவு நூலின் ெம்பர் (Count of warp)
• ஊசை நூலின் ெம்பர் (Count of weft)
• பகாவு நூலின் சுருக்ம் (Warp crimp %)

1. துணியின் எசட க ைககிட்டிற்கு  

யதசவயானை விவரஙகசை அறிந்து 

நகாள்ளுதல்.

2. பாவு நீட்சி, ஊசட நீட்சி பற்றி அறிந்து 

நகாள்ளுதல், பணசனை ெம்பர், பாவு 

நூல் எசட,  ஊச ட நூல் எசட, 

து ணி யி ன்  எ ச ட  ஆ கி ய வ ற் ச ை 

க ை க கி டு ம்  மு ச ை ச ய  அ றி ந் து 

நகாணடு, கைககீடுகள் நையதல்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

ெமககுத் பதசவயகான துணியின் அைவு 
மற்றும் அசமப்பிற்ப்ற்ைவகாறு,பதசவப்படும் 
பகாவு  நூலின்  எசை  மற்றும்  ஊசை  நூலின் 
எசை, ஆகியவற்சை முன் கூடடிபய ்ணககிை 
பவண்டியது  முககியமகான  பதசவயகாகும் . 
இக்காலத்தில் துணி உற்பத்தி சையபவகார், தறி 
செயயும்  ெபர்்ளிைம்  நூசலக  ச்காடுத்து , 
அவருககு பதசவயகான நீைம், அ்லம் ச்காண்ை 
துணிசய செயது வகாங்கிக ச்காளகின்ைனர். 
அந்த துணிசய செயவதற்கு உரிய கூலிசய 
துணியின் நீைத்திற்கு ஏற்ைவகாறு ்ணககிடடு 
செயபவர்  சபற்றுக  ச்காளகிைகார் .  எனபவ 
மூலப்சபகாருட்சை ச்காடுககும் ெபருககும்  
துணிசய தயகாரிககும் செைவகாளிககும் செைவியல் 
்ணககீடு்ள முககியமகான ஒன்ைகாகும். இந்த 
செைவியல் ்ணககீடு்ள பற்றியும், அதற்குத் 

துணியின் எடை கணககீடடு முட்ற

(Cloth Weight Calculating Method)

2.12
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துணியின் அகலம் – அஙகுலததில்

துணிசய தறியிலிருந்து எடுத்த பிைகு 
துணியின் ஒரு ஜமுளிலிருந்து (Selvedge) 
மறு ஜமுள வசர உளை சமகாத்த அ்லத்சத 
அங்குலத்தில் ்ணககிடுதல்.

பாவு நூலின் �ம்பர்

துணி  தயகாரிப்பில் ,  பகாவு  தயகாரிக் 
பயன்படுத்தப்படும் நூலின் ெம்பர்.

ஊடை நூலின் �ம்பர்

துணி தயகாரிப்பில், பயன்படுத்தப்படும் 
ஊசையின் ெம்பர்.

பாவு நூலின் சுருககம்

துணி தயகாரிககும்சபகாழுது பகாவு நூல், 
ஊசை நூலிற்கு பமலும், கீழும் சைல்வதகால் 
பகாவு நூலில் சுருக்ம் ஏற்படுகிைது.அதனகால்தகான் 
துணி தயகாரிக் பயன்படுத்தப்படும் பகாவின் 
நீைம்  அதி்மகா்வும் ,  அந்த  பகாவினகால் 
தயகாரிக்ப்படை துணியின் நீைம் குசைவகா்வும் 
இருககிைது. எனபவ பகாவு நூலின் சுருக்த்சத 
(ைதவிகிதத்தில்) கீழ்ண்ைவகாறு ்ணககிைலகாம்.

பாவு நூலின்
    சுருக்கம் =

(பகாவின் நீைம் 
– துணியின் நீைம் )

× 100
துணியின் நீைம்

Wl CL
CL
�

�100 (அ) WL = CL × 100
100

��
�
�

�
�
�

warpcrimp%

ஊடை நூலின் சுருககம்

துணி தயகாரிககும் சபகாழுது ஊசை நூல், 
பகாவு  நூலிற்கு  பமலும் ,  கீழும்  சைல்வதகால் 
ஊசை  நூலிலும்  சுருக்ம்  ஏற்படுகிைது . 
அதன கால் த கான்  பன்சனயில்  ப காவின் 
அ்லத்சதவிை, அதகாவது ஒவசவகாரு ஊசைககும், 
உபபயகா்ப்படுத்தப்படை ஊசையின் நீைத்சதவிை, 
துணியின்  அ்லம்  குசைவகா்  இருககிைது . 
எனபவ  ஊசை  நூலின்  சுருக ் த்ச த 
(ைதவிகிதத்தில்) கீழ்ண்ைவகாறு ்ணககிைலகாம்.

• ஊசை நுலின் சுருக்ம் (Weft crimp %)
• பகாவு நூலின் பைதகாரம் (waste of warp%)
• ஊசை நூலின் பைதகாரம் (waste of weft%)

பாவு இடேகள்/ அஙகுலம் – பன்டனயில்

த றி யி ல்  ப கா வு  இ ச ை ் ளு க கு 
பயன்படுத்தப்படும் பன்சனயில், ஒரு அங்குல 
அ்லத்தில் உளை சமகாத்த பகாவு இசை்ளின் 
எண்ணிகச்.

ஊடை இடேகள்/ அஙகுலம் – தறியில்

தறியில் துணி செயயும்சபகாழுது, ஒரு 
அங்குல துணியின் நீைத்தில் அசமந்துளை 
ஊசை இசை்ளின் எண்ணிகச்.

பாவின் நீ்ளம் – சகஜததில்

குறிப்பிடை  நீை  துணிசய  தயகாரிக் 
பயன்படுத்தப்படை பகாவின் நீைம் (பைதகாரத்சத 
பைர்க்காமல்)

ஊடையின் நீ்ளம் – அஙகுலததில்

ஒ வ ச வ கா ரு  ஊ ச ை யி ன்  நீ ை ம் 
(அங்குலத்தில்) என்பது பன்சனயில் உளை 
பகாவின் அ்லத்திற்கு (அங்குலத்தில்) ைமமகாகும்.

பாவு இடேகள் / அஙகுலம்– (துணியில்)

துணிசய தறியிலிருந்து எடுத்த பிைகு, 
துணியின் ஒரு அங்குல அ்லத்தில் அைங்கியுளை 
பகாவு நூல்்ளின் எண்ணிகச்.

ஊடை இடேகள் / அஙகுலம் (துணியில்)

துணிசய, தறியிலிருந்து எடுத்த பிைகு, 
துணியில் ஒரு அங்குல நீைத்தில் அைங்கியுளை 
ஊசை நூல்்ளின் எண்ணிகச்.

துணியின் நீ்ளம் – சகஜததில்

துணிசய தறியிலிருந்து எடுத்த பிைகு, 
துணியின் சதகாைக்த்திலிருந்து, ்சைசிவசர 
உளை  சம கா த் த  நீைத்சத  ச ்ஜத்தில் 
்ணககிடுதல்.
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ஊசை நீைம் = துணியின் அ்லம் × (100 
+ ஊசைச் சுருக்ம்)

100
= 50 × (100 + 10)

100
= 55”

சமகாத்த பகாவு 
நூல்்ளின் 
எண்ணிகச்

=  (பகாவு நூல்்ள/அங்குலம் 
× துணியின் அ்லம்) + 
ஜமுளில் உளை கூடுதல் 
இசை்ள

= (84 × 50) + 84
= 4200 + 84
= 4284

துணியில் 
உளை 
பகாவின் 
எசை

=  சமகாத்த பகாவு நூல்்ளின் 
எண்ணிகச் × பகாவின் நீைம் 
ச்ஜத்தில் × (1/840)  
× (1/பகாவு நூலின் ெம்பர்)

=  4284 × 110 × (1/840)× (1/60)
= 9.35 lbs

துணியில் 
உளை 
ஊசையின் 
எசை

=  ஊசை இசை்ள/அங்குலம் 
× துணியின் நீைம்  
ச்ஜத்தில் × ஊசையின் 
நீைம் அங்குலத்தில்  
× (1/840) × (1/ஊசையின் 
செம்பர்)

=  78 × 100 × 55 × (1/840)  
× (1/60)

= 8.51 lbs

துணியின் 
எசை

=  பகாவின் எசை + ஊசையின் 
எசை

= 9.35 + 8.51
= 17.86 lbs

ஊசை நூலின் நீைம் (பன்சனயில் 
பகாவின் அ்லம்) துணியின் அ்லம் × 100

துணியின் அ்லம்

RW CW
CW
�

�100 (அ ) RW = Cloth Width 

× 100
100

��
�
�

�
�
�

WeftCrimp%

2.12.2 துணியின் எடை கணககீடு

ச்காடுக்ப்படை விபரங்்ள

• துணியின் நீைம் – 100 ச்ஜம்
• துணியின் அ்லம் – 50 அங்குலம்
• பகாவு நூல்்ள / அங்குலம் – 84
• ஊசை நூல்்ள / அங்குலம் – 78
•  பகாவு நூலின் ெம்பர் – 60
• ஊசை நூலின் ெம்பர் – 60
• பகாவு சுருக்ம் – 10%
• ஊசை சுருக்ம் – 10%

பமற்்ண்ை விபரங்்சைக ச்காண்டு 
துணியின் எசைசயக ்ணககிடுதல்

துணியின் எசை =  (துணியில் உளை பகாவின் 
எசை + துணியில் உளை 
ஊசையின் எசை)

பகாவின் நீைம் = துணியின் நீைம் × (100 
+ பகாவு சுருக்ம்)

100
= 100 × (100 + 

10)
100

= 110 ச்ஜங்்ள
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1) துணியின் நீைம் – 100 நகஜம்

• துணியின் அக்ம் – 90  

அஙகு்ம்

• பாவு நூலின் ெம்பர் – 2/20
s

• ஊசட நூலின் ெம்பர் – 10
s

• பாவு நூல் ஒரு அஙகு்ததில் – 44

• ஊசட நூல் ஒரு அஙகு்ததில் – 40

• பாவு சுருககம் – 8%

• ஊசட சுருககம் – 6%

2) துணியின் நீைம் – 24 நகஜம்

• துணியின் அக்ம் – 48 அஙகு்ம்

• பாவு நூலின் ெம்பர் – 40
s

• ஊசட நூலின் ெம்பர் – 40
s

• பாவு நூல் ஒரு அஙகு்ததில் – 64

• ஊசட நூல் ஒரு அஙகு்ததில் – 56

• பாவு சுருககம் – 6%

• ஊசட சுருககம் – 5%

3) துணியின் நீைம் – 50 நகஜம்

• துணியின் அக்ம் – 60 அஙகு்ம்

• பாவு நூலின் ெம்பர் – 2/40
s

• ஊசட நூலின் ெம்பர் – 20
s

• பாவு நூல் ஒரு அஙகு்ததில் – 56

• ஊசட நூல் ஒரு அஙகு்ததில் – 48

• பாவு சுருககம் – 6%

• ஊசட சுருககம் – 4%

மதிப்பீடு

I மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. குறிபபு வசரக – பாவு நூல்/

அஙகு்ம்(துணியில்)

2. துணியின் நீைம் – நகஜததில்

3. ஊசட நூல்/ அஙகு்ம் – துணியில்

4. துணியின் அக்ம் – அஙகு்ததில்

5. பாவு இசைகள்/ அஙகு்ம் – 

பன்சனையில்

6. ஊசட இசைகள்/ அஙகு்ம் – 

தறியில்

7. பாவின் நீைம் – நகஜததில்

8. ஊசடயின் நீைம் – அஙகு்ததில்

9. பாவு நூலின் ெம்பர், ஊசட நூலின் 

ெம்பர், பாவு நூலின் சுருககம் – 

குறிபபு வசரக.

10. பாவு நூலின் சுருககம் அறிய 

பயன்படும் சூததிரதசத எழுதுக.

11. பாவு மைற்றும் ஊசட நூலின் 

யைதாரம் கைககிட பயன்படும் 

சூததிரம் யாது?

II ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

பின்வரும் விவரஙகசைக நகாணடு துணி 

தயாரிகக யதசவயானை பாவு மைற்றும் ஊசட 

நூல்களின் எசடசயயும், துணியின் 

எசடசயயும், கைககிடுக.

மாணேர் செயல்பாடு

நகாடுககபபட்ட துணியின் விவரஙகசைப பயன்படுததி, துணியின் எசடசயக 

கைககிடும் முசைகசை அறிதல், கைககிட்டு விசடசய எழுதுதல்.
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சைலுத்தும் முசை்சை மற்றும் குசை்சை 
பற்றி ்காண்பபகாம்.

�ாைா இல்லா தறிகள் (Shuttle less loom)

 ▶ பைம் 2.64 ொடா இல்்ாத தறிகளில் 

ஊசட நைலுததும் முசைகள்

ெகாைகா  இல்லகாத  தறி்ள  என்பது 
இரண்ைகா் பிரிக்ப்படை புணிககிசைபய ஊசை 
நூ ச ல  ச ை லு த் து வ த ற் கு  ெ கா ை கா ச வ 
பயன்படுத்துவதற்குப் பதிலகா் பவறு ஊை்த்சத 
பயன்படுத்தி  ஊசை  நூசல  சைலுத்தும் 
தறி்ைகாகும்.

ெகாைகாத் தறி்ளுககும், ெகாைகா இல்லகாத 
தறி்ளுககும் இசைபயயுளை பவறுபகாடு்சைக 
ச ் காண்டு ,  ெ கா ை கா  இல்லகா  தறி ்ளின் 
முககியத்துவத்சத அறியலகாம்.

ொடா தறிககும், ொடா இல்்ாத தறிககும் 

இசடயய உள்ை யவறுபாடுகசை அறிந்து 

நகாள்யவாம்.

ொடா இல்்ாத தறிகைானை யரபபியர், 

பு ர ந ஜ க ச ட ல் ,  ஏ ர் ந ஜ ட் ,  வ ா ட் ட ர்  

ந ஜ ட்  த றி க ச ை  ப ற் றி  அ றி ந் து 

நகாள்யவாம்.

ெ ா ட ா  இ ல் ் ா த  த றி க ளி ன்  நி ச ை  

மை ற் று ம்  கு ச ை ப ா டு க ச ை  அ றி ந் து 

நகாள்யவாம்.

கற்றலின் ந�ாககஙகள்

அறிமுகம்

முதன்முதலில் ெகாைகா தறி்ளுககு மகாற்ைகா் 
1914-ஆம் ஆண்டு அசமரிக்கா உரிசமயுைன் 
ஏர்சஜட தறி்ள ்ண்டுபிடிக்ப்படைது. பிைகு 
1927-ம் ஆண்டு இருபுைமும் ஊசை நூசல 
சைலுத்தும்  வண்ணம்  ஏர்சஜட  தறி்ள 
்ண்டுபிடிக்ப்படடு வைக்த்திற்கு வந்தன. 
1923ல்  ருைல்ப்  பரகாஸ்  பமன்  என்பவரகால் 
கிரிப்பர்  எனப்படும்  புரசஜகசைல்  தறி்ள 
்ண்டுபிடிக்ப்படைன.பிைகு 1925ஆம் ஆண்டு 
ப்ப்லர் என அசைக்ப்படை முதல் பரப்பியர் 
தறி பஜகா்ன் ப்ப்லரகால் ்ண்டுபிடிக்ப்படைது. 
1930-1940 ்கால ்டைத்தில் நிசைய ப்ப்லர் 
தறி்ள  வைக்த்தில்  பயன்படுத்தப்படைன . 
இப்பகாைத்தில் ெகாைகா இல்லகா தறி்ளின் ஊசை 

�ாைா இல்லாத தறிகள்

(Shuttle less Looms)

2.13
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2.13.2 �ாைா இல்லாத தறிகளின் ேடககள்

2.13.1  �ாைாததறி - �ாைா இல்லாத தறி ஒப்பீடு

ே.எண் �ாைாத தறிகள் �ாைா இல்லாத தறிகள்

1 ஊசட நூச் நைலுததவதற்கு 

மைரததினைால் ஆனை ொடாககள் 

பயன்படுததபபடுகிைது.

ொடாசவத தவிர யரபபியர், 

புரநஜகசடல் (Gripper), காற்று 

மைற்றும் நீர் நைலுததும் ொசில்கள் 

பயன்படுததபபடுகின்ைனை.

2 உற்பததி குசைவு உற்பததி அதிகம்

3 தறி எற்படுததும் இசரச்ைல் அதிகம் இசரச்ைல் குசைவு

4 நெயயபபடும் துணியின் அக்ம் 

குசைவு

நெயயபபடும் துணியின் அக்ம் அதிகம்

5 ஒரு நிமிடததிற்கு நைலுததபபடும் 

ஊசடகளின் எணணிகசக குசைவு

ஒரு நிமிடததிற்கு நைலுததபபடும் 

ஊசடகளின் எணணிகசக அதிகம்

6 ொடாககள் பாவு நூலுடன் உராயந்து 

அடிககடி பாவு நூல்கசை அறுந்து 

யபாகச் நையயும்

அடிககடி நூல் அறுந்து யபாகாது

7 தார்குச்சி தனியய இயந்திரததின் 

மூ்ம் சுற்ைபபட யவணடும்

தார்குச்சி அவசியம் இல்ச்

8 தனி ெபர், யமைற்பார்சவ நையயும் 

தறிகளின் எணணிகசக குசைவு

ஒரு ெபர் சுமைார் 16 தறிகள் வசர 

யமைற்பார்சவ நையய்ாம்

9 ஒரு குறிபபிட்ட நீைததில் துணியில் 

காைபபடும் குசைபாடுகளின் 

எணணிகசக அதிகம்

குசைபாடுகளின் எணணிகசக 

குசைவு

�ாைா இல்லாத தறிகள்

நரப்பியர்

ஒறட்ற இரடடை ஏர்சஜட ோடைர் சஜட

புரசஜகடைல்

(கிரிப்பர்)
சஜட
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வந்து, அடுத்த ஊசைநூசல பிடித்துச் 
சைல்லும். தறியின் இரு ஓரங்்ளிலும் 
சபகாருத்தப்படடிருககும் மடிப்பு அசமப்பு, 
்த்தரித்து  விைப்படை  ஊசை  நூசல 
ஜமுள ஓரப்பகுதியில் மடித்து சைருகும். 
புரசஜகசைலின் எண்ணிகச், துணியின் 
அ்லத்திற்கு ஏற்ைவகாறு மகாறுபடும்.

• இத்ததறி்ளின் உற்பத்தி பவ்ம் 300PPM 
(Picks/Minute) ஆகும்.

 ▶ பைம் 2.66 புரநஜகசடல் தறி

2.13.5 ஏர் சஜட தறி

 ▶ பைம் 2.67 ஏர் நஜட் தறிகள்

2.13.3 நரப்பியர் தறி

 ▶ பைம் 2.65 யரபபியர் தறி

• பரப்பியர் தறி்ள சபகாதுவகா் ஒற்சை 
பரப்பியர், இரடசை பரப்பியர் என இரண்டு 
விதமகா்  உளைது .ஒற்சை  பரப்பியர் 
அசமப்பு தறியில், பரப்பியர் அசமப்பகானது 
துணியின் முழு அ்லத்திற்கும் நுசைந்து 
சைன்று ஊசை நூசல உடசைலுத்தும்.

• இரடசை பரப்பியர் முசையில், ஒருபுைம் 
இருந்து ,  ஒரு  பரப்பியர்  நூசல 
பிடித்து  எடுத்துச்  சைன்று  தறியின் 
மத்தியில்  எதிர்  ஓரத்திலிருந்து  வரும் 
மற்சைகாரு பரப்பியருககு நூசல தரும். 
மத்தியிலிருந்து நூசல வகாங்கிக ச்காண்டு 
பரப்பியர் மீண்டும் பசைய நிசலககுத் 
திரும்பும்.

• இந்த பரப்பியர்்ள, வசையக கூடிய 
பரப்பியர்்ைகா்வும், பெரகா் வசையகாமல் 
சைன்று  வரும்  பரப்பியர்்ைகா்வும் 
தறி்ளில் அசமந்துளைது.

• இதன் உற்பத்தி பவ்ம் 200 முதல் 260 
PPM (Picks/Minite) ஆகும்.

2.13.4 புரசஜகடைல் தறி

• இந்த தறி்ள, சில பெரங்்ளில் ஏவு்சண 
தறி்ள என்றும் அசைக்ப்படுகின்ைன. 
ஏசனனில் ,  சிறிய  புல்லட  பபகான்ை 
புரசஜகசைல் பிடிப்பகான், ஊசை நூசல 
பிடித்துக  ச்காண்டு ,  புணிககிசைபய 
பவ்மகா் சைலுத்தப்படுகிைது. பிைகு ஊசை 
நூசல விடடுவிடடு மீண்டும் மறுபக்ம் 
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• சபகாதுவகா்  நீசர  ென்கு  உறிஞ்சும் 
செைவியல்  இசை்ளுககு  இத்தறி 
சபகாருந்தகாது.

• அஸிபைட ,  செலகான் ,  பகாலிசயஸ்ைர் 
பபகான்ை சையற்ச் இசை்சை செயவதற்கு 
இத்தறி்ள பயன்படுகிைது.

• சிைப்ப கான  சவளித்பதகாற்ைத்துைன் 
கூடிய  தரமகான  துணி்சை  வகாடைர் 
சஜட தறி்சை பயன்படுத்தி தயகாரிக்  
முடியும்.

2.13.7  �ாைா இல்லாத தறிகளின் நிட்ற, 

குட்றகள்

நிட்றகள்

• செயத  துணி்ளில்  ்காணப்படும் 
குசைபகாடு்ள மி்க குசைவு.

• இத்தறி்ளின் இசரச்ைல் மி்க குசைவு.
• இத்தறி்ளின்  மூலம்  செயயப்படை 

துணி்ளின் தரம் அதி்ம்.
• தகார்குச்சியில்  ஊசைநூல்  சுற்றுதல் 

இத்தறி்ளில் கிசையகாது.
• தனி ெபர் அதி் தறி்சை பமற்ப்பகார்சவ 

சையவதகால் பவசலயகாட்ள குசைவு.
• உற்பத்தி பவ்ம் அதி்ம்.
• பரகாமரிப்புச் சைலவு மி்வும் குசைவு.
• எளிதில் இருப்பு சவக்க கூடிய வச்யில் 

உளை தறியின் பகா்ங்்ள.

குட்ற

• ெகாைகா உளை தறி்சை விை ெகாைகா இல்லகாத 
தறி்ளின் விசல அதி்ம்.

மாணேர் செயல்பாடு

• சகததறி, விசைததறி ஆகியவற்றிற்கும், 

ொடா இல்்ாத தறிகளுககும் இசடயய 

க ா ை ப ப டு ம்  ய வ று ப ா டு க ச ை ப 

பட்டியலிடுதல்.

• ெ ா ட ா  இ ல் ் ா த  த றி க ளி ன் 

சிைபபம்ைஙகசை எழுதுதல்

• சபகாதுவகா் சஜட தறி்ள ஏர் சஜட தறி்ள 
மற்றும் வகாடைர் சஜட தறி்ள என இரண்டு 
விதமகா் உளைது.

• ஏர்சஜட  தறியில்  அதிபவ்  ்காற்று 
சைலுத்தும் துவகாரங்்ளின் மூலம் ஒரு 
புைத்திலிருந்து, மற்சைகாரு புைத்திற்கு ஊசை 
நூல் சைலுத்தப்படுகிைது.

• தடிமனகான துணி்ள தயகாரிப்பில் எர்சஜட 
தறி்ள பயன்படுத்தப்படுகின்ைன.

• ஏசனனில் பருமன் குசைவகான நூசல 
புணிககிசைபய  ்காற்றின்  மூலம் 
சைலுத்துவது ்டினமகாகும்.

• இதன் உற்பத்தி பவ்ம் 660 PPM ஆகும்.

2.13.6 ோடைர் சஜட தறி

 ▶ பைம் 2.68 வாட்டர் நஜட் தறி

• நீசர அதிபவ்மகா் ஒபர பெர்ப்காடடுப் 
பகாசதயில்  அதி்  அழுத்தத்துைன 
சைலுத்தும் அசமப்பின் மூலம் ஊசை நூல் 
புணிககிசைபய சைலுத்தப்படுகிைது.

• தறியின்  அ்லத்திற்கு  ஏற்ைவகாறு  நீர் 
சைலுத்தும் அழுத்தம் மகாறுபடும். 
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I ஒரு மதிப்சபண் வினாககள்

1. சிறு பிடிபபான்கசை ஊசட நூச் 

எடுததுச் நைல்வதற்குப பயன்படுததும் 

தறி

அ) புரநஜகசடல்

ஆ) யரபபியர்

இ) ஏர்நஜட்

ஈ) வாட்டர் நஜட்

2. நையற்சக இசைகளுககு மைட்டும் 

பயன்படுததும் ொடா இல்்ாத தறி

அ) யரபபியர்

ஆ) ஏர்நஜட்

இ) வாட்டர் நஜட்

ஈ) புரநஜகசடல்

3. ஒரு நிமிடததிற்கு அதிக ஊசட 

நூல்கசை நைலுததும் தறி

அ) ொடாத தறி

ஆ) ஏர் நஜட்

இ) புரநஜகசடல்

ஈ) யரபபியர் தறி

4. தடிமைனைானை துணிகள் தயாரிகக 

பயன்படும் ொடா இல்்ாத தறி

அ) ஏர் நஜட்

ஆ) யரபபியர்

இ) புரநஜகசடல்

ஈ) வாட்டர் நஜட்

விடைகள்

1. அ 2. இ 3. ஆ 4. அ

II மூன்று மதிப்சபண் வினாககள்

1. ொடா இல்்ா தறிகளின் வசககள் 

யாசவ?

2. யரபபியர் தறிகள் பற்றி குறிபபு வசரக.

3. புரநஜகசடல் தறிகள் பற்றி குறிபபு 

வசரக.

4. ஏர்நஜட் தறிசயப பற்றி குறிபபு 

வசரக.

5. வாட்டர் நஜட் தறிசயப பற்றி குறிபபு 

வசரக.

III ஐந்து மதிப்சபண் வினாககள்

1. ொடா தறி, ொடா இல்்ாத தறிககும் 

இசடயய உள்ை யவறுபாடுகள் 

யாசவ?

2. ொடா இல்்ாத தறிகளின் நிசை, 

குசைகள் யாசவ?

மதிப்பீடு

உ்க ொடுகளில் ொடா இல்்ாத தறிகளின் பயன்பாட்டு விகிதாச்ைாரம்

1.6 6.35 9.28
4.26

15.3

77.97
90.67

இந்தியா இந்யதாயனைசியா ரஷயாஜபபான்பாகிஸ்தான்சீனைா அநமைரிககா

உஙகளுககுத சதரியுமா?

சேவநேறு �ாடுகளில் �ாைா இல்லாத தறிகளின் பயன்பாடடு விகிதாச்ொரம்

1.6 6.35 9.28
4.26

15.3

77.97
90.67
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