
பின்னல்கலை த�ொழிலநுட்பம்  அலகு I 1

 ▶ 1.1 பின்னல் கலை - அறிமுகம்

 ▶ 1.2 பின்னல் கருவிகள் 

 ▶ 1.3 பின்னல் ஊசிகள் மற்றும் இயங்கு நிலைகள்

 ▶ 1.4 பின்னல் இயந்திரங்கள்

 ▶ 1.5 பின்னல்கள் மற்றும் லையல்கள்

 ▶ 1.6 பின்னல் ஆலைகள் 

 ▶ 1.7 நவீ்ன பின்னல் தைொழில் நுட்பம்

அலகு 1

பின்னல்கலல த�ொழிலநுட்பம்

Textile_Chapter_01.indd   1 12/23/2019   10:56:58 AM



அலகு I  பின்னல்கலை த�ொழிலநுட்பம்2

 ▶ ்படம் 1.1 பின்னல் துணிகள்

இப்பொைத்தில், பின்னல் நூலுக்குரிய 

்பண்புகலையும், பின்னலுக்குப ்பயன்படும் 

தநசவியல் இலைகள், பின்னலுக்கொ்ன 

நூல்கலைத் தைரந்தைடுத்ைல், பின்னல் 

து ணி  –  த ந ச வு த்  து ணி  இ ல ை த ய 

தேறு்பொடுகள் ஆகியேற்லறைப ்பற்றி 

தைரிந்து தகொள்தேொம்.

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

அறிமு்கம்

மூன்று  வித  ஆடை  தயாரிததலில் , 
நவீனமயமானது பின்னல் கடையய ஆகும். முதன் 
முதலில் டகப் பின்னல் (Hand Knitting) முடையில் 
கம்்பளி நூல் பின்னப்்பட்டு கம்்பளி உடைகள் 
தயாரிககப்்பட்ைன .  பின்னல்  இயந்திரம் 
கண்டுபிடிககப்்பட்ை பிைகு பின்னல் ஆடைகளின் 
்பயன்களும்  யதடைகளும்  அதிகரிததன . 
பின்னலுககுப் ்பயன்்படும் நூல்கள், நநசவிற்கு 
்பயன்்படும் நூல்களிலிருந்து யைறு்படுகின்ைன. 
இப்்பாைததில் பின்னல் நூலிற்கு யதடையான 

்பண்புகள், இதற்குப் ்பயன்்படும் நநசவியல் 
இடைகள், பின்னல் துணிககும் நநசவுத துணிககும் 
உள்்ள யைறு்பாடுகள், பின்னல் ஆடையின் 
்பயன்்பாடுகள்  மற்றும்  பின்னல்  ஆடை 
ை்ளர்ச்சிககான காரணஙகள் ஆகியைற்டைப் 
்பற்றிக காண்ய்பாம். 

1.1.1   பின்னல ்கலல வலையல்ற

 ▶ ்படம் 1.2 பின்னல்

சிறிய, கூர்டமயான ஊசிகளினால், நூடை 
ைட்ளயஙக்ளாககி, இவைட்ளயஙகள் ைழியய 
புதிய  நூல்  ைட்ளயஙகள்  ய க ா ர் தது 
பின்னப்்படுகின்ைன. இவைாறு பின்னுைதாலும், 
நதாைர்ச்சியாக  அதிக  ைட்ளயஙகட்ள 
உருைாககுைதாலும் ,  பின்னல்  துணிகள் 
உருைாகின்ைன.

1.1.2  பின்னல நூலின ்பண்பு்கள்

பின்னல் துணியின் அடமப்பும் , அத 
துணியின் ்பயன்்பாட்டையும் நிர்ணயம் நசய்யும் 
காரணிகளில் ,  பின்னல்  நூலின்  ்பண்புகள் 

பின்னல ்கலல - அறிமு்கம்

(Knitting Technology-Introduction)

1.1
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விைாமல் இருப்்பதற்கு நூலிற்கு உராய்வு 
எதிர்ப்புத  தன்டம  இருகக  நூலிற்கு 
நமழுகிை யைண்டும்.

6. அதிகபட்ச வலிமை
 பின்னல்  துணியில்  ஏற்்படுததப்்படும் 

பின்னல்கள் ஒன்டைநயான்று தாஙகிக 
நகாண்டிருப்்பதால், அறுந்து ய்பாகாமல் 
நீண்ை நாட்ளககு உடைககும் ைண்ணம் 
ைலிடமடயப் ந்பற்றிருகக யைண்டும். 

7. அதிக ்பட்ச நீளும் தன்டம
 பின்னல்  நூல்கள்  அதிக்பட்ச  நீளும் 

தன்டம  அதன்  ைலிடம  குடைப்ட்ப 
சரிநசய்கிைது. இதனால் நதாைர்ச்சியான 
அழுததததினால் நூல் அறுந்து ய்பாகாமல் 
எதிர்தது நிற்கிைது.

8. நன்கு வமையும் தன்மை
 நூலிற்கு நன்கு ைட்ளயும் தன்டம இருகக 

யைண்டும்.

1.1.3    பின்னலுககுப் ்பயன்படும் 

த�சவியல இலை்கள்  

(Textile Fibres for Knitting)

கம்்பளி மற்றும் ்பருததி இடைகய்ள, 
்பாரம்்பரியமாகப் பின்னலுககு ்பயன்்படுததப்்பட்ை 
முககியமான இடைகள் ஆகும். சிை ஃய்பஷன் 
உ்பயயாகததிற்காக, நசயற்டக இடைகளும், 
அைற்றின் இயற்டக இடைகளுைனான கைடை 
நூல்களும்  ்பயன்்பாட்டிற்கு  ைந்துள்்ளன .
அவவிடைகட்ளப் ்பற்றி இஙகு காண்ய்பாம்

அ) பருத்தி:
• ஈரப்்பததடத  எளிதில்  உறிஞ்சும் 

தன்டமயும், நல்ை மிருதுததன்டமயும் 
ந்பற்றுள்்ள ்பருததி இடையய, உள்்ளாடை 
பின்னல் ஆடைகள் தயாரிப்பில் அதிகம் 
்பயன்்படும் இடையாகும்.

• ‘நநப்’ இல்ைாத, குட்டை இடைகள் 
நீ க க ப் ்ப ட் ை ,  ந மன்டமய ான 
முறுககததுைன் உள்்ள நல்ை ந�ாடைரி 
நூல்க்ளான, S4, MCU5, சுவின் மற்றும் 

முககியததுைதடதப் ந்பற்றுள்்ளன. ந்பாதுைாக 
பின்னல்  துணிகள்  ந�ாடசரி  துணிகள் 
என்றும்  அடைககப்்படுகின்ைன .  பின்னல் 
துணிகள் தயாரிககப் ்பயன்்படும் ந�ாடசரி 
நூல்கள்  அதிக  நீளும்  தன்டமடயயும் , 
ைலிடமடயயும் ,மிருதுததன்டமடயயும் 
ந்பற்ைடையாக இருததல் யைண்டும். அதற்காக, 
நூற்்பாடைகளில்  நூற்கப்்படும்  ந்பாழுயத 
குட்டைஇடைகள்  நீககப்்பட்டு ,  முறுககம் 
குடைைாக அளிககப்்பட்டு, மிருதுைான நூைாக 
நூற்கப்்படுகிைது.எனயை பின்னல் துணிககு 
்பயன்்படும் பின்னல் நூலிற்கு கீழககாணும் 
்பண்புகள் யதடைப்்படுகின்ைன.
1. நல்ல சீரதன்மை
 நூலின் சீர்தன்டம, இடையின் நீ்ளதடதப் 

ந்பாறுதது அடமகிைது. நீண்ை இடைகளில் 
இருந்து நல்ை சீர்தன்டமயுடைய நூடைப் 
ந்பறுகியைாம்.

2. மிருதுவான முறுககம்
 குடைைான முறுககம் உடைய நூல்கள் 

பின்னல் துணிகளுககு மிருதுததன்டமயும் 
நமதநதன்ை தன்டமயும் அளிககிைது.

 40s ந�ாடைரி = 23.4 TPI
 80s யகாம்புடு = 34.6 TPI
3. குமைநத நூல நம்பர ைாறுபாடு
 நூல் நம்்பர் மாறு்பாடு, பின்னல் துணியில் 

ைலிந்த , நமலிந்த  (Thick & Thin) 
்பகுதிகட்ள ஏற்்படுததுகிைது. நல்ை பின்னல் 
நூலுககு நூல் நம்்பர் மாறு்பாடு  ±3 ககு 
இடையய இருகக யைண்டும்.

4. குமைபாடறை நூல
 நமலிந்த இைஙகள், தடிதத இைஙகள், இடை 

முடிச்சுகள் இைற்றிலிருந்து பின்னல் நூல் 
விடு்பட்டிருகக நல்ை கார்டிங நசய்த அல்ைது 
யகாம்பிங நசய்த நூடை ்பயன்்படுதத 
யைண்டும். இல்டைநயனில் பின்னடை 
உருைாககும் ந்பாழுது ஊசிகள் உடைய 
ைாய்ப்புள்்ளது.

5. உராய்வு எதிரப்புத் தன்மை
 பின்னல்  நூல்கள்  இயந்திரததில்  ்பை 

்பாகஙகளுைன் உராய்ைதால், நூல் அறுந்து 
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மற்றும் நசயற்டக இடைகய்ளாடு கைடை 
நூல்க்ளாகயைா ்பயன்்படுகின்ைன.

ஈ) மந்லான் இமைகள்
• முற்றிலும்  நசயற்டக  இடையான 

டநைான் இடை, மடிப்பு நிடைப்புத 
தன்டமயும்,ைடிை நிடைப்புததன்டமயும் 
ந்பற்றுள்்ளதால் பின்னலுககு அதிகம் 
்பயன்்படுகிைது.

• யமலும்  நமல்லிய  எடை ,  அதிக 
ைலிடம, நல்ை யதய்மான எதிர்ப்பு, 
விடரைாக உைரும் தன்டம ஆகியடை 
இவவிடையின் சிைப்புத தன்டமக்ளாகும்.

• எனயை இடை, சாகஸ், பி்ளவுஸ், 
சட்டைகள், டிராயர்கள், குைந்டத 
சூட்டுகள், டநட்டிகள், நீச்சலுடைகள், 
விட்ளயாட்டு  உடைகள்  மற்றும் 
டகயுடைகள் ஆகியடை தயாரிகக 
மிகப்  ந்பாருததமான  இடைகள்  
ஆகும்.

உ) பாலியெஸடர
• இவவிடைகள் அதிக ைலிடம, நீண்ை 

உடைப்பு தன்டம, யைதிப்ந்பாருட்களுககு 
எதிர்ப்புத தன்டம, அதிகம் சுருஙகாடம, 
மடிப்பு நிடைப்புத தன்டமககுப் ந்பயர் 
ந்பற்ைடையாகும்.

• பின்னல் ஆடைக்ளான, ைபுள் நிட்ஸ், 
கார்டிகன்ஸ், புல்ஓைர்ஸ், சாகஸ், 
சட்டைகள் மற்றும் ஜம்்பர்ஸ் ஆகியடை 
்பாலிநயஸ்ைர்  இடைகளிலிருந்து 
தயாரிககப்்படுகின்ைன.

ஊ) அகரிலிக இமைகள்
 அதிக ்பருமன், எடை குடைவு, நைதுநைதுப்பு, 

நமன்டம மற்றும் குடைந்த இழுடை 
ஆகியடை  அகரிலிக  இடைகளின் 
கைர்ந்திழுககும் தன்டமகள் ஆகும்.
• அைற்றின்  எடைகுடைவு  மற்றும் 

நைதுநைதுப்புத  தன்டமயால் , 

ைரைட்சுமி ்பருததி ைடககள் மிகப் 
ந்பாருததமாக உள்்ளன. 

• இதிலிருந்து ,  ்பனியன்கள்(vests) , 
ப்்ரஃப்ஸ், T சர்ட், ய்பண்ட் மற்றும் 
சட்டைகள் தயாராகின்ைன.

• சாயமிைப்்பட்ை  நமர்ைடரஸ்டு 
்பருததிநூல்களும்  பின்னலுககுப் 
்பயன்்படுததப்்படுகிைது. 

ஆ) கம்பளி
• குளிர்காைஙகளில் நைதுநைதுப்ட்பத 

தரும் பின்னல் ஆடையான ஸ்நைட்ைர் 
தயாரிப்பில் கம்்பளி இடை அதிக 
அ்ளவில் ்பயன்்படுகிைது

• ஆஸ்தியரலியாவின் சிைந்த நமரியனா 
கம்்பளி, அர்நஜண்டினா, நியூஸிைாந்து, 
அநமரிககா மற்றும் ஐயராப்்பாவின் 
கிராஸ்பிநரட் கம்்பளி, இந்தியாவின் 
காஷ்மீரி கம்்பளி ஆகியடை நமன்டம, 
உயர்ைடக ,  ைலிடம  மற்றும் 
இழுடைத தன்டம ஆகிய ்பண்புகட்ள 
ந்பற்றிருப்்பதால் பின்னலுககு அதிகம் 
்பயன்்படுகின்ைன.

• யமற்காண் கம்்பளி இடைகளிலிருந்து 
நூற்கப்்படும் நூல்கள், புல் ஓைர்கள், 
கார்டிகன்கள், ஜம்்பர்கள், சாகஸ், 
டகயுடைகள், நதாப்பிகள் மற்றும் 
மஃப்்ளர்கள்  ய்பான்ை  ஆடைகள் 
பின்னுைதற்குப் ்பயன்்படுகின்ைன.

இ) விஸ்காஸ இமைகள்
• சாதாரண  விஸ்யகாஸ்  இடைகள் 

மற்றும் விஸ்யகாஸ் இடைத தயாரிப்பில் 
சிறு மாறுதல்களுைன் ந்பைப்்படும் 
்பாலியனாசிக  இடைகள் ,  அதிக 
அைர்ததியும் ,  அதிக  ைலிடமயும் 
உடையடை.

• இவவிடைகள் உள்்பாைாடைகள், T 
சர்ட்டுகள், விட்ளயாட்டு சட்டைகள் 
மற்றும் உள்்ளாடைகள் தயாரிகக தனி 
இடைக்ளாகயைா அல்ைது ்பருததி 
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எ) ஸபான்யடகஸ (Spandex)
 இது அதிக இழுடைத தன்டமகளுைன் 

உள்்ள இடை ஆகும். இடை இரப்்பர் 
தன்டம  ந்பற்றுள்்ளதால் ,  மற்ை 
இடைகளுைன் கைககும்ந்பாழுது அடை, 
ய்பாதுமான இழுடைத தன்டம மற்றும் 
பின்னல்  ஆடைகளுககான  பிடிப்பு  
சகதிடயப் ந்பறுகின்ைன. இவவிடைகளும் 
பின்னல் ஆடை தயாரிப்பில் ்பயன்்படுகிைது

கம்்பளி  பின்னல்  ஆடைகளுககுப் 
்பதிைாக  அகரிலிக  இடைகள் 
்பயன்்படுததப்்படுகின்ைன.

• அதனால் ,  ஸ்நைட்ைர் ,  சாகஸ் , 
சட்டைகள் மற்றும் ஜம்்பர்கள் ய்பான்ை 
ஆடைகள் அகரிலிக இடைகளிலிருந்து 
தயாரிககப்்படுகின்ைன.

1.1.4  பின்னல துணி – த�சவுத் துணி நவறு்பொடு்கள்

பின்னல துணி த�சவுத் துணி

பின்னல் கலை, கம்்பளியில் பினனுைலில் துேங்கி, 

்பருத்தி மற்றும் அல்னத்து கைலே தசயற்லக 

நூல்களும் பின்னலுக்குப ்பயன்படுகினறை்ன

முைன முைலில் ்பருத்தியில் 

தைொைங்கி, ்படடு மற்றும் ்பொலிதயஸைர 

ஆலைகைொக தநயயப ்பயன்படுகிறைது.

ஒற்லறை இலையி்னொல் பின்னப்படும் பின்னலும், 

்பொவுப பின்னலுக்கு தைொகுபபு நூல்களும் 

்பயன்படுகினறை்ன.

்பொவு மற்றும் ஊலை ஆகிய இரு ேலக 

நூல்கைொல் தநசவு தசயயப்படுகிறைது.

இேற்றின ேலைய அலமபபி்னொல் துணியின 

இழுலே மற்றும் நீடசித் ைனலம அதிகம்.

குலறைவு

பின்னல் அலமபபில்னப த்பொறுத்து நீடித்து 

உலைக்கும் ைனலம அதிகமொகும் அல்ைது 

குலறையும்

அதிக நொடகள் உலைக்கும்.

ஈரப்பைம் ஈரக்கும் ைனலம அதிகம். குலறைவு.

ேலைய அலமபபி்னொலும் இழுலேத் 

ைனலமயி்னொலும், நொைலைவில் துணி 

ைைரேலைகிறைது.

்பொவு நூலும் ஊலை நூலும் தசங்குத்ைொக 

பினனி இருப்பைொல், அதிக நொடகள் 

ஆ்னொலும் துணி ைைரேலைேதில்லை.

ஆந்திை பிைந�சம் – தடக்ஸலடல தடக்னொலஜி

• இப்பொைத் திடைத்தில் தநசவியல் இலைகள், நூல் ையொரிபபு, துணி ையொரிபபு, தநசவியல் 

இலைகளுக்கு தேதிப ்பைனிடுைல் (Chemical Processing), தநசவியல் இலைகள் தசொைல்னயிடுைல் 

மற்றும் தசொைல்னக் கருவிகள் (இயந்திரங்கள்), தநசவியலில் கணினிப ்பயன்பொடு, டிலசன 

மற்றும் துணி அலமபபு, தைொழில்நுட்பத் துணிகள் (Technical Textiles), மருத்துேத் துணிகள் 

(Medical Textiles) ஆகியலே முக்கியமொ்ன ்பொைங்கைொக லேக்கப்படடுள்ை்ன.

• தமலும், ்பள்ளிகளில் தைொழிற் கல்வி (Work Education)யொக, துணி டிலசன ஆலை தைொழில் 

நுட்பம் (Fabric Design Garment Technology – FDGT) எனனும் ்பொைம் லேக்கப்படடுள்ைது. 

இதில் ஆறு முைல் ்பனிதரண்ைொம் ேகுபபு ேலர நைத்ைப்படும் தநசவியல் ேடிேலமபபு (Textile 

Designing) ்பொைத்தில் கீழக்கண்ை ்பொைப்பகுதிகள் இைம் த்பற்றுள்ை்ன.

• துணியில் ேண்்ணம் தீடடுைல் (Fabric Painting)

• முடிச்சு இடடு சொயமிடுைல் (Tie & Dye)

• லகக்கடலை அச்சிடுைல் (Block Printing)

• ஸகிரீன அச்சிடுைல் (Screen Printing)

உங்களுககுத் த�ரியுமொ?
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மொணவர் தசயல்பொடு

1. பின்னல் இலைகளின ைனலமக்கு ஏற்்ப இலைகளின த்பயரகலைக் கூறுைல்.

2. அேரேர இைங்களில் புைக்கத்தில் இருக்கும் தநசவியல் இலைகலைச் தசகரித்து 

ேந்து ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடி, இலை த்பயர மற்றும் நூல் நம்்பர எழுதுைல்.

3. ஒரு பின்னல் துணி, ஒரு தநசவுத் துணி ஆகியேற்லறைப ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடி 

லேத்து, முக்கிய தேறு்பொடுகலை எழுதுைல்.

4. ்பல்தேறு பின்னல் ஆலைகளின ்பைங்கலைச் தசகரித்து, ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடுைல், 

அேற்றின த்பயரகலை எழுதுைல்.

மதிப்பீடு

I ஒரு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. இந்தியொவில் அதிக்படசமொக, பின்னல் 

ஆலைகள் ையொரிக்கப்படும் இலை

அ) ்படடு

ஆ) ்பொலிதயஸைர

இ) ்பருத்தி

ஈ) கம்்பளி

2. இந்தியொவின சிறைந்ை கம்்பளி 

த்பறைப்படும் ்பகுதி

அ) கொஷ்மீர ஆ) ரொஜஸைொன

இ) ைமிழநொடு ஈ) தகரைொ

3. பின்னலுக்குப ்பயன்படும் ்பகுதி 

தசயற்லக இலை

அ) ்பொலிதயஸைர

ஆ) லநைொன

இ) அக்ரிலிக்

ஈ) விஸதகொஸ தரயொன

4. கம்்பளிக்குப ்பதிைொ்ன பின்னல் 

தசயற்லக இலை

அ) லநைொன

ஆ) ்பொலிதயஸைர

இ) ்படடு

ஈ) அக்ரிலிக்

விலட்கள்

1. இ, 2. அ, 3. ஈ, 4. ஈ

II மூனறு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னல் கலை – ேலரயறுக்கவும்.

2. பின்னலுக்குப ்பயன்படும் 

முக்கியமொ்ன தநசவியல் இலைகள் 

யொலே?

3. பின்னலுக்குப ்பயன்படும் ்பருத்தி 

இலைகள் – குறிபபு எழுதுக.

4. பின்னலுக்குப ்பயன்படும் அக்ரிலிக் 

இலைகள் – குறிபத்பழுதுக.

5. ஸ்பொனதைக்ஸ இலைகள் ்பற்றிக் 

கூறுக.

III ஐந்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னல் நூலின முக்கியத் 

ைனலமகலை விைக்குக.

2. பின்னல் துணி - தநசவுத் 

துணி தேறு்பொடுகலை 

அடைேல்ணப்படுத்துக.

IV ்பத்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னலுக்குப ்பயன்படும் தநசவியல் 

இலைகலைப ்பற்றி விேரிக்க.

Textile_Chapter_01.indd   6 12/23/2019   10:56:59 AM



பின்னல்கலை த�ொழிலநுட்பம்  அலகு I 7

இப்பொைத்தில், பின்னல் இயந்திரங்களின 

ேலககள், ஊலைப பின்னல் மற்றும் 

அ ை ன  ்ப ொ க ங் க ள் ,  க ரு வி க ளி ன 

தசயல்்பொடுகள், முகபபு ேலையம், பின 

ேலையம், ்பொவுப பின்னல் கருவிகள் 

ஆகியேற்றின தசயல்்பொடுகலைப ்பற்றி 

அறிந்து தகொள்தேொம்.

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

அறிமு்கம்

பின்னல் இயந்திரஙகள் இருைடகப்்படும். 
அடை

1. ஊடைப் பின்னல் இயந்திரம்,
2. ்பாவுப் பின்னல் இயந்திரம் ஆகும்.

இவவிரு  பின்னல்  இயந்திரஙகளின் 
ைடரயடை ,  அைற்றின்  ்பாகஙகள்  மற்றும் 
நசயல்கள்  சிை  பின்னல்  நதாழில்நுட்்பச் 
ந ச ா ற் க ளு ம்  இ ப் ்ப ா ை த தி ல் 
அறிமுகப்்படுததப்்படுகின்ைன. 

1.2.1  ஊலடப் பின்னல ்கருவி்கள்  

(Parts of Weft Knitting)

ஊமடப் பின்னல வமரெமை

ஊடைப் பின்னல் என்்பது, ஒரு நூடைக 
நகாண்டு கிடைமட்ை ைழியில் ைட்ளயஙகட்ள 
உருைாககி, அவைட்ளயஙகள் ைழியய புதிய 
ைட்ளயஙகட்ள, ைட்ைைடிவில் அல்ைது தட்டை 
ைடிவில்  இயந்திரததின்  குறுககுைாககில் 
யதாற்றுவிததல் ஆகும்.

பின்னல ்கருவி்கள்

(Knitting Elements)

1.2

 ▶ ்படம் 1.3 ஊலை

a) ஃபிதரம் (Frame) 

ஊடைப் பின்னல் இயந்திரம் 
1) நூல் உட்நசலுததுதல்
2) பின்னல் கருவிகள்
3) துணி உள்ளிழுததல்
ஆகிய  மூன்று  முககிய  ்ப ா கஙகட்ளக 
நகாண்டுள்்ளது. 

இயந்திரததின் டமயப்்பகுதியான பின்னல் 
்பகுதியில் ஊசிகள், சிஙகர்கள், சிலிண்ைர், யகம்கள் 
மற்றும் ஃபீைர்கள் (அ) ஸ்ட்டரப்்பர்கள் ஆகியடை 
அைற்றின் தாஙகிகளின் யமல் டைககப்்பட்டுள்்ளன. 
நூல்  யகான்கள்  யமற்புைத  தாஙகிகளில் 
டைககப்்படுகின்ைன. 

 

 ▶ ்படம் 1.4 பிதரம்
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 ▶ ்படம் 1.6 ைொடச் ஊசிகள்

Hock

Latch Blade
Latch Spoon

Stem

Butt

Tail

 ▶ ்படம் 1.7 ைொடச் ஊசியின ்பொகங்கள்

2) சுருள் ைொடி ஊசி (Spring Bearded Needle)

இந்த ஊசியில், யமல் நகாககியின் தடைப் 
்பகுதி, நீண்டு முடனயில் ைட்ளந்து தாடி ய்பாை 
உள்்ளதால், இது தாடி ஊசி எனப்்படுகிைது. 
ஊசியின் தண்டுப் ்பகுதியில் இந்த தாடிப் ்பகுதி 
மூடிப் ந்பாருந்துமாறு குழி ய்பான்ை நைட்டுப் 
்பகுதி உள்்ளது. இந்த தாடிப் ்பகுதியிடன மூடி 
திைகக நைளியிலிருந்து பிரஸ்ைர் (Presser) 
என்ை ்பகுதி உள்்ளது.

b) ஊசி ேலககள் (Types of Needles) 

மூன்று ைடக பின்னல் ஊசிகள் உள்்ளன. 
அடை

 

 ▶ ்படம் 1.5 ஊசிகள்

1. தானியஙகி ஊசி (அ) ைாட்ச் ஊசி
2. சுருள் தாடி ஊசி (அ) ஸ்பிரிங பியர்நைட் 

ஊசி
3. காம்்பவுண்டு ஊசி

1) ைொனியங்கி ஊசி (Latch Needle)

இதன் நகாககிப்்பகுதிடய மூடிததிைககும் 
ைாட்ச்சிடன ,  எந்த  வித  ்பாகஙகட்ளயும் 
்பயன்்படுததாமல் நூல்ைட்ளயஙகய்ள மூடித 
திைப்்பதால் இது தானியஙகி ஊசி எனப்்படுகிைது. 
இதில், தடைப்்பகுதியில் நகாககிப் ்பகுதியும், 
தடைப்்பகுதிககுச் சற்று கீயை ைாட்ச் இடணப்பும் 
உள்்ளது. ைாட்ச்சின் முடனயில் ஸ்பூன் (அ) கப் 
ய்பான்ை ்பகுதி உள்்ளது. புதிய நூல் ைட்ளயதடதக 
யகார்கக ஊசி யமயை ஏறும் ந்பாழுது, நகாககியின் 
உள்ய்ள உள்்ள நூல் ைட்ளயம் ைாட்ச்டசத 
தள்ளிகநகாண்டு கீழிைஙகும். இப்ந்பாழுது ைாட்ச் 
திைககிைது . ஊசி  கீழிைஙகும்  ந்ப ாழுது 
தண்டுப்்பகுதியில் உள்்ள ்படைய ைட்ளயம் 
யமயை ஏறும். அப்ந்பாழுது, ைாட்ச்டச ்படைய 
ைட்ளயம் மூடிச்நசல்லும்.
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 ▶ ்படம் 1.10 சிங்கர

இது ஒரு நமல்லிய உயைாகத தகடு. 
இது நசஙகுததாக முன்னும் பின்னும் அருகருயக 
உள்்ள ஊசிகளினிடையய இயஙகுகிைது. இதன் 
மூன்று ்பணிகள்

1. ைட்ளயம்  உருைாககுதல்  ( L o op 
formation)

2. கீழிழுததல் (Holding down)
3. நூடை ஊசியின் யமயை தாண்டிச் நசல்ை 

டைததல் (Knocking Over) ஆகியடை 
ஆகும்

சிஙகரின்  முககியப்  ்பணி ,  புதிதாகக 
ய க ா ர் க க ப் ்ப ட் ை  நூல்கட்ள  பின்னல்  
மூைம்  ைட்ளயஙக்ளாக ,  மாற்றுைதற்கு 
உதவுகிைது.

d) டயல (Dial)

 ▶ ்படம் 1.11 ையல்

ையல்  என்்பது  இரட்டைப்  பின்னல் 
இயந்திரஙகளில் (Double Knit m/c) ்பயன்்படும் 
யமல்  எஃகு  ஊசிப்்படுடக  ஆகும் .  ையலின் 
்பள்்ளஙகளில்  ஊசிகள்  கிடைமட்ைமாக 
டைககப்்பட்டு, ையல் யகம்களின் மூைம், உள்ய்ள 
நைளியய இயஙகுகின்ைன. 

ெகா��
ப��

தா��
ப��

க�

த���
ப���ைன

 ▶ ்படம் 1.8 ைொடி ஊசி

3) கொம்்பவுண்டு ஊசி (Compound Needle)

 ▶ ்படம் 1.9 கொம்்பவுண்ட ஊசி

இதில், மிக நமல்லிய நைற்றிை எஃகுக 
குைாய் உள்்ளது. இதனுள், ஊசியில் நகாககிப் 
்பகுதிடய மூடி திைகக நமல்லிய எஃகுக குைாய் 
“நாககு” (Tongue) எனும் ்பகுதி உள்்ளது. 
இந்த ஊசி, ைாட்ச் மற்றும் பியர்நைட் ஊசிகளின் 
தன்டமகட்ள ஒருஙயக ந்பற்றுள்்ளது. 

c) சிங்கர (Sinker)
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அடமககப்்படும் ்பல்யைறு யகம் பிய்ளட்டுகளின் 
நதாகுப்பு ஆகம்.

ந்கம்்களின ்பலநவறு வல்க்கள்

1. ரன்னிங யகம்
2. கார்டு யகம்
3. கிளியரிங யகம்
4. ஸ்டிட்ச் யகம்
5. அப்துயரா யகம்
6. சிஙகர் யகம்

e) தகம்கள் (CAMS) 

பின்னல் யகம்கள் என்்படை கடினமாககப் 
்பட்ை  (இறுகிய)  எஃகுத  தகடுகள் .  இடை , 
ஊசியின்  முடன  (Butt) யின்  ்பாடதககாக 

f) லரசர (அ) ஜொக் (Raiser or Jack)

 ▶ ்படம் 1.13 ஜொக்

ஜாக என்்பது சார்பு ஊடைப் பின்னல் 
கருவியாகும். இது ைாட்ச் ஊசி யதர்வு நசய்ைதற்கும், 
இயககுைதற்கும், எளிதான முடையில் பின்னல் 
நடைந்பைவும் உதவுகிைது. ஊசி டைககப்்படும் 
ப்ரிக  தட்டில்  (Prick plate) ,  கீயை  ஜாக 
ந்பாருததப்்பட்டுள்்ளது .  ஊசி ,  ஜாக  மூைம் 
மடைமுகமாகக கட்டுப்்படுததப்்படுகிைது.

g) சிலிண்ைர (Cylinder)

 ▶ ்படம் 1.14 சிலிண்ைர

 ▶ ்படம் 1.12 தகம்கள்

்கொர்டு ந்கம் ்கொர்டு ந்கம்

ைனனிங 

ந்கம்

�ொகிங 

ஓவர்

கிளியரிங ந்கம் அப்துநைொ ந்கம்

்ஸடிடச் ந்கம்

(மொற்றக 

கூடியது)

ைனனிங 

ைனனிங 

பீடிங 

வலையம் இழுத்�ல

கிளியரிங
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இயந்திரப் பின்னலில் ஒரு ஊசிடயக 
நகாண்டு  பின்னப்்படும்  நசஙகுததான 
ைட்ளயஙகளுககு “யைல்ஸ்” என்று ந்பயர்.

1.2.4  ல�யல நீைம் (அ) வலைய நீைம் 

(Stitch length (or) Loop length)

டதயல் (அ) ைட்ளயம் எற்்படுததும் 
நூலின் அ்ளவு டதயல் நீ்ளம் (அ) ைட்ளய 
நீ்ளம் ஆகும்.

 ▶ ்படம் 1.17 லையல் நீைம்

1.2.5  தமஷின ந்கஜ்  

(Machine Gauge – GG)

ஓர்  அஙகுைததில்  உள்்ள  பின்னல் 
ஊசிகளின் எண்ணிகடகயய யகஜ் (GG) அல்ைது 
“நமஷின் யகஜ்” எனப்்படும்.

1.2.6 மு்கப்பு வலையம் (Face loop)

ைட்ளயம் உருைாகும் ந்பாழுது, புதிய 
ைட்ளயம்  ்படைய  ைட்ளயததினுள்ய்ள , 
பின்புைததிலிருந்து முன்புைமாக நைளிைரும். 
இதுயை முகப்பு ைட்ளயம் (அ) ஊடைப் பின்னல் 
ைட்ளயம் எனப்்படும்.

ைட்ைப் பின்னல் இயந்திரததில் ைட்ை 
ைடிைமாக  ஊசிகள் ,  ஊசிப்்படுடகயில் 
ந ்ப ா ரு த த ப் ்ப ட் டி ரு க கு ம் .  பி ன் ன ல் 
இயந்திரததில், பின்னல் ஊசி மிக முககியமான 
கருவியாகும். யகம்களின் உதவியுைன் ஊசிகட்ள 
யமலும்  கீழும்  இயககி ,  நூல் ,  பின்னல் 
ஆடையாகும்  நசயல்முடை  சிலிண்ைரில் 
நடைந்பறுகிைது.

1.2.2 ந்கொர்்ஸ (Course)

 ▶ ்படம் 1.15 தகொரஸ

பின்னல் துணியில் குறுககு ைசததில் 
உள்்ள பின்னல் ைரிகளுககு “யகார்ஸ்” என்று 
ந்பயர்.

1.2.3 நவல்ஸ (Wales)

 ▶ ்படம் 1.16 தேல்ஸ
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யதடைப்்படும் .  ்பாவுப்பின்னல்  நூல்கள் 
நசஙகுததாக நசலுததப்்பட்டு பின்னல் துணி 
தயாரிககப்்படுகிைது.

்பொவுப பின்னல் இயந்திரம் – அறிமுகம்

• ந்பரும்்பாைான  ்ப ாவுப்  பின்னல் 
இயந்திரஙகள் அகை ைசம் அல்ைது தட்டை 
ைடகயாக இருககின்ைன.

• நஜர்மனியின் திரு.கார்ல் யமயர் (Karl 
Mayar), ஆடைகள், வீட்டு ஃ்பர்னிஷிங 
துணிகள், நதாழிற்சாடைகள்  மற்றும் 
நதாழில்நுட்்ப  ஜவுளிகள்  ஆகிய 
உ்பயயாகஙகளில்  ்பாவுப்  பின்னல் 
து ணி க ளி ன்  ்ப ய ன் ்ப ா ட் டி ட ன க 
கண்ைறிந்தார்.

• இைருடைய ்பாவுப் பின்னல் இயந்திரஙகள் 
விற்்படனயில் முன்னணி ைகிககின்ைன.

 ▶ ்படம் 1.18 ேலையங்கள்

1.2.7 பின வலையம் (Back Loop) 

்ப ட ை ய  ை ட ்ள ய த தி ன் 
முன்புைததிலிருந்து ,  பின்புைததில்  புதிய 
ைட்ளயம் நைளிைந்தால், அது பின் ைட்ளயம் 
(அ) ்பர்ல் ைட்ளயம் எனப்்படும்.

்பொவுப பின்னல் ேலரயலறை

்பாவுப் பின்னல் என்்பது ்பாவு உருட்ளயில் 
நதாைர்ந்து ைரிடசயாக உள்்ள நூல்கட்ள, 
நசஙகுததாக நசலுததி பின்னப்்படுைதாகும். 
இதில்  ஒவநைாரு  ஊசிககும்  ஒரு  நூல் 

 ▶ ்படம் 1.19 ்பொவுப பின்னல் இயந்திரம்
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அல்ைது  யரஷ்நசல்  இயந்திரஙகட்ளப் 
ந்பாறுதது ்பயன்்படுகின்ைன.

 ▶ ்படம் 1.20 நீடில் ்பொர

• ்பாவுப் பின்னலில், ஊசிகள் சுதந்திரமாக 
நசயல்்படுைதில்டை.

• ஊசிகள் தனிததனியாகயைா அல்ைது 
நதாகுப்்பாகயைா நீடில் ்பார் என்ை கம்பியின் 
யமல்  இடணககப்்படுகின்ைன .  நீடில் 
்பார் இயந்திரததின் முழு நீ்ளததிற்கும் 
அடமந்துள்்ளது.

1.2.9  ்பொவுப் பின்னல ்கருவி்கள்  

(Warp Knitting Elements)

கீழகாணும் ்பாவுப் பின்னல் கருவிகட்ளப் 
்பற்றி இஙகு விரிைாகக காண்ய்பாம். இடையய 
இப்பின்னல்  இயந்திரததில்  முககியமாக 
இயஙகும் கருவிக்ளாகும்

1. நீடில் ்பார்
2. சிஙகர் ்பார்
3. டகடு ்பார்
4. பிரஸ்ைர் ்பார்
5. ்பாவு உருட்ள
6. ய்பட்ைர்ன் வீல்
7. சஙகிலி இடணப்புகள்
8. ைாட்ச் ையர்
9. ட்ரிக பிய்ளட்

(அ) நீடில் ்பொர (Needle Bar)

• ்பாவுப் பின்னல் இயந்திரததில், ைாட்ச், 
ஸ்பிரிங பியர்ட் மற்றும் காம்்பவுண்டு  
ஆகிய மூன்று அடிப்்படை ஊசிகள், ட்டரகாட் 

1.2.8  ்பொவுப் பின்னல இயந்திைம் வல்கப்்பொடு

்பொவுப் பின்னல இயந்திைம்

டலை்கொட இயந்திைங்கள்

(சுருள் �ொடி ஊசி மறறும் ்கொம்்பவுண்டு ஊசி)

உள்ைொலட்கள்,

சடலட்கள்,

ஆலட்கள்,

த்பட லி்னன,

திலைச் சீலல்கள்,

லலனிங துணி்கள்,

பிைவு்ஸ்கள், 

குளியல ஆலட்கள்,

்கவுன்கள்

திலைச் சீலல்கள்,

த�ொழிறசொலல 

துணி்கள்,

மின்னணு 

ஜக்கொர்டு நல்ஸ,

திலைச் சீலல 

நல்ஸ,

ஃ்பவுண்நடஷன 

ஆலட்கள்

சிம்ப்ைக்ஸ

(ல்கயுல்ற்கள், 

உள்ைொலட்கள்)

ஜக்கொர்டு ப்ைஷ் துணி,

்கடடு ்கடடும் துணி்கள்,

்பைம் மறறும்

்கொய்கறிப் ல்ப்கள், 

அதி்க ல்பல துணி்கள்,

சொககுப் ல்ப்கள்,

குைல வடிவ வலலத் 

துணி்கள்

ஒறல்ற ஊசி ்பொர் இைடலட ஊசி ்பொர் ஒறல்ற ஊசி ்பொர் இைடலட ஊசி ்பொர்

ைொஷல இயந்திைங்கள்

(�ொனியஙகி ஊசி)
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அல்ைது  நான்கு  21 ”  அகை  ்பாவு 
உருட்ளகளிலிருந் ய த ா  நூல்கள் 
ந்பைப்்பைைாம்.

(ஈ) பிரஸ்ஸர ்பொர (Presser Bar)

• சுருள் தாடி ஊசிகள் உள்்ள ட்டரகாட் 
்பாவுப் பின்னல் இயந்திரஙகளில், பிரஸ்ைர் 
்பார் ்பயன்்படுகிைது.

• இயந்திரததின்  அகைம்  முழுைதும் 
நீண்டுள்்ள  பிரஸ்ைர்  ்பார் , முன்னும் 
பின்னும் இயஙக, யகம் அல்ைது கிராஙக 
இயககம் உதவுகிைது.

• ைட்ளயம் உருைாகும் ந்பாழுது, பிரஸ்ைர் 
்பார்  முன்  நகர்ந்து , ஊசியின்  தாடிப் 
்பகுதிடயத  தண்டில்  உள்்ள  குழியில் 
்பதியுமாறு, அழுததுகிைது. இதனால் நூல்  
ஊசியின் நகாககிடய தாண்டி கீழிைஙக 
ைசதியாகிைது.

(உ) டரிக் பிதைட (Trick Plate)

 ▶ ்படம் 1.22 டரிக் பிதைட

• ராஷல் ்பாவுப் பின்னல் இயந்திரஙகளின் 
ட்ரிக பிய்ளட் என்்பது ஊசிப் ்படுடகயாகக 
கருதப்்படுகிைது.

• ஏ நனனில் ,  ஊசி கள் ,  இதில் 
நைட்ைப்்பட்டுள்்ள  ட்ரிகபிய்ளட்டில் 
டைககப்்படுகின்ைன .  இயந்திரததின் 
அகைம் முழுைதும் நீண்டுள்்ளது.

• இது ைாட்ச் ஊசிகளின் யமலும் கீழுமான 
இயககதடதக கட்டுப்்படுததுகிைது.

• நீடில் ்பார், யகம் (அ) கிராஙக டிடரவ 
மூைம் இயககப்்படுகிைது.

(ஆ) சிங்கர ்பொர (Sinker Bar)

• சிஙகர்கள், ஊசிகளின் இடையய உள்்ள 
இடைநைளிகளில் டைககப்்படுகின்ைன.

• ஊசிகட்ளப் ய்பாையை, உயர்ந்த, நமலிந்த, 
எஃகு  சிஙகர்கள்  நதாகுப்புக்ளாக , 
ஒரு  ந ்ப ா துை ான  தண்டுைன் 
இடணககப்்படுகின்ைன. இதுயை சிஙகர் 
்பார் ஆகும்.

• சிஙகர் ்பார், இயந்திரததின் அகைததிற்கும் 
நீண்டுள்்ளது.

• ஊசிகளின் யகஜ்ககு சமமாக, சிஙகர்கள் 
கிடைமட்ைமாக அடமககப்்படுகின்ைன.

• ைட்ளயம்  உருைாகும்  ந்பாழுது , 
துணிடயக கட்டுப்்படுததுதல் சிஙகரின் 
்பணியாகும்.

• சிஙகர் ்பாரின், முன், பின் இயககஙகள், 
ஒரு யகம் அல்ைது கிராஙக இயககததின் 
மூைம் கிடைககின்ைன.

(இ) ்பொவு உருலைகள் (Warp Beams)

 ▶ ்படம் 1.21 ்பொவு உருலை

• டகடு  ்பார்களின்  (Guide  B ars) 
எ ண் ணி க ட க க கு  ச ம ம ா ன 
எண்ணிகடகயில்  அடமந்த  ்பாவு 
உருட்ளகளில்  இருந்து  ஊசிகளுககு , 
நூல்கள், ்பாவு நதாகுப்்பாக (Warp Sheet) 
நசலுததப்்படுகின்ைன.

• இதில் ்பை ்பகுதி பீம்கள் (Section Beams) 
உள்்ளன.

• ஒரு 84” அகை ்பாவு நதாகுப்பிற்கு, இரண்டு 
42” அகை ்பாவு உருட்ளகளிலிருந்யதா 
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மொணவர் தசயல்பொடு

1. ஊலைப பின்னல் கருவிகைொ்ன ஊசிகள், சிங்கர, தகம்கள், லரசர (ஜொக்) ஆகியேற்லறைச் 

தசகரித்து ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடுக.

2. தகொரஸ, தேல்ஸ, முகபபு ேலையம் மற்றும் பினேலையம் ஆகியேற்லறை நூல் 

மூைம் உருேொக்கி ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடுக.

I ஒரு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. ஸடலரப்பரகள் எ்னப்படு்பலே

அ) ஊசிகள் ஆ) சிங்கரகள்

இ) தகம்கள் ஈ) ஃபீைரகள்

2. ைொனியங்கி ஊசி என்பது

அ) ைொடச் ஊசி

ஆ) ஸபிரிங் நீடில்

இ) பியரதைட ஊசி

ஈ) கொம்்பவுண்டு ஊசி

3. “பிரஸ்ஸர” ்பொகம் தைலேப்படும் ஊசி

அ) ைொடச் ஊசி

ஆ) ஸபிரிங் ஊசி

இ) பியரதைட ஊசி

ஈ) கொம்்பவுண்டு ஊசி

4. “ைங்க்” ்பொகம் உள்ை ஊசி

அ) பியரதைட ஊசி

ஆ) ைொடச் ஊசி

இ) கொம்்பவுண்டு ஊசி

ஈ) ஸபிரிங் ஊசி

5. பின்னல் துணியில் குறுக்கு ேச 

பின்னல் ேரிகள்

அ) தகொரஸ

ஆ) தேல்ஸ

இ) லையல் நீைம்

ஈ) தமஷின தகஜ்

6. கொரல் தமயர ்பொவுப பின்னல் 

இயந்திர நிறுே்னம் உள்ைநொடு

அ) அதமரிக்கொ

ஆ) இங்கிைொந்து

இ) தஜரமனி

ஈ) மதைசியொ

7. ஊசிகள் இக் கம்பியின தமல் 

இல்ணக்கப்படுகினறை்ன

அ) சிங்கர ்பொர

ஆ) நீடில் ்பொர

இ) லகடு ்பொர

ஈ) பிரஸ்ஸர ்பொர

8. சிங்கர ்பொரின முன-பின 

இயக்கங்கள் எைன மூைம் 

கிலைக்கினறை்ன?

அ) நீடில் ்பொர

ஆ) பிரஸ்ஸர ்பொர

இ) தகம் இயக்கம்

ஈ) லகடு ்பொர

9. பியரதைட ஊசியில், ஊசியின ைொடிப 

்பகுதிலய மூடித்திறைப்பது

அ) சிங்கர

ஆ) பிரஸ்ஸர

இ) தகம்

ஈ) ஜொக்

மதிப்பீடு
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10. ைொடச் ஊசிகளின தமலும் கீழுமொ்ன 

இயக்கத்லைக் கடடுப்படுத்துேது

அ) பிரஸ்ஸர ்பொர

ஆ) சிங்கர ்பொர

இ) சிலிண்ைர

ஈ) டரிக் பிதைட

11. பின்னல் இயந்திரத்தின இையம் எது?

அ) பிரஸ்ஸர ஆ) சிங்கர

இ) சிலிண்ைர ஈ) தகம்

விலட்கள்

1. ஈ, 2. அ, 3. இ, 4. இ, 5. அ,

6. இ 7. ஆ, 8. இ, 9. ஆ, 10. ஈ,

11. ஈ

II மூனறு மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ஊலைப பின்னல் – ேலரயறுக்க.

2. பின்னல் ஊசி ேலககள் யொலே?

3. சிங்கரின ்பணிகள் மூனறில்னக் 

கூறுக.

4. தகம்களின ்பல்தேறு ேலககள் 

யொலே?

5.  தகொரஸ, தேல்ஸ, தமஷின தகஜ் – 

குறிபத்பழுதுக.

6. முகபபு ேலையம், பின ேலையம் 

என்பலே யொலே?

7. ்பொவுப பின்னல் – ேலரயறுக்க.

8. ்பொவுப பின்னல் கருவிகள்  

யொலே?

9. பின்னல் ்பொவு உருலைகள் – 

குறிபத்பழுதுக.

10. பிரஸ்ஸர (Presser) மற்றும் அைன 

்பயன ்பற்றி விைக்குக.

III ஐந்து மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ஊலைப பின்னல் இயந்திரத்தின 

ஃபிதரம் ்பற்றி விேரிக்க.

2. ்பொவுப பின்னல் இயந்திரம் ேலககள், 

துணிகள் – அடைேல்ணலயத் ைருக.

IV ்பத்து மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. மூனறு ேலக ஊசிகளின ்பைங்கலை 

ேலரந்து விேரிக்க.
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1.3.1  லொடச் ஊசி இயஙகு நிலல்கள் (Working Stages of Latch Needle)

அறிமு்கம்

ஊடைப் பின்னலில் ்பயன்்படும் ைாட்ச் 
ஊசியின்  இயஙகும்  நிடைகள் ,  ்ப ாவுப் 
பின்னலில் அதிகமாகப் ்பயன்்படும் பியர்நைட் 
ஊசி மற்றும் காம்்பவுண்டு ஊசி ஆகியைற்றின் 
இயஙகும்  நிடைகட்ளப்்பற்றி  கற்ய்பாம் .  
ைாட்ச்  ஊசி  மற்றும்  பியர்நைட்  ஊசி 
ஆ கி ய ை ற் றி ற் கி ட ை ய ய  உ ள் ்ள 
யைறு்பாடுகட்ளயும் அறிந்து நகாள்யைாம்.

இப்பொைத்தில் ைொடச் ஊசி மற்றும் பியரதைட 

ஊசிகளின இயங்கு நிலைகள், ைொடச் 

ஊசி மற்றும் பியரதைட ஊசிகள் இலைதய 

தேறு்பொடுகள் மற்றும் கொம்்பவுண்டு ஊசி 

இயங்கும் நிலைகள் ஆகியேற்லறைப 

்பற்றி அறிந்து தகொள்தேொம்.

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

பின்னல ஊசி்கள் மறறும் இயஙகு நிலல்கள்

(Knitting Needles and Working stages)

1.3

 ▶ ்படம் 1.23 ைொடச் ஊசி இயங்கு நிலைகள்

1 – ஓய்வு நிம்ல
2 –  ்ல ா ட ச்  தி ை ப் பு 

நிம்ல
3 – கிளிெரிங் நிம்ல
4 – ஃபீடிங் நிம்ல
5  –  ந ா க கி ங்  ஓ வ ர 

நிம்ல
6 – பின்னல நிம்ல
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நூல், (ஃபீடிங நூல்) ஊசியின் நகாககிப் 
்பகுதிககுக சற்று கீயை ைந்து விடும்.

B. ஃபீடிங்  நிம்ல  (Feeding Posit ion) : 
இந்நிடையில்  யமயைறிய  ஊசி , 
கீழிைஙகும். அப்ந்பாழுது புதிய நூல், 
ஊசியின் நகாககிப் ்பகுதிககு ைந்தடையும். 

4. ஃபீடிங் நிம்ல (Feeding Position): ஊசி 
கீழிைஙகும் ந்பாழுது, புதிய நூல் ைட்ளயம் 
நகாககிப் ்பகுதியில் நசலுததப்்படுகிைது.

5. நாககிங் ஓவர நிம்ல (Knocking Over 
Position): ஊசி இன்னும் கீழிைஙகும் 
ந்பாழுது ்படைய ைட்ளயம், ைாட்ச்டச 
தள்ளி மூடியபிைகு யமயைறி ஊசியின் 
யமல்்பகுதியில் தாண்டிச் நசன்று, ஊசிடய 
விட்டு நைளியயை ஆரம்பிககும்.

6. பின்னல நிம்ல (Knitting Position): ஊசி 
அதன் மிகக கீழ நிடைககு ைரும்ந்பாழுது, 
்படைய ைட்ளயம் முழுைதும் நைளியயறி 
புதிய நூல் ைட்ளயததின் மீது பின்னைாக 
மாறுகிைது. அதன் நகாககியில் புதிய நூல் 
ைட்ளயம் இருககும். ஊசி மீண்டும் யமயைை 
ஆரம்பிககும் ந்பாழுது, புதிய நூல் ைட்ளயம் 
்படைய ைட்ளயம் ஆகிைது. சுைற்சி முடை 
மீண்டும் துைஙகுகிைது.

 ைாட்ச்  ஊசி  இயஙகும்  நிடைகள் 
பின்ைருமாறு

1. ஓய்வு நிம்ல (Rest Position): ஊசி ஓய்வு 
நிடையில் இருககும் ந்பாழுது ்படைய 
யகார்ஸின்  ைட்ளயதடதப்  பிடிததுக 
நகாண்டிருககும்.

2. ்லாடச் திைப்பு நிம்ல (Latch Opening 
Position): ஊசி யமயைை ஆரம்பிககும். 
இதனால் ்படைய ைட்ளயம் கீழிைஙகி, 
ைாட்ச்டசத திைககும். 

3. கிளிெரிங் நிம்ல (Clearing Position): 
ஊசி  உயர்ந்த  ்பட்ச  நிடைககு 
உயர்ததப்்படுகிைது. இப்ந்பாழுது ்படைய 
ைட்ளயம்  ைாட்ச்சிலிருந்து  விைகி , 
ஊசியின் தண்டுப் ்பகுதிககு ைந்தடைகிைது. 
புதிய நூல் ைட்ளயம் நகாககியின் கீயை 
ைந்துவிடுகிைது.

1.3.2  பியர்தடட ஊசி இயஙகு நிலல்கள் (Working Stages of Bearded Needle)

 ▶ ்படம் 1.24 பியரதைட ஊசி இயங்கு நிலைகள்

A – ரன்னிங் நிம்ல
B – ஃபீடிங் நிம்ல
C – ்்லண்டிங் நிம்ல
D – நிடடிங் நிம்ல

 பியர்நைட்  ஊசி  இயஙகும்  நிடைகள் 
பின்ைருமாறு

A. ரன்னிங் நிம்ல (Running Position): இந்த 
நிடையில் ஊசி யமயைறும். ஏற்கனயை, 
உருைான ்படைய நூல் ைட்ளயம், தண்டுப் 
்பகுதியில் இைஙகும். அப்ந்பாழுது புதிய 

A B C D
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D. நிடடிங் நிம்ல (Knitting Position): 
இந்நிடையில், ஊசி மிகவும் தாழந்த 
நிடைககு ைரும். அப்ந்பாழுது ஊசியில் 
உள்்ள ்படைய ைட்ளயம், ஊசியில் இருந்து 
நைளியயறி, புதிய ைட்ளயததின் மீது 
விழுந்து, பின்னடை உண்ைாககும். பின்னர், 
மீண்டும் ஊசி யமயைை ஆரம்பிககும். 
அப்ந்பாழுது, நகாககியில் உள்்ள ைட்ளயம், 
தண்டுப் ்பகுதிககு ைந்துவிடும். இது 
இப்ந்பாழுது ்படைய ைட்ளயம் ஆகும். 
பின்னர், புதிய நூல் நகாககியில் மாட்டி, புதிய 
ைட்ளயதடத ஏற்்படுதத ஆரம்பிககும். 
இவைாறு நதாைர்ச்சியாக பின்னல்கள் 
உருைாகி துணி பின்னப்்படுகிைது.

இப்ந்பாழுது, பிரஸ்ைர் ்பகுதி, ஊசியின் 
நகாககிப் ்பகுதிடய மூை ஆரம்பிககும். 
நகாககி மூடும் ந்பாழுது, தண்டில் உள்்ள 
குழியில் ்பதியும் ைடர பிரஸ்ைர் ்பகுதி 
அழுததும் . அதிகமாக  அழுததினால் , 
நகாககி உடைந்துவிடும்.

C. ்்லண்டிங் நிம்ல (Landing Position):  
இந்த நிடையில் ஊசி இன்னும் கீழிைஙகும், 
அப்ந்பாழுது, பிரஸ்ைர் நகாககிப் ்பகுதிடய 
மூடி  இருப்்பதால் , தண்டுப்  ்பகுதியில் 
உள்்ள ்படைய ைட்ளயம், நகாககிககுள் 
நுடையாமல், ஊசிடய விட்டு நைளியயை 
ஆரம்பிககும் .  பின்னர்  பிரஸ்ைர்  
நீஙகும்.

1.3.3  லொடச் ஊசி – பியர்தடட ஊசி இலடநய நவறு்பொடு்கள்

லொடச் ஊசி பியர்தடட ஊசி

1. இதில் ைொடச் மற்றும் ஸபூன த்பொனறை 

்பகுதிகள், ஊசியின தகொக்கிலய மூடி 

திறைக்க உ்பதயொகப்படுகினறை்ன.

இதில் ைொடச் ்பகுதி இல்லை.

2. இதில் தகொக்கிப ்பகுதி ேலையொது. தகொக்கிப ்பகுதி நனகு ேலைந்து 

ைண்டுைன தசரந்து மூடும்்படி உள்ைது.

3. தகொக்கி தகடடியொ்னது, ேலையொது; 

எளிதில் உலையொது.

ைலைப்பகுதி ேலைந்து தகொண்டிருப்பைொல், 

எளிதில் உலைந்துவிடும்.

4. தகொக்கிப ்பகுதி மூடி திறைக்க பிரஸ்ஸர 

(Presser) தைலேயில்லை.

பிரஸ்ஸர தைலேப்படுகிறைது.

5. ஊசி தமலும் கீழும் ஏறி இறைங்கும் 

த்பொழுது, ைொடச் ்பகுதியொல் நூலிற்கு 

அழுத்ைமும், அை்னொல் ்பஞ்சு கடடிக் 

தகொள்ளும் ேொயபபும் உள்ைது.

நூலிற்கு எந்ைவிைமொ்ன அழுத்ைமும், ்பஞ்சு 

கடடிக் தகொள்ளும் ேொயபபும் இல்லை.

6. ஊசி சற்று ைடிம்னொக இருக்கும். (ைொடச் 

்பகுதி த்பொருந்துேைற்கொக).

ஒதர ைண்டு ்பகுதி மடடும் உள்ைைொல் மிக 

தமலிந்ை ஊசியொக உள்ைது.

7. சற்று ைடிம்னொக இருப்பைொல், சிறு 

ேலையங்கலை உருேொக்க முடியொது.

சிறு ேலையங்கலை உருேொக்க முடியும்.

8. சற்று விலை உயரந்ைது. சற்று விலை குலறைந்ைது.

9. த்பொதுேொக இது ஊலைப பின்னலுக்குப 

்பயன்படுத்ைப்படுகிறைது. 

இது ்பொவுபபின்னலுக்குப 

்பயன்படுத்ைப்படுகிறைது. 
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1) ைனனிங நிலல

இந்நிடையில் ்படைய நூல் ைட்ளயம், 
தண்டுப் ்பகுதிடய ைந்தடைகிைது. யமயைறும் 
ஊ சி யி ன்  ்ப ா ட த யி ல்  பு தி ய  நூ ல் 
நசலுததப்்படுகிைது.

2) ஃபீடிங மறறும் கிளியரிங நிலல

• இந்த  நிடையில் ,  ஊசி  கீழிைஙகும் 
ந்பாழுது, ்படைய நூல் ைட்ளயம் யமயை  
நகர்கிைது. 

1.3.4  ்கொம்்பவுண்ட ஊசி இயஙகும் நிலல்கள் (Working Stages of Compound Needle)

 ▶ ்படம் 1.25 கொம்்பவுண்ட ஊசி இயங்கு நிலைகள்

• ஊசியின் நகாககிப் ்பகுதிககும், தண்டுப் 
்பகுதிககும் இடைப்்பட்ை இைதடத ைஙக 
்பகுதி மூைத துைஙகுகிைது.

3) �ொககிங ஓவர் மறறும் பின்னல நிலல

• ஊசி முழுைதுமாகக கீழ நிடைடய அடையும் 
ந்பாழுது  ைஙக  ்பகுதி , நகாககியிடன 
முழுைதுமாக மூடிவிடுகிைது.

• ்படைய நூல் ைட்ளயம், நகாககிப் ்பகுதிடய 
விட்டு நைளியயறி, புதிய நூல் ைட்ளயததின் 
யமல் பின்னைாக மாறுகிைது.

1 – ரன்னிங் நிம்ல
2  –  ஃபீடிங்  ைறறும் 

கிளிெரிங் நிம்ல
3  –  நாககிங்  ஓவர 

ைறறும் பின்னல 
நிம்ல

மொணவர் தசயல்பொடு

1. ைொடச் ஊசி இயங்கும் நிலைகலைப ்பயிற்சி ஏடடில் முழுப ்பக்கத்தில் ேலரக.

2. பியரதைட ஊசி இயங்கும் நிலைகலைப ்பயிற்சி ஏடடில் ஒரு முழுப ்பக்கம் ேலரக.

3. கொம்்பவுண்டு ஊசி இயங்கும் நிலைகலைப ்பயிற்சி ஏடடில் முழுப்பக்கம் ேலரக.
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I ஒரு மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ைொடச் ஊசியின இயங்கு நிலைகள்

அ) 3 ஆ) 4

இ) 5 ஈ) 6

2. நூல் தமதைறும் த்பொழுது, ைொ்னொக 

மூடுேது

அ) ைண்டுப்பகுதி ஆ) முல்ன

இ) ைொடச் ஈ) தகொக்கி

3. பியரதைட ஊசியில் தகொக்கிலய மூடி, 

திறைப்பது

அ) ைொடச் ஆ) பிரஸ்ஸர

இ) ைண்டு ஈ) முல்ன

4. கொம்்பவுண்டு ஊசியில் தகொக்கிலய 

மூடி, திறைப்பது

அ) ைொடச் ஆ) ைங்க்

இ) பிரஸ்ஸர ஈ) முல்ன

விலட்கள்

1. ஈ, 2. இ, 3. ஆ, 4. ஆ,

II மூனறு மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. கொம்்பவுண்டு ஊசி இயங்கு நிலைகள் 

– ்பைங்கலை ேலரக.

2. பியரதைட ஊசி இயங்கு நிலைகள் – 

்பைங்கலை ேலரக.

III ஐந்து மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ைொடச் ஊசி – பியரதைட ஊசி 

இலைதய உள்ை தேறு்பொடுகலை 

அடைேல்ணயில் ைருக.

2. கொம்்பவுண்டு ஊசி இயங்கும் 

நிலைகலைப ்பைங்களுைன 

விேரிக்க.

IV ்பத்து மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ைொடச் ஊசி இயங்கும் நிலைகலைப 

்பைங்களுைன விைக்குக.

2. பியரதைட ஊசி இயங்கும் 

நிலைகலைப ்பைங்களுைன 

விைக்குக.

மதிப்பீடு

பின்னல் ஊசியின த்பயர கண்டுபிடித்ைேர

பியரதைட ஊசி வில்லியம் லீ

ைொடச் ஊசி தமத்யூைவுன தசனட

கொம்்பவுண்ட ஊசி ஜியொகொக் மற்றும் ்பொர்பர

உங்களுககுத் த�ரியுமொ?
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அறிமு்கம்

பின்னல் இயந்திரததின் ைடககளின் 
அட்ைைடணடயயும்  ஊடைப்  பின்னல் 
இயந்திரததின்  ைழியாக  நூல்  நசல்லும் 
்ப ாடதயின்  வி்ளககதடதயும் ,  ஊடைப் 
பின்னலுககும், ்பாவுப் பின்னலுககும் உள்்ள 
யைறு்பாடுகட்ளயும் விரிைாக காண்ய்பாம்

இப்பொைத்தில் பின்னல் இயந்திரங்களின 

இ ரு ே ல க க ை ொ ்ன  ஊ ல ை ப பி ன ்ன ல் 

இ ய ந் தி ர ம்  ம ற் று ம்  ்ப ொ வு ப பி ன ்ன ல் 

இ ய ந் தி ர ம்  ஆ கி ய ே ற் றி ன 

கு று ம் பி ரி வு க ல ை யு ம் ,  இ ரு 

இ ய ந் தி ர ங் க ளி ல ை த ய  உ ள் ை 

தேறு்பொடுகலையும், ஊலைபபின்னல் 

இ ய ந் தி ர ம்  த ச ய ல் ்ப டு ம்  வி ை த் ல ை 

்பைத்துைன அறிந்து தகொள்தேொம்.

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

பின்னல இயந்திைங்கள்

(Knitting Machines)

1.4.1 பின்னல இயந்திைங்களின வல்க்கள் - அடடவலண

பின்னல இயந்திைங்கள் - Knitting Machines

Weft Knitting M/C

Latch Needle  

Type

Flat  

Knitting

Straight  

Bar

Single Needle 

Bar

Single 

Needle Bar

Spring Bearded 

Needle Type

Circular  

Knitting

Circular  

Knitting

Double 

Needle Bar

Double 

Needle Bar

Tricot M/C

(Spring Beard & 

Compound Needle)

Raschel M/C

(Latch Needle)

Warp Knitting M/C

1.4
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வடடப் ஊலடப் பின்னல இயந்திைத்தில 

நூல தசலலும் முல்ற

1. தாஙகி (Creel)
 பின்னலுககுப் ்பயன்்படுததும் நூல், யகான் 

(அ) சீஸ் ைடிைததில் உள்்ளது. இதடன 
பிடிததுக நகாள்்ளத தாஙகி உள்்ளது. 
அதில் நூல் யகான் ந்பாருததப்்படுகிைது.

2. ைழி நைததும் ைட்ளயம் (Guide ring)
 யகான் தாஙகியின் யமற்புைததில், ைழி 

நைததும் ைட்ளயம் ந்பாருததப்்பட்டுள்்ளது. 
இதன் ைழியாக பின்னல் நூல் நசன்று, 
யமல் நிறுதத இயககதடத அடைகிைது. 
ைழி நைததும் ைட்ளயம், யகான் தாஙகிககு 
யமற்புைததில் உள்்ளதால், யகானிலிருந்து 
எளிதில் நூல் நைளிச் நசன்று விை முடிகிைது.

3. யமல் நிறுதத இயககம் (Top Stop Motion)
 யகானிலிருந்து ைழி நைததும் ைட்ளயம் 

ைழியாக  நூல்  ைரும்  ந்பாழுது 
எப்ந்பாழுதாைது நூல் அறுந்து ய்பாகும், 
அப்ந்பாழுது இயந்திரதடத உைனடியாக 
தானாகயை நிறுததுைதற்கு யமல்நிறுதத  
இயககம் ்பயன்்படுகிைது.

ந ாம்  அணியும்  பின்னல்  ஆடை 
தயாரிப்பில்  அதிகம்  ்பயன்்படும்  ைட்ை 
ஊடைப்பின்னல் இயந்திரதடதப் ்பற்றி விரிைாகக 
காண்ய்பாம். 

1.4.2  ஒறல்ற தஜர்சி வடட ஊலடப் 

பின்னல இயந்திைம்

 ▶ ்படம் 1.26 ஒற்லறை தஜரசி ேடை ஊலைப பின்னல் இயந்திரம்

1
2

3

4

5
6

7
8

9
10

11
12

13

14

1. யகான் தாஙகி
2. யகான்
3. ைழி நைததும் ைட்ளயம்
4. யமல் நிறுதத இயககம்
5.   உட்நசலுததும் அழுதத 

அடமப்பு
6.    ்பாஸிடிவ நிறுதத இயககம்
7. மின் நிறுதத இயககம்
8. உட்நசலுததி
9. சிலிண்ைர்
10. ஊசி
11. துணி
12. இழு ்பைடக
13. கீழ இழுககும் உருட்ள
14. துணி உருட்ள
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இவவியககததினால் துணியில் எற்்படும் 
விரிசல் குடைடய தவிர்கக முடிகிைது.

7. உட்நசலுததி  (Feeder) (or) (Yarn 
Carriers)

 சிலிண்ைரில்  உள்்ள  ஊசிப்்படுடகயில் 
நூடை சீராக நசலுதத உதவுகிைது.

8. சிலிண்ைர் (Cylinder) / Knitting Units 
(Needles & Sinker)

 ைட்ைப் பின்னல் இயந்திரததில் ஊசிகள், 
ைட்ை  ைடிைமான  ஊசிப்்படுடகயில் 
ந்பாருததப்்பட்டிருககும் .  யகம்களின் 
உதவியுைன், ஊசிகட்ள யமலும் கீழும் 
இயககி, நூல் பின்னல் ஆடையாகும் 
நசயல்முடை சிலிண்ைரில் நடைந்பறுகிைது. 
சிலிண்ைரில்  உள்்ள  ஊசிப்்படுடக , 
“்பாடதகள்” (tracks) எனப்்படும்.

9. இழு ்பைடக (Stretch Board)
 சிலிண்ைரில்  இருந்து  கீழ  இைஙகும் 

துணிடய,  ஒயர சீராக இழு ்பைடகயானது, 
இரட்டை அடுககு மடிப்பு துணியாக மாற்றி 
கீழ இழுதது நகாடுககும் உருட்ளககு 
அனுப்புகிைது.

10. கீழ இழுககும் உருட்ள (Take Down 
Roller)

 இது இழு்பைடகயிலிருந்து நைளிைரும் 
பின்னல் துணிடய, கீயை உள்்ள துணி 
உருட்ளககு அனுப்புகிைது.

11. துணி உருட்ள (Cloth Roller)
 பின்னல் இயந்திரததின் கீழ உள்்ள துணி 

உருட்ள, கீழ இழுககும் உருட்ளயின் 
மூைமாக ைரும் துணிடய அகை ைசததில் 
சுருககமில்ைாமல் சுற்றிக நகாள்கிைது. 

4. உட்நசலுததும் அழுதத அடமப்பு (Input 
Tension Device)

 யமல் நிறுதத இயககததிலிருந்து நூல், 
ஊசிகட்ள  அடையும்  ந்பாழுது  நூல் 
சரியான அழுததததில் நசல்ை யைண்டும். 
அதற்கு உட்நசலுததும், அழுதத அடமப்பு 
்பயன்்படுகிைது.

5. ்பாஸிடிவ  உட்நசலுததும்  அடமப்பு 
(Positive Feed Device )

 நநகடிவ  உட்நசலுததும்  அடமப்பில் 
ஊசியானது யநரடியாக யகானிலிருந்து 
நூடை இழுததுக நகாள்கிைது.இதனால்  
நூல் அறுந்து ய்பாதல்,ஊசிககு அதிக அழுததம் 
ஏற்்பட்டு ஊசி உடைய ைாய்ப்புள்்ளது.ஆனால் 
்பாஸிடிவ உட்நசலுததும் அடமப்்பானது 
யகானிலிருந்து நூடை இழுதது ஊசிககு 
எந்தவித  அழுததமும்  இல்ைாமல் 
யதடையான அ்ளவு நூடை மட்டும் 
உட்நசலுததுகிைது.இதனால் அடிககடி நூல் 
அறுந்து ய்பாதல்,ஊசிகள் உடைதல் ய்பான்ை 
குடை்பாடுகள் எதுவுமின்றி உற்்பததி 
அதிகமாகிைது 

6. மின் நிறுதத இயககம்(Electrical Stop 
Motion)

 நூடை  இயந்திரததிற்கு  அனுப்பும் 
ந்பாழுது ,  நூலின்  அழுததததில் 
மாறு்பாடுகள் ஏற்்பட்ைாயைா அல்ைது 
அறுந்து  ய்பானாயைா ,  உைனடியாக 
இயந்திரதடத  நிறுததுகிைது .  எந்த 
இைததில் நூல் அறுந்து ய்பாய்விட்ைது 
என்்படதக  காட்ை ,  அந்த  இைததில் 
வி்ளககு  எரியும்  அடமப்பு  உள்்ளது . 
இடதக நகாண்டு, அறுந்து ய்பான நூடை, 
உைனடியாகக கட்டி சரி நசய்ய முடிகிைது. 

மொணவர் தசயல்பொடு

1. ேடைபபின்னல் இயந்திரத்தின புலகப்பைத்லை ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடி லேக்கவும்.

2. நீவிர தசனறு கண்டு ேந்ை ேடைப பின்னல் இயந்திரத்லைப ்பற்றி ்பயிற்சி ஏடடில் 

எழுதுக.
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1.4.3  ஊலடப்பின்னல – ்பொவுப்பின்னல நவறு்பொடு்கள்

வ.எண் ஊலடப்பின்னல ்பொவுப்பின்னல

1. தகொரஸின ேழிதய கிலைமடைமொக 

ேலையம் உருேொகிறைது.

ேலையம், தேல்ஸின ேழிதய 

தசங்குத்ைொக உருேொகிறைது.

2. ஒரு சுற்றுக்கு, 20 ஃ பீைரகளில் 20 

தகொரஸகள் உருேொகினறை்ன.

ஒரு பின்னல் சுற்றுக்கு, ஒரு தகொரஸக்கு 

ஆயிரக் க்ணக்கில் ேலையங்கள் 

உருேொகினறை்ன.

3. எண்்ணற்றை ஊசிகலைக் தகொண்டு 

ைனிநூலி்னொல் துணி பின்னப்படுகிறைது

ஒவதேொரு நூலிற்கும் ஒவதேொரு ஊசி 

தைலேப்படுகிறைது

4. நூல், தகொன (அ) சீஸ ேடிவிலிருந்து 

நூல் உடதசலுத்ைப்படுகிறைது.

்பொவு உருலையிலிருந்து, நூல் 

உடதசலுத்ைப்படுகிறைது.

5. த்பரும்்பொலும் நூற்கப்படை ஸ்பன 

நூல், ்பயன்படுைைப்படுகிறைது.

இதில் த்பரும்்பொலும், ஃபிைதமண்ட 

நூல்கள் ்பயன்படுத்ைப்படுகிறைது

6. இதில் டிலசல்ன மொற்றுேது 

கடி்னமொ்னது.

எளிைொக டிலசல்ன மொற்றைைொம்.

7. நீை ேசத்திலும், அகை ேசத்திலும் 

நீள்கினறை்ன

இலே, அகை ேசத்தில் மடடும் 

நீள்கினறை்ன.

8. குலறைந்ை இைமும், குலறைந்ை முைலீடும் 

குலறைந்ை தசைவும் ஆகிறைது

அதிக இைமும்,அதிக முைலீடும் அதிக 

தசைவும் ஆகிறைது.

9. துணியில் பின்னல் ஒதர சீரொக 

இருக்கொது

சீரொக இருக்கும்.

10. இத்துணிக்கு சுருளும் ைனலம 

உலையைொல் இத் துணிகலை 

கத்ைரித்து லைப்பது கடி்னம்.

இத்துணிக்கு சுருளும் ைனலம 

இல்ைொைைொல் எளிைொக தேடடி 

லைக்கைொம்.
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I ஒரு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. ஊலைப பின்னல் இயந்திரத்தில் 

எதிலிருந்து நூல் த்பறைப்படுகிறைது? 

அ) தகொன

ஆ)  ்பொவு உருலை

இ) ஊலைக் குைல் 

ஈ) திரிேடைம்

2. ஊலைப பின்னலில், ஒரு சுற்றுக்கு 

20 ஃபீைரகளில் எத்ைல்ன தகரஸகள் 

உருேொகினறை்ன?

அ) 10

ஆ) 20

இ) 30

ஈ) 40

விலட்கள்

1. அ, 2. ஆ

II மூனறு மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ்பொஸிடிவ உடதசலுத்தும் அலமபபு – 

குறிபத்பழுதுக.

2. பின்னல் இயந்திரத்தின சிலிண்ைர 

்பற்றிக் கூறுக.

III ஐந்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னல் இயந்திரங்களின 

ேலககலை அடைேல்ணப்படுத்துக.

2. ஊலைப பின்னலுக்கும், ்பொவுப 

பின்னலுக்கும் உள்ை தேறு்பொடுகலை 

அடைேல்ணப்படுத்துக.

IV ்பத்து மதிபத்பண் வி்னொக்கள்

1. ஒற்லறை தஜரஸி ேடை ஊலைப 

பின்னல் இயந்திரம் ்பைம் ேலரந்து 

விேரிக்க.

மதிப்பீடு
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ஒறல்றப் பின்னல (சொ�ொ பின்னல)

இயந்திரததில் ஒரு ைரிடச ஊசிகட்ள 
நகாண்டு உருைாககும் பின்னல்கள் ஒற்டைப் 
பின்னல் எனப்்படும்.  இயந்திரததிற்கு ஏற்்ப  
ஒற்டை பின்னல் குைல் ைடிைததியைா அல்ைது 
தட்டை ைடிைததியைா இருககும். துணியின் 
இருபுை யதாற்ைமும் யைறு்படும். இததுணிகளின் 
ஓரஙகள் சுருளும். இப்பின்னல் துணிகளின் 
உற்்பததி அதிகம்.

இைடலடப் பின்னல

இயந்திரததில் இரண்டு ைரிடச ஊசிகட்ள 
நகாண்டு பின்னல் ஏற்்படுததப்்படுகிைது. இததுணி 
இரு புைமும் ஒயர யதாற்ைதடத அளிககும். 
இயந்திரததிற்கு ஏற்்ப இரட்டை பின்னல் குைல் 
ைடிைததியைா அல்ைது தட்டை ைடிவியைா 
ந்பைப்்படுகிைது. ஒற்டைப் பின்னடை ஒப்பிடும் 
ந்பாழுது இைற்றின் உற்்பததி யைகம் குடைவு.

1.5.2 சொ�ொ பின்னல

 ▶ ்படம் 1.27 சொைொ பின்னல் துணி

இ ப ்ப ொ ை த் தி ல்  பி ன ்ன ல் க ளி ன 

ேலககலையும்,  அலமபபுகலையும், 

லையல்களின ேலககலையும் ்பற்றி அறிந்து 

தகொள்தேொம்.

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

அறிமு்கம்

நநசவுத  துணிகளில்  ்பண்புகளும் , 
அதன் நநசவுகட்ள ந்பாறுதது அடமகின்ைன. 
யதாற்ைமும்  அடதப்ய்ப ான்று  பின்னல் 
துணிகளின் ்பயன்்பாடுகள், யதாற்ைம், பின்னல் 
அடமப்பு ஆகியடை பின்னல்களின் ைடககட்ளப் 
ந்பாறுததும்  டதயல்களின்  ைடககட்ளப் 
ந்பாறுததும் அடமகின்ைன. பின்னல் ைடககட்ள 
்பற்றியும், டதயல்கள் ைடககட்ளப் ்பற்றியும் 
இப்்பாைததில் காண்ய்பாம்.

1.5.1 பின்னல வல்க்கள்

பின்னல்கள் மறறும் ல�யல்கள்

(Knits and Stitches)

பின்னல (Knit)

ஒறல்றப் பின்னல

Single Jersey Knit

1. சொ�ொ (Plain)

இைடலடப் பின்னல

Double Jersey Knit

1. ரிப் (RIB)

2. ்பர்ல (PURL)

3.  இண்டர் லொக 

(INTERLOCK)

1.5
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• எளிடமயான பின்னல் அடமப்பு முடை; 
ஆதைால் துணி உற்்பததி விகிதம் அதிகம்.

• சாதா  பின்னல்  துணி ,  முடனகளில் 
சுருளும் தன்டம ைாய்ந்தது.

1.5.3 ரிப் பின்னல

 ▶ ்படம் 1.29 ரிப பின்னல்

 ▶ ்படம் 1.30 ரிப பின்னல் துணி

இப்பின்னல் இரட்டை நஜர்சி முடைடயச் 
சார்ந்தது. இப்பின்னலில் ஒரு யைல் (Wale) 
முழுைதும் முகப்பு ைட்ளயஙக்ளாலும், அதன் 
அருகில் இருககும் யைலில் உள்்ள ைட்ளயஙகள் 
பின்  ைட்ளயஙக்ளாகவும்  மாறி  மாறிப் 
பின்னப்்படுைது,” ரிப் பின்னல்” ஆகும்.

இப்பின்னடை  உருைாகக ,  இரண்டு 
ைரிடச ஊசிகள் யதடைப்்படுகின்ைன.

ரிப் பின்னலின ்பண்பு்கள்

• ரிப்  பின்னல்  துணி  இருபுைமும்  ஒயர 
யதாற்ைதடத அளிககும்.

• அகை ைசததில் நன்கு நீளும் தன்டம 
உடையது.

• துணியின்  இருபுைமும்  நசஙகுததுக 
யகாடுகட்ள உருைாககும்.

 ▶ ்படம் 1.28 சொைொ பின்னல்

இப் ்ப ை ததில்  துணியில்  முக ப் பு 
யதாற்ைததில், முகப்பு ைட்ளயம் துணி முழுகக 
நதாைர்ந்து ைருைடத காட்டுகிைது. ஒற்டைப் 
பின்னல் (அ) சாதா பின்னல் என்்பது துணியில் 
்படைய ைட்ளயஙகள் ைழியய பின்னிருந்து 
முன்்பாக  இழுககப்்படும்  ைட்ளயஙகளின் 
நதாகுப்்பாகும்.

• இது  ந்பரும்்பாலும்  ஒற்டை  நஜர்ஸி  
ஊடைப்  பின்னல்  இயந்திரததில் 
பின்னப்்படுகிைது.

• இந்த  பின்னல்  அடமப்பு  மிகவும் 
எளிடமயானது.

• துணியில் பின்னல் யைகமாக உருைாகும்.
• சாதா  பின்னல்  துணி  முன்புைததில் 

தட்டையான  நசஙகுதது  ைரிகளும் , 
பின்புைததில்  கிடைமட்ைமான  ரிப் 
ைரிகளும் காணப்்படும்.

• கடைசியாக பின்னப்்பட்ை யகார்ஸிலிருந்து, 
ஒரு  பின்னடை  இழுககும்  ந்பாழுது , 
துணி முழுைதிலும் உள்்ள பின்னல்கள் 
ைரிடசயாகப் பிரிந்து ைரும்.

• பின்னலின் உயரமும் அகைமும் சமமாக 
இருககும்.

• அகைைசததில்  40% நீளும்  தன்டம 
நகாண்ைது.

• இப்பின்னல்  அடமப்பு  ந்பண்களின் 
ஸ்ைாககிஙஸ் , ்பனியன்கள் , ஆண்கள் 
மற்றும்  ந்பண்களின்  சட்டைகள் 
தயாரிப்பில் ்பயன்்படுகிைது.
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• இயதய்பால், துணி முழுைதும் ஒரு யகார்ஸ் 
முகப்பு ைட்ளயஙகட்ளக நகாண்டிருந்தால் 
அடுதத யகார்ஸ் பின்ைட்ளயஙகட்ள 
நகாண்டு பின்னப்்பட்டிருககும்.

• எனயை  இப்பின்னடை  நகாண்டு 
பின்னப்்படும்  துணிககு  நீ்ள  ைசததில் 
நீளும் தன்டம அதிகம். அகை ைசததில் 
நீளும் தன்டம குடைவு.

• முகப்பு  மற்றும்  பின்  ைட்ளயஙகள் 
ஒன்றுககு யமல் ஒன்ைாக இருப்்பதால் 
துணி சுருள்ைதில்டை.

• உற்்பததி குடைவு.
• ைட்ளயததின் நீ்ளம் அதன் அகைதடத 

ய்பால் இரு மைஙகாகும்.
• ்பர்ல் துணி கிடைமட்ை ைரிகட்ள துணியில் 

ஏற்்படுததும்.

1.5.5 இண்டர்லொக

 ▶ ்படம் 1.33 இண்ைரைொக் பின்னல்

 ▶ ்படம் 1.34 இண்ைரைொக் பின்னல் துணி

• முகப்பு ைட்ளயமும், பின் ைட்ளயமும் 
அருகருயக ைருைதால் துணி முடனகளில் 
சுருள்ைதில்டை.

• ரி ப்  பி ன் ன ல்  து ணி க ள் 
நைதுநைதுப்்பானடை.

• ரிப் பின்னல் துணிகளின் உற்்பததி விகிதம் 
குடைவு.

• ரிப் துணிகள் விடை அதிகம்.

ரிப்  பின்னல்  துணிகள் ,  ஸ்நைட்ைர் 
முடனப்்பகுதிகள்,  டகயில்ைாத ்பனியனின் 
முடனப்்பகுதிகள் மற்றும் கழுததுப்்பகுதிகள், 
ஸ்ைாககிஙஸின் பிடிப்புப்்பகுதி, சாகஸ் பிடிப்புப் 
்பகுதி தயாரிப்பில் அதிகம் ்பயன்்படுகிைது.

1.5.4 ்பர்ல பின்னல

 ▶ ்படம் 1.31 ்பரல் பின்னல்

 ▶ ்படம் 1.32 ்பரல் பின்னல் துணி

• இது  இரட்டை  நஜர்சி  துணிடய 
உருைாககும்.

• இந்த துணிகளில் முதல் யகார்ஸ் எந்த 
முடையில் பின்னப்்படுகிையதா, அடுதத 
யகார்ஸ் எதிர் முடையில் பின்னப்்படுகிைது.
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ைட்ளயம் நகாககிப்்பகுதிககு நசல்ைாமல் 
நகாககி மூைப்்பட்டு நகாககிடய விட்டு 
நைளியயறி புது நூல் ைட்ளயததின் மீது 
பின்னைாக விழும். இத டதயல் பின்னல் 
டதயல் எனப்்படும்.

2. மடிப்பு டதயல்
• யகம்களின்  நசயல்களினால்  ஊசி 

உயர்ததப்்பட்டு புதிய நூல் ைட்ளயம் 
நகாககியில் மாட்டிக நகாள்ளும். 

• ஆனால்  ்படைய  நூல்  ைட்ளயம் 
நகாககிப்  ்பகுதியிலிருந்து  தண்டுப் 
்பகுதிககு நசல்லும் அ்ளவிற்கு ஊசி 
உயர்ததப்்பைமாட்ைாது. 

• எனயை நகாககிப் ்பகுதி இரண்டு நூல் 
ைட்ளயஙகட்ள ந்பற்றிருககும்.

• இ ப் ந ்ப ா ழு து  ஊ சி  ந ன் கு 
யமயைற்ைப்்படும் ந்பாழுது, இரண்டு 
நூல்  ைட்ளயஙகளும்  தண்டுப் 
்பகுதிடய ைந்தடையும்.

• புதிய  நூல்  ைட்ளயம்  நகாககிப் 
்பகுதிடய ைந்தடையும்.

• பிைகு ,ஊசி  கீயை  இைஙகும்  ய்பாது 
இரண்டு ்படைய நூல் ைட்ளயஙகளும் 
யமயைறி ,  நகாககி  ்பகுதியினுள் 
ந ச ல் ை ா ம ல்  த டு க க ப் ்ப ட் டு 
ஊசிடயவிட்டு நைளியயறி புதிய நூல் 
ைட்ளயததின் மீது மடிப்பு டதயைாக 
விழும்.

3. மிதப்பு டதயல்
• ஊசி  யமயைறும்  ந்பாழுது  ்படைய 

நூல்  ைட்ளயம்  தண்டுப்  ்பகுதிடய 
ைந்தடையும்

• தற்ந்பாழுது , புதிய  நூல்ைட்ளயம் 
நகாககிப்்பகுதியில் மாட்ை யைண்டும்

• ஆனால் ,  புதிய  நூல்  ைட்ளயம் 
நகாககிப்  ்பகுதியில்  மாட்டும் 
அ்ளவிற்கு ஊசி உயர்ததப்்பைமாட்ைாது. 
எனயை, நகாககி ்பகுதியில் எந்த நூல் 
ைட்ளயமும் இருககாது. 

• இப்ந்பாழுது ,  ஊசி  கீழிைஙகும் 
ந்பாழுது  ்படைய  நூல்  ைட்ளயம் 
ஊசிடய  விட்டு  நைளியயறி  புதிய 

• இரண்டு  ரிப்  துணிகட்ள  ஒன்ைாக 
இடணதது  இண்ைர்ைாக  பின்னல் 
ந்பைப்்படுகிைது.

• இதனுடைய  சீரான  அடமப்பினால் 
ஆடைகளுககான மிகப் ந்பாருததமான 
துணியாக வி்ளஙகுகிைது.

• இது யமற்புைததில் தட்டையாக இருப்்பதால் 
நைட்டி, டதப்்பது எளிதாகிைது.

• இடை ஓரஙகளில் சுருள்ைதில்டை.
• இதன் தடிமன் அதிகம்.
• உற்்பததி யைகம் குடைவு.
• இரண்டு ரிப் யகார்ஸ்கட்ள ஒன்ைாகப் 

பின்னி, ஒரு இண்ைர்ைாக அடமப்பில் 
யகார்ஸ் ந்பைப்்படுகிைது.

• துணியின் இருபுைமும் ஒற்டை  நஜர்சி 
அடமப்பு காணப்்படுகிைது.

• இது உள்்ளாடைகளுககும், ஸ்நைட்ைர்கள், 
சட்டைகளுககும் ்பயன்்படுகின்ைது.

1.5.6  ஊலடப்பின்னல ல�யல 

வல்க்கள்

1. பின்னல் டதயல் (Knit stitch)
2. மடிப்பு டதயல் (Tuck stitch)
3. மிதப்பு டதயல் (Float stitch)

 ▶ ்படம் 1.35 லையல்கள் ேலககள்

1. பின்னல் டதயல் (சாதா டதயல்)
 ய க ம் க ளி ன்  ந ச ய ல் க ளி ன ா ல் 

ஊசி ,  யதடையான  உயரததிற்கு 
யமயைற்ைப்்படும்  ந்பாழுது  நகாககி 
்பகுதியில் உள்்ள ்படைய நூல் ைட்ளயம் 
தண்டுப்  ்பகுதிடய  ைந்தடையும் . 
நகாககிப் ்பகுதிககு புது நூல் ைட்ளயம் 
ைந்து மாட்டிக நகாள்ளும். பிைகு ஊசி 
கீழிைஙகும் .  அப்ந்பாழுது  ்படையநூல் 

Textile_Chapter_01.indd   30 12/23/2019   10:57:03 AM



பின்னல்கலை த�ொழிலநுட்பம்  அலகு I 31

மொணவர் தசயல்பொடு

்பல்தேறு பின்னல், லையல் துணிகலைச் 

தசகரித்து, ேலகப்படுத்துக, ்பயிற்சி 

ஏடடில் ஒடடி லேக்கவும். 

நூல்  ைட்ளயம்  இல்ைாததால் , 
துணியின்  பின்புைததில்  பின்னடை 
ஏ ற் ்ப டு த த ா ம ல்  மி த க கு ம் . 
பின்புைததில்  ஒரு  நீண்ை  மிதப்பு 
உண்ைாகும். 

• இதுயை மிதப்பு டதயல் (அ) விடு்பட்ை 
டதயல்(Miss Stitch) எனப்்படும்.

I ஒரு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. ஒற்லறைப பின்னல் முலறை

அ) சொைொபின்னல் ஆ) ்பரல்

இ) ரிப ஈ) இண்ைரைொக்

2. துணியின இருபுறைமும் தசங்குத்து 

ேரிகலை ஏற்்படுத்தும் பின்னல்

அ) சொைொ ஆ) ரிப

இ) ்பரல் ஈ) இண்ைரைொக்

3. இரண்டு ரிப துணிகலை 

இல்ணத்துப த்பறுேது

அ) சொைொ ஆ) ரிப

இ) ்பரல் ஈ) இண்ைரைொக்

4. “விடு்படை லையல்” எ்னப்படுேது

அ) சொைொ லையல்

ஆ) பின்னல் லையல்

இ) மடிபபு லையல்

ஈ) மிைபபு லையல்

விலட்கள்

1. அ, 2. ஆ, 3. ஈ, 4. ஈ,

II மூனறு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னல் ேலககலை 

அடைேல்ணயொக்குக.

2. ஒற்லறைப பின்னல் – குறிபத்பழுதுக.

3.  ஊலைப பின்னல் லையல் ேலககள் 

யொலே?

4. பின்னல் லையல் – குறிபத்பழுதுக.

III ஐந்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. சொைொ பின்னல் – விைக்குக.

2. ரிப பின்னல் – விைக்குக.

3. ்பரல் பின்னல் – விேரிக்கவும்.

4. இண்ைரைொக் பின்னல் – விைக்கவும்.

5. மடிபபு லையலை விைக்குக.

IV ்பத்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. மூனறு ேலக லையல்கலை 

விேரிக்கவும்.

மதிப்பீடு
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4. சட்டைகள் (Shirts)
5. ய்பாநனட் ைடைத துணிகள் (Bonnets)
6. மஃப்்ளர் (Muffler)

உள்ைொலட்கள் (Inner wears)

1. ்பனியன்கள்
2. ஜட்டிகள்
3. ட்ரஙகஸ் (Trunks) மற்ை ஆடைகள்

மற்றலவ

1. சாகஸ்
2. ஸ்ைாககிஙஸ்

1.6.2 தவளி ஆலட்கள்

1. புல ஓவர துணிகள்

Jumpers

 ▶ ்படம் 1.36 புல் ஓேர துணிகள்

• இடை டகடைதத சட்டை ய்பான்ை 
துணிகள்

இப்பொைத்தில் பின்னல் ஆலைகளின 

ேலககள், தேளி ஆலைகள், உள்ைொலைகள், 

மற்றை ஆலைகள் ஆகியலே ்பற்றி தைரிந்து 

தகொள்தேொம்.

பி ன ்ன ல்  து ணி க ளி ல்  ஏ ற் ்ப டு ம் 

குலறை்பொடுகலையும், அேற்றில் சிைேற்றின 

விைக்கங்கலையும் அறிந்து தகொள்தேொம்

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

அறிமு்கம்

ந ைளி  ஆடை க்ள ான  பு ல் ஓை ர்  
துணிகள், டக இல்ைாதடை மற்றும் மஃப்்ளர் 
ய்பான்ைடை  ்பற்றியும் ,  உள்்ளாடைக்ளான 
ஜட்டிகள், ்பனியன்கள் ய்பான்ை துணிகட்ளப் 
்பற்றியும் ,  மற்ை  ஆடைக்ளான  சாகஸ் , 
ஸ்ைாககிஙஸ்  ்பற்றி  வி்ளககஙகட்ள  இஙகு 
காண்ய்பாம்.

1.6.1  பின்னல ஆலட்கள்-வல்க்கள்

பின்னல்  ஆடைகள்  3 பிரிவுக்ளாகப் 
பிரிககப்்படுகின்ைன

1. நைளி ஆடைகள்
2. உள்்ளாடைகள்
3. மற்ை ஆலைகள்

தவளி ஆலட்கள் (Outer Wears)

1. புல்ஓைர் (Pull Over)
2. கார்டிகன் (Cardigan)
3. டக இல்ைாதடை (sleeveless)

பின்னல ஆலட்கள் 

(Knit wears)

1.6
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 இடை  அடரகடக  (அ)  முழுகடக 
உடையதாகும். இைற்டை முன்புைம் திைகக 
இயலும். காைருைன் இருககும்.

5. வம்லத்துணி (Bonnet)

 ▶ ்படம் 1.40 ேலைத்துணிகள்

 இது  ைடை  ய்பான்ை  அடமப்ட்ப 
ந ்ப ற் று ள் ்ள த ா ல் ,  இ வ ை ா று 
அ ட ை க க ப் ்ப டு கி ன் ை து .  இ து 
குைந்டதகளுககு அதிகம் ்பயன்்படுகிைது.

6. மஃப்்ளர் (Muffler)

 ▶ ்படம் 1.41 மஃபைர (Muffler)

 குடைந்த  அகைமும் ,  அதிகமான 
நீ்ளமும் உடைய தட்டையான (அ) சுைல் 
ைடிை  பின்னல்  துணி , மஃப்்ளர்  என 
அடைககப்்படுகிைது . இது  ந்பாதுைாக 
குளிர் காைஙகளில் தடை மற்றும் கழுதடத 
சுற்றி அணிந்து நகாள்்ளப் ்பயன்்படுகிைது.

1.6.3 உள்ைொலட்கள் (Inner Wears)

1. பனிென்கள்: இடை உள்்ளாடைக்ளாகப் 
்பயன்்படுகின்ைன .  இடை  இரண்டு 
ைடகக்ளாகப் பிரிககப்்படுகின்ைன.

• இடை இறுககமானடை
• முன்புைம் திைகக இயைாது.

2. காரடிகன் (Cardigan)

 ▶ ்படம் 1.37 கொரடிகன

 இந்த புல் ஓைர் துணிகளில், முன்புைம் 
்பட்ைன்கள் டைககப்்பட்டிருககும். இடை 
ந்பரும்்பாலும்  யைறு  ஆடைகளுககு 
யமல்ய்ப ாடும்  யக ாட்துணிக்ளாக 
்பயன்்படுகிைது.

3. மக இல்லாதமவ (Sleeveless)

 ▶ ்படம் 1.38 லக இல்ைொைலே

 இந்த புல்ஓைர் துணிகள் டக இல்ைாமல் 
இருககும்.

4. ்சடமடகள் (Shirts)

 ▶ ்படம் 1.39 சடலைகள்
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3. ட்ரஙகஸ் (Trunks) 
 கால்்பகுதியுைன் கூடிய ஜட்டிகள்ட்ரஙகஸ் 

ஆகும்.

 ▶ ்பைம்1.45 டரங்க்ஸ

1.6.4 மற்ற ஆலட்கள்

1. காலுடை  (Socks): இடை  காைணி 
அணிைதற்கு முன் அணிைது. இைற்டை 
ந்பரும்்பாலும் ஆண்கள் அணிகின்ைனர். 
இதன் நதாைர்ச்சி குதிகாலுககுச் சற்று 
யமயை முடிந்துவிடுகிைது.

 ▶ ்படம் 1.46 கொலுலறை

2. ஸ்ைாககிஙஸ்  (Stackings) :  இடை 
ந்பண்களின்  காலுடையாகும் .  இடை 
முைஙகால்ைடர நீண்டிருககும்.

 ▶ ்படம் 1.47 ஸைொக்கிங்ஸ

a) ைட்ை கழுதது டக இல்ைாதது(RN vest)

 ▶ ்படம் 1.42 ேடை கழுத்து லக  

இல்ைொைது (RN vest)

b) ைட்ை கழுதது டகயுைன் கூடியது(RNS 
vest)

 ▶ ்படம் 1.43 ேடை கழுத்து லகயுைன 

கூடியது (RNS vest)

2. ஜட்டிகள் (Jetties / Briefs)

 ▶ ்படம் 1.44 ஜடடிகள்

 இடை இறுககமான, சிறிய, கால் ்பகுதி 
இல்ைாத பின்னல் துணியாகும். ஆண்கள் 
அணியும் இவைடகயான உள்்ளாடைகள் 
ஜட்டிகள் எனவும், ந்பண்கள் அணியும் 
இவைடகயான உள்்ளாடைகள் ய்பண்ட்டீஸ் 
எனவும் அடைககப்்படுகின்ைன. 
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1.6.5  பின்னல துணி்களின குல்ற்பொடு்கள் (Defects in Knitted Fabrics)

 ▶ ்படம் 1.48 பின்னல் துணி குலறை்பொடுகள்

உமடநத ஊசி

 வலிநத நூல யைலிநத நூல தமடபடட 
பின்னல

மிதப்பு துமை (்்லடர)

அ) பின்னல துணி குல்ற்பொடு்கள் – 

விைக்கம்

i. முழுமையின்மை – (Imperfection)
 ைட்ளயஙகள் முழுடமயற்று இருததயை 

இந்த குடை்பாடு ஆகும். இந்த சிறு டதயல் 
குடை்பாடு ஏற்்பைக காரணிகள்
1. கடினமான டிடசன்
2. ஊசியுைன் நதாைர்பின்றி ய்பாகுதல்
3. சிஙகர் மற்றும் ஊசிகள் சரியான 

நிடையில்  ந்பாருததப்்பைாமல் 
இருததல்

4. சுருள் தாடி ஊசி உடைந்து விடுைதால் 
நூல் ைட்ளயம் ஏற்்படுதத முடியாமல் 
டிடசன் ்பாதிககப்்படுகிைது.

ii. சிங்கர ைறறும் ஊசி வரிகள் (Sinker & 
Needle Lines) / (Vertical Lines)

 இது  ந ச ஙகு த த ா க  துணியில் 
ஏ ற் ்ப டு ம்  குட ை ய ா கு ம் . சி ங க ர் 
மற்றும் ஊசிகள், அைற்றின்  அருகில் 
அடமந்துள்்ளைற்றிலிருந்து விைகுைதால், 
இககுடை  எற்்படுகிைது .  ைட்ளயம் 
உண்ைாககத யதடைப்்படும் நூடைவிை, 

அதிகமான நூயைா (அ) குடைைான நூயைா 
நசலுததப்்படுைதால் இககுடை ஏற்்படும்.

iii. ்்லடர (Ladder)
 பின்னும் ந்பாழுது ஒரு டதயல் அறுந்து 

விட்ைால், அந்த இைததில் யைல் அடமப்பு 
இல்ைாமல் துணியில் துட்ள ய்பான்ை விரிசல் 
ஏற்்படும். பின்னர் சரிவு ஏற்்படும். இதடன 
ைார்னிங ஊசி மூைம் சரி நசய்கியைாம்.

iv. ஸ்லர காலிங் (Slur Galling)
 நூலிற்கு  நகாடுககப்்படும்  அழுததம் 

அதிகரிப்்பதால்  நூல்  ைட்ளயம் 
இறுகி  இககுடை்பாடு  ஏற்்படுகிைது . 
இககுடை்பாட்டை மீண்டும் சரி நசய்ைது 
மிகவும் கடினம்.

v. ்வறுபாடுள்ை மதெலகள் (Variable 
Stitches)

 பின்னலில் நூல் தாயன ைட்ளயஙக்ளாகும் 
ந்பாழுது, அதற்குரிய நீட்சிததன்டமயில் 
குடைந்தால் ,  ைட்ளவுகள்  சீராக 
இல்ைாமல் பின்னல் அடமப்பில் ஒற்டை 
டதயல்கள் உருைாகி இம் மாதிரியான 
குடை ஏற்்படுகிைது. 
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மொணவர் தசயல்பொடு

1. நீவீர ேைக்கமொக அணியும் பின்னைொலைகளில் தேளி ஆலைகள், உள்ைொலைகலை 

ேலகப்படுத்தி எழுதுக.

2. பின்னைொலைகள் சிைேற்றின புலகப்பைங்கலை தசகரித்து ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடடி 

லேக்கவும்.

3. உங்கள் வீடடில் உள்ை பின்னைொலைகளில் அல்ைது கலைகளில் கொணும் 

பின்னைொலைகளில் உள்ை குலறைகலைக் கண்டு, ்பயிற்சி ஏடடில் குறித்து லேக்கவும்.

I ஒரு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. மஃபைர என்பது

அ) தேளி ஆலை

ஆ) உள்ைொலை

இ) மற்றைலே

ஈ) தநசவு ஆலை

2. டரங்க்ஸ என்பது

அ) ்பனியன

ஆ) உள்ைொலை

இ) தேளி ஆலை

ஈ) மற்றைலே

3. ஸைொக்கிங்ஸ என்பலே

அ) உைலில் அணிேது

ஆ) இடுபபில் அணிேது

இ) கொல்களில் அணிேது

ஈ) ைலையில் அணிேது

விலட்கள்

1. அ, 2. ஆ, 3. இ,

II மூனறு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னல் ஆலைகளின மூனறு 

பிரிவுகள் யொலே?

2. தேளி ஆலைகள் யொலே?

3. உள்ைொலைகள் யொலே?

4. மஃபைர குறிபத்பழுதுக.

5. சொக்ஸ – சிறுகுறிபபு ைருக.

III ஐந்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னைொலை ேலககலை, 

உைொர்ணங்களுைன எழுதுக.

2. தேளி ஆலைகலை 

உைொர்ணங்களுைன விேரிக்க.

3. உள்ைொலைகலையும், மற்றை 

ஆலைகலையும் விேரிக்கவும்.

4. பின்னல் துணியில் ஏற்்படும் 

த்பொதுேொ்ன குலறை்பொடுகலை 

விைக்கவும்.

IV ்பத்து மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. பின்னல் ஆலை ேலககலை 

விைக்கவும்.

மதிப்பீடு
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 ▶ ்படம் 1.49 கனதேயர த்பல்டடுகள்

• கன்யையர் ந்பல்ட்டுகள்
• கண்நைய்னர்
• நதாட்டிகள்
• ்பைகுகள்
• கப்்பல்கள்
• விமானஙகள்
• விட்ளயாட்டுக காைணிகள்
• நமதடதகள் (Mattress)

1.7.2  த�ொழில நுட்பத் துல்றயில  

பின்னல ஆலட்கள்  

(Technical Textiles)

பின்னல் ஆடைகள் பின்ைரும் நதாழில் 
நுட் ்ப  துடை களில்  மிக  அதிக்ளவில் 
்பயன்்படுகின்ைன.

a) புவி த�ொழிலநுட்பத் துணி்கள்  

(Geo Textiles)

 ▶ ்படம் 1.50 ேடிகடடும் துணிகள்

புதிய இயந்திரங்கள், நூல் ேலககள் 

ம ற் று ம்  து ணி  க ட ை ல ம ப பு க ள் 

ஆகியேற்றின விலைேொக பின்னல் 

துணிகளின்பயன்பொடு, தைொழிற்சொலைகள் 

ம ற் று ம்  ம ரு த் து ே த்  து ல றை யி ல் 

அதிகரித்துள்ைது; பின்னல் துணியின 

்ப ை ே ல க ய ொ ்ன  த ை ொ ழி ல் நு ட ்ப 

உ ்ப த ய ொ க த் ல ை ப  ்ப ற் றி  அ றி ந் து 

தகொள்தேொம்.

்கற்றலின ந�ொக்கங்கள்

அறிமு்கம்

நத ாழில்  நுட்்பத  துணி  என்்பது 
ைைககமான ஆடை மற்றும் அைஙகாரஙகட்ளத 
தவிர யைறு ஒரு குறிப்பிட்ை உயர் நசயல்திைன் 
யதடைகட்ள பூர்ததி நசய்ய உருைாககப்்பட்ை 
துணி ரகஙக்ளாகும். 

தனிப்்பட்ை முடையில் உருைாககப்்பட்ை 
நதாழில்  நுட்்பப் பின்னல்  நூல்(Technical 
Knit t ing  yar n) ,  நதாழில்நுட்்பத  துணி 
தயாரிப்பில் ்பயன்்படுகிைது. 

1 .7.1  த�ொழிறசொலலயில பின்னல 

துணியின ்பயன்கள்  

(Applications of Knitted Fabric in 

Industry – Industrial Textiles)

நதாழிற்சாடைகளில்  பின்ைரும் 
ைடககளில் அடிப்்படையாகப் பின்னல் துணி 
்பயன்்படுகிைது.

�வீ்ன பின்னல த�ொழில நுட்பம்

(Modern Knitting Technology)

1.7
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இருகடக உடைத துணிகள், அைஙகார 
உயைாக  உடைகள் ,  அைஙகார  இருகடகத 
துணிகள் ஆகியடை ட்டரகாட் மற்றும் ராஷல் 
இயந்திரஙகளின் ்பாவுப்பின்னல் துணிக்ளாகும்.

e) ்பொது்கொப்புத் துணி்கள் (Protective textiles)

 ▶ ்படம் 1.54 ்பொதுகொபபுத் துணிகள்

தீச்  சுைாடை  மற்றும்  தட்்ப  நைப்்பப் 
்பாதுகாப்புத  துணிகள்  பூச்சிக  நகால்லி 
வில்டைகள் அைஙகிய ட்பகள் ஆகியைற்றில் 
ட்டரகாட் மற்றும் ராஷல் இயந்திரஙகளில் 
தயாரிககப்்படும் துணிகள் மற்றும் ்பல்யைறு 
அ ட ம ப் பு ட ை ய  ை ட ை த  து ணி க ள் 
்பயன்்படுகின்ைன.

f) மூடலட ்கடடும் துணி்கள்  

(Packing Textiles)

 ▶ ்படம் 1.55 மூடலை கடடும் துணிகள்

முற்றிலும்  த ானியஙகி  க ட்டும் 
இயந்திரஙகளில், தட்டையான நீண்ை நமல்லிய 
துணிகள் ்பல்யைறு கட்டும் ்பயன்்பாடுகளுககு 
உ ்ப ய ய ா க ப் ்ப டு கி ன் ை ன .  இ த ற் கு  
ர ாஷல்  இயந்திரஙகளினால்  உற்்பததி 
நசய்யப்்படும் சிைப்்பாக ைடிைடமககப்்பட்ை 
சாககுத துணிகள் (Thin sacks)்பயன்்படுகின்ைன. 
உயர்  நசயல்்பாட்டு  இயந்திரததினால் 
த ய ா ரி க க ப் ்ப டு ம்  ந க ட் டி த து ணி க ள்  

கட்டுமான  ந்பாறியியல்  துடையில் 
பின்னல் துணியின் ்பயன்்பாடு மிக அதிகம்.

b) வீடடு உ்பநயொ்கத் துணி்கள்  

(Home Textiles)

 ▶ ்படம் 1.51 வீடடு உ்பதயொகத் துணிகள்

திடரச்சீடைகள் மற்றும் தடர விரிப்புகள், 
அைஙகார  துணிகள்  மிக  அதிகமாகப் 
்பயன்்படுகின்ைன.

c) மருத்துவத் துணி்கள் (Medical Textiles)

 ▶ ்படம் 1.52 மருத்துேத் துணிகள்

நமதடத உடைகள், கட்டு கட்டும் துணிகள், 
நசன்சார்கள் எடுததுச் நசல்லும் துணிகள், சககர 
நாற்காலி குஷன் இருகடககள், ்படுகடகப்புண் 
்பாதுகாப்புச் சிகிச்டச ஆடைகள், எலும்பு முறிவு 
கட்டுத துணிகள், நசயற்டக இரததக குைாய்கள் 
ஆகியைற்றிற்கு ராஷல் இயந்திரததில் தயாரான 
பின்னல் துணிகள் அதிக அ்ளவில் ்பயன்்படுகின்ைன.

d) வொ்க்னத்துல்ற துணி்கள்  

(Automotive Textile)

 ▶ ்படம் 1.53 ேொக்னத்துலறை துணிகள்
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ஜாகநகட்டுகள், காற்யைாட்ைமான காைணித 
துணிகள்  ஆகியடை  ்ப ா வு ப் பின்னல் 
துணிக்ளாகும்.

1.7.3  மற்ற �வீ்ன பின்னல ஆலட்கள்

1. ்காடு டிம்சன் துணிகள்  
(Striped Fabrics)

2. ஜககாரடு துணிகள்  
(Jacquard Fabrics)

3. யடரரி துணிகள்  
(Terry Fabrics)

4. இருமுக யடரரி துணிகள்  
(Double Faced Terry Fabrics  
(or) Notch)

5. ப்்ைடடட துணிகள்  
(Plated Fabrics)

6. ப்ைஷ் (அ) ஸம்லவர பின்னிெ துணி 
(Plush or Sliver Knitted Fabric)

(Stable fabrics), உயர்தர சூட்யகஸ்கள் மற்றும் 
ட்பகள் தயாரிககப் ்பயன்்படுகின்ைன.

g) விலையொடடுத் துணி்கள் (Sport Textiles) 

 ▶ ்படம் 1.56 விலையொடடுத் துணிகள்

MALIMO மல்டி ஆகஸியல் என்்பது 
ஒரு  உய ர்  ந த ாழில்  நுட் ்ப  பின்னல் 
இயந்திரமாகும். இதில் ்பல்யைறு ஊடை நசருகும் 
முடைகள்  மூைம்  மல்டி  ஆகஸியல்  துணி 
அடுககுகள்  தயாரிககப்்படுகின்ைன .  இடை 
நைன்னிஸ் மட்டைகள் (Rackets), ்பனி சறுககு 
கட்டைகள் ,  சறுககு  மற்றும்  ்பாதுகாப்பு 

மொணவர் தசயல்பொடு

1. வீடடு உ்பதயொகத் துணிகள் (Home textiles), மருத்துேத் துணிகள் (Medical textiles), 

ேொக்னத் துணிகள் (Automotive textiles), மூடலை கடடும் துணிகள் (Packing textiles), 

விலையொடடுத் துணிகள் (Sport Textiles) ஆகிய ேலககளில் உ்னக்குக் கிலைக்கும் 

துணி ேலககலைச் தசகரித்து ேகுப்பலறையில் அல்னேருக்கும் கொடைைொம்.

2. இேற்றின விைம்்பரத் துண்டுகலைச் தசகரித்து, ்பயிற்சி ஏடடில் ஒடைவும்.

3. அைவிற்தகற்்ப தேடடுைல், லைத்ைல் ஆகிய தசயல்கள் சொர்பொ்ன ்பைங்கலை தேடடி 

்பயிற்சி ஏடடில் ஒடைவும்.

4. சிை தைபிள்கலை T-சரட, ஃ்பொரமல் சரடடுகளிலிருந்து நகல் எடுத்து, ்பயிற்சி ஏடடில் 

ஒடைவும்.
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I ஒரு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. விலையொடடு கொைணிகளில் 

்பயன்படும் துணி

அ) லகத்ைறித் துணி

ஆ) விலசத்ைறித் துணி

இ) பின்னல் துணி

ஈ) ஒடடும் துணி

2. சொக்குத் துணிகள் என்பலே

அ) ்பொதுகொபபுத் துணிகள்

ஆ) மூடலை கடடும் துணிகள்

இ) விலையொடடுத் துணிகள்

ஈ) மருத்துேத் துணிகள்

3. உயரைர சூடதகஸகள் ையொரிக்கப 

்பயன்படு்பலே

அ) தகடடித் துணிகள்

ஆ) சொக்குத் துணிகள்

இ) ேலைத் துணிகள்

ஈ) விலையொடடுத் துணிகள்

விலட்கள்

1. இ, 2. ஆ, 3. அ

II மூனறு மதிப்த்பண் வி்னொக்கள்

1. தைொழிற்சொலைகளில் பின்னல் 

துணி (Industrial textiles) ்பயன்படும் 

த்பொருடகள் யொலே?

2. தைொழில்நுட்பத் துலறை பின்னல் 

துணி ேலககள் (Technical textiles) 

யொலே?

3. புவி தைொழில் நுட்பத் துணிகள்  

(Geo Textiles) ்பயன்படும் துலறைகள் 

யொலே?

4. வீடடு உ்பதயொகத் துணிகள்  

(Home Textiles) யொலே?

5. மருத்துேத் துணிகள்  

(Medical Textiles) யொலே?

6. விலையொடடுத் துணிகள்  

(Sport textiles) யொலே?

மதிப்பீடு
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